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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-0 OST - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogolne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegolnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru roboét, ktore zostang wykonane w ramach prac
budowlanych z wigzanych z przedmiotowym zadaniem.

1.2. Zakres stosowania OST
Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych OST
Zakres robot obejmuje wszystkie prace wchodzace w sktad prac wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Podstawowe okreslenia w Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi normami i
specyfikacjg OST “Wymagania Ogdlne”.

1.4.1 Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.

1.4.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji.

1.4.3. Inspektor Nadzoru —osoba powotana przez zamawiajacego do dziatania jako Inspektor Nadzoru
upowazniony jest wydawaé kierownikowi budowy lub kierownikowi robot polecenia, dotyczace: usunigcia
nieprawidlowosci lub zagrozen, wykonania prob lub badan, takze wymagajacych odkrycia robot lub
elementow zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych robot budowlanych i
dowodow dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobdéw budowlanych oraz urzadzen technicznych,

1.4.4. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt z dopuszczalnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robot budowlanych.

1.4.5. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczng wyrobu stwierdzajacg
jego przydatnos¢ do stosowania. Aprobata techniczna powinna zawiera¢ w szczegdlnos$ci:

1) podstawe prawna,

2) identyfikacje techniczna i nazwe¢ handlowa wyrobu oraz nazwg i adres wnioskodawcy,

3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miar¢ potrzeb, warunki jego uzytkowania i
konserwacji,

4) wlasciwosci uzytkowe i wlasnosci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z wymaganiami podstawowymi,
ich poziom oraz metody badan,

5) klasyfikacje wynikajaca z odrgbnych przepisow i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenstwa,

7) wytyczne dotyczace technologii wytwarzania, pakowania, transportu i skladowania oraz szczegétowy
sposob znakowania wyrobu,

8) date wydania i termin waznosci aprobaty,

9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w budownictwie w
zakresie okreslonym w pkt 3,

10) wskazanie obowigzujgcego systemu oceny zgodnosci,

11) wykaz dokumentéw wykorzystanych w postgpowaniu akrobacyjnym, w tym wykaz raportow z badan
wyrobu,



Szczegoélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

12) pouczenie, ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajagcym wyrdb do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobow stosowanych w budownictwie obronnym,
publikowane sg w ramach wlasnych wydawnictw jednostek aprobujacych. Oznaczone znakowaniem CE, dla
ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi.

1.4.6. Specyfikacja — oznacza specyfikacje robot zalgczong do zamodwienia oraz wszelkie zmiany tego
dokumentu lub uzupethienia dokonane zgodnie z klauzula lub przedtozone przez Wykonawcg i zatwierdzone
przez Inspektora.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$é z
dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy w terminie okreslonym w Umowie Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:
- Rysunki i detale pozwalajace okresli¢ lokalizacjg, charakter i zakres robot.
- Opis planowanych prac
- Przedmiary robot
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

1.5.3. Zgodno$¢ Robét z Dokumentacjq Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowia cz¢$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczego6lnione chocby w jednym
z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w Dokumentaciji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowg i ST. Dane
okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub ST i wptynie
to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a
roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, o§wietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Roboét. Przed przystapieniem do robot
Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Inzynierem Tablice Informacyjne zgodne z
wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablice beda w utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres
realizacji Inwestycji.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cene
umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot
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Wykonawca ma obowiazek znac i stosowacé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0soOb lub wlasnos$ci spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastgpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) Lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk.
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong wszelkich instalacji znajdujacych si¢ na terenie objetym zadaniem
inwestycyjnym. Wykonawca zapewni wlasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz wiasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi wspdtpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

Wykonawca musi dostosowaé si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas
transportu materiatow na drogach publicznych poza granicami terenu budowy okreslonymi w kontrakcie.
Zezwolenia na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi uzyskane przez Wykonawce od
uprawnionych instytucji, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za powstale uszkodzenia drog,
spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i musi
dokona¢ napraw lub wymieni¢ uszkodzone elementy na koszt wtasny, uzyskujgc aprobat¢ Inzyniera.

1.5.9. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa i higieny pracy.

Wykonawca zobowigzany jest zgodnie z przepisami opracowac¢ Plan Bezpieczenstwa i Ochrony
Zdrowia na budowie. Wykonawca musi przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w szczegdlnosci przestrzegac przepiséw zakazujacych pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speliajacych wymagan sanitarnych.
Wykonawca musi zapewni¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet ochrony zycia i zdrowia 0sob
zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca musi
zapewni¢ i1 utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla catego personelu zatrudnionego przy
robotach objetych kontraktem. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z spelnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrgbnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowy.

1.5.10. Utrzymanie robét podczas budowy.

Wykonawca zobowigzany jest utrzymaé wykonane Roboty do czasu odbioru koncowego lub
czesciowego w stanie pozwalajacym na dokonanie odbioru i przekazanie Zamawiajacemu. Jezeli Wykonawca
zaniedba utrzymanie budowli w zadawalajacym stanie, to na polecenie Inzyniera musi rozpocza¢ roboty
zapewniajgce utrzymanie nie poézniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie wykonanie polecenia
bedzie skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robot przez Inzyniera.
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1.5.11. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek znaé i przestrzega¢ wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy,
rozporzadzenia itp.), zarzadzenia wladz samorzadowych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore sg
zwigzane z realizacja robot lub moga wptywac na sposob ich wykonania i prowadzenia. np. rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.

401).
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” i Ustawie o wyrobach budowlanych.

Wykonawca dla potwierdzenia jakoSci uzytych materialow dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jako$¢ materiatow.

2.2. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta
wytwarzania lub zamawiania tych materialow i odpowiednie $§wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czg$ci) materiatlow z danego zrddla nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest
do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposob
ciagly spelniajag wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do
Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wlasciwos¢ do Robot i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawcg.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materialow do innych robot niz te, dla ktorych zostaly zakupione to koszt tych materialow zostanie
przewarto$ciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg si¢ niezbadane i niezaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjg¢ciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dtuzszym, je$li bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robodt. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacji lub projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.
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Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umow3g. Sprzet bedacy
wlasnosécig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa Iub ST przewiduja
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niegwarantujgce zachowania warunkOw umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do Robdt.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie
materialow/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne pozwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych Robo6t 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba s$rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowg. §rodki transportu
nicodpowiadajagce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéow drog publicznych na koszt
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa oraz za jakosc
zastosowanych materiatdw 1 wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera b¢dg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg Robdt i jakos$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i
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wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robot. Przed zatwierdzeniem
systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania
materialow oraz Robdt z czestotliwo$cig zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i
ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.
Przed przystapieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;j,
jednak nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtlug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,
- deklaracje¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna, w przypadku
wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okre$long w pkt 1. i
ktore spelniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
InZynierowi.
Jakiekolwick materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy

Rejestr Obmiarow/Ksicga obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciggly w jednostkach przyjetych
w Kosztorysie 1 wpisuje do Rejestru Obmiarow.

Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz w/w nastgpujace dokumenty:
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robét,
- protokoty narad 1 ustalen,
- korespondencje¢ na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy:
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robo6t begdzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Roboét zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST w jednostkach ustalonych w Przedmiarze.
Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robot i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na
pismie. Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czgstosciag wymagana do celu miesi¢cznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzgt wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres
trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary begdg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a takze w
przypadku wystepowania dluzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w
czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz niecodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetlione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zalgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nast¢pujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbior Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci
wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioér Robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu Robdt. Odbioru Robot dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czeSci Robot do
odbioru zglasza Wykonawca. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie p6zniej niz w ciagu 3
dni od daty zgloszenia i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jako$¢ 1 1los¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajagcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbioér koncowy
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robodt jest protokot odbioru
ostatecznego Roboét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi ewentualnymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.



Szczegoélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

5. Rejestry Obmiarow

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych .

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST
8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupehlniajace beda
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub kwota ryczaltowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji
Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:
- robocizng bezposrednig wraz z kosztami,
- warto$¢ uzytych materialdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,
- warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$¢ i nalezy je czyta¢ lgcznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wyst¢powaty. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z
ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
p6zniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w
bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg w
zwigzku z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na rowni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zaktada sig, iz Wykonawca doglgbnie zaznajomit
si¢ z trescig 1 wymaganiami tych norm. Jednoczesni Wykonawce obowigzujg ustalenia zawarte w:
1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz.1126, Nr 109 poz.
1157 1 Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr
129 poz. 1439 1 Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718 Nr207 poz. 2016
72004 Nr 6 poz. 41, Nr 92 poz.881, Nr 93 poz. 888 i Nr 96 poz. 959).
2. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U . 22002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 200 r. Nr 71 poz. 838 z
pozniejszymi zmianami).
4. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
5. Normy budowlane.
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SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 01.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE
45111000-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem robét rozbidrkowych .

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt z zakresu wszystkich
koniecznych do wykonania rozbiorek przy realizacji zadania inwestycyjnego.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST “Wymagania ogolne”.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i OST “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
W trakcie trwania w/w robot nie zaktada si¢ wykorzystania materiatow wykonawcy.
Przed rozpoczeciem robot nalezy przygotowaé teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko materiatow
uzyskanych z rozbiorki z podziatem na:
a) gruz
b) elementy stalowe
¢) pozostate materiaty (drewno, tworzywa sztuczne, szklo itp.)
d) inne odpady niebezpieczne i toksyczne
Materialy przeznaczone do powtdérnego wbudowania nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢. Gruz i pozostale
materialy z rozbiorki nalezy wywies¢é na wysypisko.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do wykonania robot zwigzanych z robotami rozbiérkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet:
- reczne urzadzenia mechaniczne (mloty udarowe, pneumatyczne, wiertarki itp.)
- reczne narzg¢dzia (mlotek, przecinak, kilof, topata)
- sprezarka powietrza przewozna, spalinowa
- zestaw spawalniczy tlenowo -acetylenowy
- samochody skrzyniowe i samowyladowcze
- rynny do gruzu
Nie przewiduje si¢ robdt rozbiorkowych metoda wybuchowa.

11



Szczegoélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Gruz oraz pozostale odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym lub
samowytadowczym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wyk. robdot podano w OST,, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonywanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbidérkowe obejmujg rozbiorke wszystkich elementéw wymienionych w Dokumentacji
Technicznej, przedmiarze robot oraz wskazanych przez Inzyniera. Przed przystapieniem do bezposrednich
robot rozbidrkowych nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, ogrodzi¢ i oznakowac¢ tablicami
ostrzegawczymi ,,Roboty rozbiérkowe- wstgp wzbroniony”. Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywac
mechanicznie lub r¢cznie w sposob wskazany w ST oraz przez Inzyniera.

Roboty rozbiorkowe wykonaé¢ zgodnie z technologia zatozong w Dokumentacji Projektowej, roboty
nalezy wykona¢ sprzetem zmechanizowanym lub r¢cznie. Roboty rozbiorkowe elementow przewidzianych do
ponownego wykorzystania nalezy wykonywac recznie lub sprzetem lekkim.

Wszystkie elementy mozliwe do powtoérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewies¢
je w miejsce wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktore zgodnie ze specyfikacja techniczng staja
si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakos$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz zgodnie
z Specyfikacjg OST - Wymagania Ogolne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robot.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar nie powinien
obejmowac jakichkolwiek robot nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych
na pis$mie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora nie moga
stanowi¢ roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacja OST Wymagania Ogolne.

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST “Wymagania ogdlne”. Platnos¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw. Podstawg rozliczenia
oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot rozbidorkowych stanowi warto$¢ tych robot obliczona
na podstawie okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robodt
zaakceptowanych przez zamawiajacego .

12



Szczegoélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

9.2. Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe
- wszelkie roboty rozbiorkowe
- oznakowanie robot
- wyniesienie materiatow z rozbiorki z budynku
- podzial materialow uzyskanych z rozbiorki
- transport materialdow na placu budowy
- wywo0z gruzu i materiatdéw z rozbiorki.
W ceng robot rozbidrkowych nalezy wkalkulowac cene wywozu gruzu obejmujgca zatadunek,
wywoz na odleglos¢ do 12 km i wyladunek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r ( Dz. U. Nr 47,

poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST B 02.00.00
PODLOZA I IZOLACJE POSADZEK
45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sag wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie wykonania
podtoza posadzek i warstw izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie podtozy i izolacji posadzek .

1.4.0Kkreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robot z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
»Wymagania Ogolne" pkt 2.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodnosé z Dokumentacija Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi i obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.2 Woda
Mozna stosowa¢ kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3 Zaprawy- podklady i wylewki
Wymagane dane techniczne dla gotowych podktadow:
-spetnione wymagania PE-EN 13813
-produkt musi posiada¢ atest PZH i aprobate techniczng ITB
-wytrzymalo$¢ na zginanie >5 Mpa
-wytrzymato$¢ na $ciskanie > 20 Mpa

Wymagane dane techniczne dla gotowych wylewek:
-spetnione wymagania PE-EN 13813

-produkt musi posiada¢ atest PZH i aprobate techniczng ITB
-wytrzymato$¢ na zginanie >7 Mpa

-wytrzymalo$¢ na $ciskanie > 25 Mpa
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2.4 Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13139:2004 a w szczegdlnosci:
-nie zawiera¢ domieszek organicznych
-mie¢ frakcje r6znych wymiarow

2.5 Izolacje przeciwwilgociowe
Wszystkie materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i
obowigzujacymi normami oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
Przewidziano zastosowanie izolacji przeciwwilgociowej z folii ptynnej. Nalezy stosowa¢ folie pltynne pod
ptytki ogdlnie dostgpne w handlu posiadajace wszystkie wymagane $wiadectwa i deklaracje.

2.6 Zaprawy samopoziomujgce
Wyroby musza by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajace ocene¢ higieniczng Panstwowego Inspektora
Higieny.
Baza: mieszanka cementéw z wypeliaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3
Temperatura stosowania: od 5 do 10 C
Wytrzymato$¢ na $ciskanie (wg PN-EN 13813) : C30
Wytrzymato$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7
Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m
Scieralno$¢ (wg PN-EN 13813) : A12
Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania
Ogolne" pkt 3.

3.2 Sprzet

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu przy czym Wykonaweca jest zobowigzany do
uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot,
zardbwno w miejscu tych roboét jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce inny niz przewidziany w Dokumentacji
Projektowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
»Wymagania Ogolne" pkt 4.

4.2 Transport

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen nalezy stosowac sprawne technicznie
srodki transportu. Powinny one zabezpieczaé zaladowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyng
nickorzystnie na jako$¢ robot i whasciwosci przewozonych towardow. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem formalnym i rzeczowym.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
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Ogolne zasady wykonania robdt podano w ogodlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania
Ogolne" Pkt 5.
Szczegdlowe rozwigzania techniczne dotyczace wykonania podtdg i posadzek okresla Projekt Budowlany oraz
dokumentacja kosztorysowa.

5.2. Podklady cementowe i betonowe

Podklad cementowy powinien by¢ wykonywany zgodnie z przedmiarem robot, ktéry powinien
okresla¢c wymagana wytrzymato$§¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podkiad
cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna plyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwickowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.
Grubos¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podlogi oraz stopnia
scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej.
Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad (np. w postaci warstwy wyrownawczej) powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych
statych elementow budynku paskiem papy albo paskiem izolacji.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:
- w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,
- oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych si¢ wymiarach.
Zapraw¢ cementowa lub mieszanke betonowsg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy
listwami kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem r¢gcznego lub mechanicznego
zaggszczania z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem powierzchni.
Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowiagcg plaszczyzne pozioma lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa tawg przyktadana w dowolnym
miejscu nie powinna wykazywac prze§witow wigkszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia.
W $wiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez nacigcie na
glebokos¢ 1/3 — 1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a w
korytarzach 2-2,5 krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym.

5.3. Zastosowanie gotowych posadzek cementowych
Zaprawa do wykonywania podktadu podlogowego na bazie cementu do stosowania wewnatrz
obiektoéw budowlanych.

Przygotowanie podioza:

Podloze powinno by¢ czyste, nosne, wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosc (pyty, bitumy, oleje).
Oczyszczone, odkurzone podtoze nalezy zwilzy¢ woda, a w przypadku stabego i silnie chtongcego podtoza
zagruntowa¢ emulsjg gruntujaca.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do zimnej wody w proporcji 0,10 do 0,12 litra wody na 1 kg suchego proszku
i doktadnie wymiesza¢ za pomoca mieszadla kubelkowego lub w betoniarce. Zaprawe nanosi¢ na
przygotowane podtoze tak jak tradycyjne jastrychy cementowe. Szeroko$¢ uktadanego pola ok. 2m.
Wyrownac zaprawg za pomocg fat przesuwanych po wczesniej przygotowanych prowadnicach oddzielajacych
pola. Powierzchni¢ zatrze¢ na gladko. Zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 2 godzin. W przypadku gestnienia w
tym czasie, nalezy ja ponownie wymiesza¢ dolewajac wody. W czasie wigzania chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem. Po wstepnym zwigzaniu wykona¢ dylatacje oraz pielegnowac jak tradycyjny beton.
Przechowywanie:

Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania do
12 miesiecy.

5.4. Zastosowanie gotowych samopoziomujacych zapraw cementowych
Stosowane do r¢cznego wylewania podktadow i1 podlozy pod plytki ceramiczne, kamienne,
wyktladziny elastyczne, parkiety i mozaiki ceramiczne.
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Wiasciwosci:

Suchg mieszanke cementowa mozna stosowaé w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubosc¢ jednej warstwy
nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchni¢ nalezy zagruntowa¢ emulsja
gruntujaca.

Przygotowanie podtoza:

Podloze powinno by¢ czyste i wolne od zatluszczen. Wytrzymato$¢ podtoza na rozcigganie powinna by¢
wigksza niz 1,5 Mpa. Przed przystapieniem do wylewania podtoze nalezy zagruntowaé emulsjg gruntujaca,
ktora utatwia rozplywanie masy i powoduje wyréwnanie chtonnosci podtoza. .Wylewke nalezy oddylatowaé
od $cian, a istniejgce w podlozu dylatacje nalezy zaznaczy¢ na Scianach i po zwigzaniu wylewke w tych
miejscach nacigé.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcja producenta.
Sktadniki intensywnie miesza¢ do momentu

uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut zaprawe¢ doktadnie wymiesza¢. Na
przygotowane podtoze wyla¢ ptynng zaprawg i rozgarng¢ po powierzchni podloza paca stalowa lub tatg oraz
chroni¢ przed zbytnim wysychaniem.

Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych , w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania do
12 miesiecy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0
,,Wymagania Ogolne" pkt 6.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

6.2. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym
dokumentem.

6.3. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktoérych wilasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materialdow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.4. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot .

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania wszystkich elementow zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz
Dokumentacja Techniczng.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogolne"
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg dla wszystkich warstw posadzki izolacji sg jednostki podane w przedmiarze
robot.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej i przedmiaru robot z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru prac podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogolne"
pkt 8.

1. Odbiory izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ przeprowadzone w nastepujacych fazach robot :
- po przygotowaniu podtoza lub podktadu pod izolacje

- po wykonaniu kazdej warstwy izolacji

Odbioér powinien obejmowac :
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- sprawdzenie jako$ci materiatow,

- sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,

- sprawdzenie ewentualnych spadkéw podtoza lub podktadu

- sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potozenia,

- sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

2. Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzone w nastgpujacych fazach robot :

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na probach kont
rolnych

Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie jako$ci materiatow,

- sprawdzenie prawidtlowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest ona wymagana,
- sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania nalezy przeprowadzi¢ metoda przektuwania z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowe;j taty
kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do Imm,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

3. Odbidr koncowy robdt posadzkowych polega na :

- sprawdzeniu z godnosci robot z Projektem Budowlanym, i kosztorysem

- sprawdzeniu jakosci uzytych materialow

- sprawdzeniu prawidlowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych

- sprawdzeniu prawidlowosci wykonania posadzki obejmujacego :

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania posadzki,

- sprawdzenie grubosci posadzki monolitycznej,

- sprawdzenie wytrzymato$ci posadzki monolitycznej,

- sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowo$ci zamocowania listew podtogowych,

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
,,Wymagania Ogolne" pkt 9.
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ w m2 utozonej posadzki (przy okreslonej przedmiarem grubos$ci) wraz ze wszystkimi
jej elementami konstrukcyjnymi ( izolacje ip. ) wym. w pkt. 1.3. niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
2. PN-EN 13318: 2002 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania. Terminologia.
3. PN-EN 13813: 2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania - Materialy- Wlasciwosci i
wymagania
4. BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe peine i samogasnace.
5.PN-86/B-01300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.
6.PN-88/B-06250 Beton zwykly.
7.PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
8.PN-88/6731-08 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuzla wielkopiecowego.
9.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 03.00.00
POSADZKI Z WYKLADZINY PVC
45432100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie utozenia
zgrzewalnej wyktadziny rulonowej PVC .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogag mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych roboét o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania
bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym z wykltadzin z tworzyw sztucznych bez
warstwy izolacyjnej, rulonowe typu zgrzewalnego.

1.5. Okres$lenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 1.4.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ogodlnej specyfikacji technicznej ST-0
»Wymagania Ogolne" pkt 2.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi i obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wykladziny podlogowe zgrzewalne
Stosowa¢ wyktadziny ,ktore sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem
srodkow myjacych, wykazuja duzg odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i
alkalicznych czynnikdéw. Nalezg do trudno palnych. Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest
Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3. Zalecane Srodki gruntujace
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zgodnie z instrukcjg producenta wyktadziny

2.4. Zalecane kleje do wykladzin
Kleje dyspersyjne do wyktadzin —zgodnie z instrukcja producenta

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”
pkt 3.

3.2 Sprzet

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprz¢tu przy czym Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot,
zaréwno w miejscu tych robot jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku 1 wyladunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce inny niz przewidziany w Dokumentacji
Projektowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
,,Wymagania Ogolne" pkt 4.

4.2 Transport

Do transportu materiatdow, sprzgtu budowlanego i1 urzadzen nalezy stosowac sprawne technicznie
srodki transportu. Powinny one zabezpieczaé zaladowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych towardow. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem formalnym i rzeczowym.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogdlne" Pkt
5.

5.2. Wykonywanie posadzki z wykladziny

Do ukladania wyktadzin mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych stanu
surowego i robot wykonczeniowych.

Przygotowanie podloza

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawa cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie
wysychania kleju.

Wykladziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na 24 godziny
przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno ulozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty
zaktady szerokosci 2-3 cm.
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Ptytki i arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny
oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Ptytki i1 arkusze nalezy przykleja¢ catg powierzchnia
do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajacych brzegow ptytek lub arkuszy.

Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5
mm mi¢dzy arkuszami, 0,8 mm mig¢dzy ptytkami.

Spoiny mi¢dzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach ptytek dopuszcza si¢
mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny
W pomieszczeniu.

Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwlocznie usunac.

Do spawania arkuszy nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy (prety spawalnicze) z plastyfikowanego PCV w
kolorze dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
,,Wymagania Ogolne" pkt 6.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem wyktadzin badaniom powinny podlegaé
materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podloza. Wszystkie materialy musza spetniac
wymagania do wykonania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona na budow¢ musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wilasnosci technicznych z okreslonymi normach i
aprobatach.

Badanie powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystagpieniem do wykonania robot
wyktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia.

— sprawdzenie roznos$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przykltadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg late,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych 1
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1 i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania wyktadzin z dokumentacjg
projektowg 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajgcych”

6.4. Badania w czasie odbioru.
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonywanych wyktadzin a w szczegdlnosci:
—zgodnosci z opisem technicznym i przedmiarem robdt (dokumentacjg projektows) i
wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
— jakoSci zastosowanych materialdw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
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— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnywalne z wymogami zawartymi w pkt. 6.5.1 niniejszego
opracowania 1 opisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego),
uzytkownika i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe.
6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna speliaé nast¢pujgce wymagania:

— cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,

— dla wyktadziny z PCV dopuszczalne nieréwnos$ci badane przez przytozenie dwumetrowej laty
kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenia
powierzchni posadzki do ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m i 5 mm
na catej dlugo$ci pomieszczenia.

— spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ lini¢ prosta, przebiega¢ prostopadle do $ciany z
oknami. Spoiny spawane nie powinny wykazywaé ubytkéw, miejscowych zmian barwy i
uszkodzen wyktadziny w obrebie ztacza; sznur spawajacy nalezy $cigé rowno z powierzchnig
posadzki.

— powierzchnia posadzki z arkuszy PCV powinna by¢ rowna i pozioma.

— dopuszczalna szeroko$¢ spoin migdzy deszczutkami nie powinna by¢ wigksze niz 0,4 mm.
Dopuszczalne nierownos$ci posadzki badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w
dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm oraz w liczbie nie wigkszej niz 2 ca na
catej dtugosci taty.

dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2
mm/m i 3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogolne"
pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania.

Powierzchni¢ wyktadzin oblicza si¢ w m* na podstawie przedmiaru rob6t przyjmujac wymiary w
$wietle $cian. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ elementéw wigkszych od 0,25 m?.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru prac podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania
Ogolne" pkt 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbior tych prac musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac z
pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé¢ podloza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z opisem technicznym i przedmiarami robodt i zezwoli¢ do przystgpienia do robot
wyktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badan daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania napraw podloza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponownie zglosi¢ do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizone;j
jakosci wytrzymatos$ci) podloze musi by¢ skute i wykonane ponownie
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatdow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru),
uzytkownika i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.3. Odbior czgsciowy.

Odbior czeSciowy polega na ocenie ilosci 1 jakoSci wykonanej czes$ci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonany przez inspektora nadzoru w obecnos$ci kierownika budowy

Protokoét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka
forme przewiduje

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z opisem technicznym i przedmiarem robot ( dokumentacja projektowa).

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikoéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
Zasady i terminy powotania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— szczegbdtowe specyfikacje techniczne,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i
wyrobow,
— protokoty odbiorow czesciowych,
— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielko$ciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wykladzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ nieprawidtowosci i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci wyktadziny
zamawiajgcy ,moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych prac, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego, uzytkownika
1 wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji

- ocen¢ wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomi¢dzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okre$lona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.
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Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin z uwzglgdnieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.0g6lne wymagania dotyczace platnosci
Ogo6lne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-0 “Wymagania og6élne” pkt. 9.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci.
Placi si¢ za wszystkie elementy sktadowe robot wchodzacych w sktad wykonywanych posadzek
wymienionych w zakresie robot objetych niniejszg ST pkt. 1.3 w jednostkach podanych w pkt. 7.2
Rozliczenie robot moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
cze$ciowych robot.
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na
podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robét
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania. Terminologia.

PN-EN 13813:2003 Podklady podlogowe oraz materialy do ich wykonania. Materialy. Wiasciwosci i
wymagania.

PN-EN 923:2000 Kleje. Terminy i definicje

PN-EN 924:2004(U) Kleje. Kleje rozpuszczalnikowe i bezrozpuszczalnikowe. Oznaczanie temperatury

zaplonu.

Instrukcja uktadania wyktadzin podlogowych wg wskazan producenta.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST B 04.00.00
STOLARKA DRZWIOWA I OKIENNA
45421000-4
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
montazem stolarki drzwiowej i okiennej .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu stolarki.
Zakres obejmuje:
- dostawe materiatow
- obsadzenie o$cieznic wraz z uszczelnieniem piankg poliuretanowg i silikonem;
- wykonanie parapetéw zewnetrznych wg przedmiaru
- montaz okien
- zawieszenie skrzydel drzwiowych wraz z regulacja;
- zabezpieczenie naroznikow $cian w miejscach poszerzenia listwa narozng aluminiowg
- wykonanie i uzupetnienie tynku oraz gladzi na osciezach;
- oczyszczenie powierzchni stolarki wraz z parapetami i podokiennikami po ich zamontowaniu
- dwukrotne malowanie o$ciezy

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 okres$leniami zawartymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 ,, Wymagania ogdlne” pkt.1.
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
Specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Materialy

Materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w normach
rysunkowych i zestawieniu stolarki. Rodzaj i parametry stosowanych materiatow okreslajg Polskie Normy.
Stolarka winna posiada¢ odpowiednio: wymagane atesty, aprobaty ITB, oceng higieniczng PZH.

Materiaty:

- komplety stolarki drzwiowej — o$cieznice ze skrzydlami (parametry i wymiary drzwi wg. przedmiaru
robot oraz zatacznikow)
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- komplety stolarki okiennej (parametry i wymiary wg. przedmiaru robot oraz zalacznikow)
- blacha stalowa parapety zewnetrzne (parametry i wymiary wg. przedmiaru robot)

- uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa

- zaprawa murarska

- gips szpachlowy

- farba emulsyjna

- pianka montazowa

- tasSma malarska

- inne materialy pomocnicze

2.3. Wariantowe stosowanie materialow.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniony bez zgody Inspektora
Nadzoru.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymogom jako$ciowym.
Kazdy rodzaj robdt, w ktorych znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu, gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwos$¢ do robot i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Migjsca czasowego sktadowania materialow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

3.SPRZET

3.1 Wymagania ogélne dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2 Sprzet
Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
Zgodnie z technologig zatlozona w dokumentacji projektowej, do wykonania prac, proponuje si¢ uzyc
nastgpujacego sprzetu:
- poziomica
- pion
- metr
- Srubokrety
- dtuta
- mlotki reczne
- kielnie
- noze
- pace murarskie
- wiertarki
- wkretaki
- wyciag jednomasztowy elektryczny

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogoélne dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Transport
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Do transportu proponuje si¢ uzy¢ takich srodkow transportu jak:
- samochod skrzyniowy
- samochod dostawczy
Wykonawca jest zobowigzany do zatadunku i roztadunku wyrobdéw we wlasnym zakresie oraz uzywania
jedynie takiego transportu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ dostarczanych wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonania roboét
Ogolne wymagania dot. wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2 Wykonanie robét

Sprawdzi¢ poziom, pion, katy framugi i poziom podpory / progu/. Umiesci¢ stolarke w otworze,
ustabilizowac ja za pomocg klindw. Po okresleniu wlasciwej pozycji okna /drzwi / zaznaczy¢ na framudze
punkty osadzenia kotew mocujacych. Wyku¢ dlutem otwor w §cianie, przykreci¢ zaczepy mocujace na
o$cieznice. Kierowac ich konce do wewnagtrz muru, zakotwi¢ w murze. Umieséci¢ materiat uszczelniajgcy na
powierzchni podpory, w miejscu gdzie spoczywa dolna cze$¢ oScieznicy. Ustawi¢ ostatecznie stolarke,
kontrolujac osie, pion, poziom. Wlasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu.
Cementowaé zaczepy zaprawg murarskg lub cementem szybkowigzacym. Szczeling miedzy framugg a
o$cieznicg wypetni¢ piankg montazowa , zabezpieczy¢ okno taSmg malarska. Po 24 godzinach odcig¢ nozem
nadmiar pianki.
Wewngtrzne powierzchnie futryny wyrownaé gipsem. Spojenie okna z framugg uszczelni¢ masa silikonowg
lub akrylowg. Uzupehi¢ ubytki zewnetrzne, warstwa zaprawy, ktora powinna mie¢ grubos¢ wystarczajgcg aby
zakry¢ szczeling montazowg oscieznicy.
Przed tynkowaniem usung¢ kliny montazowe. W drzwiach zamontowaé okucia. Styk okna i parapetu
wewnetrznego uszczelni¢ masg silikonowa.

Wymagania szczegoélne dotyczace wykonania robét

- nie nalezy prowadzi¢ robdt w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu, opadéw $niegu oraz
silnych wiatrow,

- sktadowanie materiatow budowlanych i urzadzen powinno by¢ wykonane w sposob zabezpieczajacy przed
mozliwoscig wywrdcenia, zsunigcia lub rozsunigcia si¢ sktadowanych materiatow i elementéw

- opieranie sktadowanych materiatoéw o ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest zabronione

- podczas wiatru o szybkosci wigkszej ni_ 10 m/s, roboty nalezy wstrzymac

Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezach zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow
punktow Zamocowan
zamocowan
wysokosc szerokosc¢ w nadprozu i progu na stojaku
1 Z 3 4 5
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.
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Wielkos$é luzu i odchytek
Miejsca luzow
okien drzwi
1 p] 3
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznica -1 -1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jako$ci materialéw.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;j
i specyfikacji technicznej oraz posiada¢ §wiadectwa jako$ci producenta i uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzytku tylko te wyroby i materiaty, ktore:
(1) posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem
MSWiA z 1998r. ( Dz.U. nr 99/98 );
(2) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi niniejszej specyfikacji;
W przypadku materialow, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez niniejsza specyfikacje, kazda ich
partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwick materiaty, ktore nie spetnia tych wymagan, bedg odrzucone.

6.3. Kontrola jakoS$ci robét.
Kontrola jakosci wykonania robot, polega na zgodno$ci wykonania robot z dokumentacjg projektowa,
niniejszg ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
Kontroli podlega:
- wykonanie poprawnego montazu stolarki okiennej, drzwiowej
- wypoziomowanie zamontowanych elementow
- wypeienie ubytkéw w $cianie
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- wykonanie poprawnego montazu parapetow zewn. i wewn.
- wykonanie progéow drzwiowych
- ,;obrobienie” o$ciezy (tynk, gtadz , malowanie)

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiaru jest jednostka z przedmiaru robot.

8.0ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogolne dotyczace odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2 Odbior robot
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci 1 wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Odbioru wbudowania stolarki dokonuje si¢ po ich ostatecznym osadzeniu na state.
Odbior osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed wykonczeniem osciezy.
Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac luzow w miejscach potaczen
ze $ciang.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz2 mmna 1 m
wysokosci, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dlugosci elementdéw oscieznicy.
Ustawienie stolarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Réznice wymiardéw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnej do Im
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m
- 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m
Przy pasowaniu wbudowanych okien i drzwi luzy okien i drzwi jednoskrzydtowych nie
powinny przekracza¢ 3 mm, a dwuskrzydtowych 6 mm.
Po zamknigciu okna Iub drzwi skrzydta okienne lub drzwiowe nie powinny przy poruszaniu
klamka wykazywa¢ zadnych luzow.
Otwarte skrzydta okienne lub drzwiowe nie powinny si¢ same zamykac.
Szczelno$¢ okna sprawdza si¢ przez wlozenie w dowolnym miejscu pomigdzy oScieznicg a
ramiakiem paska papieru pakowego o szerokosci 2 cm. Jezeli po zamknigciu okna pasek nie
daje sie wyciagnaé, okno uznaje si¢ za szczelne.
Przedmiot reklamacji w czasie odbiorow stanowig réwniez wszelkie mechaniczne
uszkodzenia na powierzchni okien, szyb, uszczelek 1 okué
W przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji na zamontowang stolarke,
nalezy przestrzega¢ warunkow montazu okreslonych przez producenta, aby gwarancja w
petlnym zakresie zostata przeniesiona na Uzytkownika

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne wymagania dotyczace zasady ptatnosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Zgodnie z dokumentacja, nalezy wykonac¢ zakres robot wymieniony w niniejszej Specyfikacji
techniczne;.
Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci robot, w oparciu o wyniki pomiarow.
Cena robot obejmuje:
- prace pomiarowe
- zatadunek ,transport roztadunek materiatlow
- montaz oscieznic
- montaz stolarki
- montaz parapetow zewn. i wewn.
- montaz progéow drzwiowych
- ,,obrobienie” osciezy (tynki, gtadzie, malowanie, ochrona naroznikow )
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN -88/B-10085 Stolarka budowlana .Okna i drzwi Wymagania i badania.

2.PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okre$lenia.
3.PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport
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4.PN-86/B-06072 Drzwi drewniane .Metoda pomiaru wymiaréw odchylek od prostokatnosci
5.PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi .Trwato$¢ mechaniczna .Wymagania i klasyfikacja
6.PN-B-05000:1996 91.060.50 739 Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

7.PN-EN 12219:2002 91.060.50 Drzwi Wptyw klimatu Wymagania i klasyfikacja

8.PN-EN 45014:2000 03.120.20 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce
9.PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania

30



Szczegoélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST B 05.00.00
TYNKOWANIE
45324000-4
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow .

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych. zgodnie z przedmiarem robét .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami i okre§leniami
zamieszczonymi w ST-0 ,,Wymagania ogolne" oraz odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru..

2. MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.1. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek.

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6élnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

2.3.2. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

2.3.3. Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35.
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2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolity i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetoSciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystagpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oS$cieznice
drzwiowe i okienne.

5.2. Przygotowanie podloza
Podloze z elementéw ceramicznych .

1. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawg na glgbokos¢ 10—15 mm od lica
muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny pelne, nalezy je wyskroba¢ na giebokos¢ jak wyzej lub zastosowac
specjalne $rodki zapewniajace nalezytg przyczepnos¢ tynku do podioza.

2. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysSci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy 1 substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ przez zmycie 10-procentowym
roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampa benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchni¢ muru
nalezy zwilzy¢, woda.

Podtoze betonowe

1. Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie.

2. Gladkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dhutami recznymi lub pneumatycznymi, a nastgpnie
oczyscic je z pytu i kurzu.

3. Podtoze stare zaleca si¢ nacig¢ w sposob podany w p. 2 nawet w przypadku stosowania desek
niestruganych.

4. Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylace i pozbawione S$ladéw smardw.
Powierzchnie nalezy oczys$ci¢ piaskownicg. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest tuszczaca si¢
zendra na powierzchni prefabrykatow.

5. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

5.3. Wykonanie tynkow
1. Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i. narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy uzaleznic¢
od rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro lub na gladko
2. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
3. Obrzutke¢ na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betondéw kruszynowych Iub z betonéw komérkowych
nalezy wykonywac z zaprawy cementowej | : 1 o konsystencji odpowiadajacej 10—12 cm zaglebienia stozka
pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3—4 mm. Na podlozu z gestej siatki naciagnictej na
drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strong siatki.
4. Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrownywania nalezy warstwe narzutu dociskac pacg przesuwang stale w jednym kierunku.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ odpowiadajaca 7—10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac¢ bez pasow lub listew,,
$ciagajac go pacg, a nastepnie zacierajgc packa, drewniang.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Gotowe zaprawy tynku renowacyjnego podkladowego i nawierzchniowego

Gotowe zaprawy muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych Iub norm.
Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
stwierdzajacej zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach
technicznych.
Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowsg robot jest m2 /mb w przypadku paséw o okreslonej szerokos$ci/ wykonanego
tynku. Ilo§¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza.

Odbior poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

Ogolne zasady odbioru prac podano w ogolnej specyfikacji techniczne ST-0 "Wymagania Ogolne"
pkt 8.

Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wigksze niz 5 mm.

Widoczne migjscowe nierdwnosci tynkow:

- dopuszczalne o szerokosci i glgbokosci | mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 nierdwno$ci na 10 m2 tynku.
Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym natg¢zeniu,
bez smug i plam. wymagania te nie dotyczg tynkéw surowych rapowanych, wyré6wnanych kielnia, $ciggach
paca i p¢dzlowanych.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecno$ci w zaprawie nie zgaszonych czastek wapna
(czesto gliny) sg niedopuszczalne

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podltoza, plesni itp.

- Trwate §lady zaciekow na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza cegly pustakow lub blokéw betonowych powinna wynosic:

- dla tynkéw wapiennych — 0,01 MPa,

- dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych— 0,025 MPa,

- dla tynkow gipsowych — 0,04 Mpa,

- dla tynkéw cementowych — 0,05 MPa.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej i jednostki przedmiarowej, ktora
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialow i sprzgtu,
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- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
2. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche t ynki. Wymagania i badania przy odbiorze
3. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
4. PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl)
5. PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
6. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow - Czgs¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardnialych zapraw na obrzutke 1 do tynkowania
7. PN-EN 13658-1:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czgs¢ 1:
Tynkowanie wewnatrz pomieszczen
8. PN-EN 13658-2:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czeg$¢ 2:
Tynkowanie zewn¢trzne
9. PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska.
10. PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne
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SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 06.00.00
NADPROZA
45223821-7

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac murowych tj. osadzania
belek nadprozowych prefabrykowanych .

1.2.Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i odbior robot zgodnie z Dokumentacja Projektowg i zaleceniami Inspektora nadzoru
W zakres robot wchodzi:
- wytyczenie poziomu osadzania nadprozy
- sprawdzenie miejsc oparcia nadprozy
- podmurowanie zaprawa cementowa
- osadzenie belek nadprozowych z wykuciem gniazd i wypelnienie zaprawg cementowa
- szpatdowanie belek cegla
- zatozenie siatki Rabitza i wykonanie obrzutki

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
zamieszczonymi w OST ,,:Wymagania ogolne".

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

2.MATERIALY
Belki prefabrykowane nalezy stosowaé w zaleznos$ci od rodzaju otworu i sposobu obcigZzenia nadproza
stropami. Rodzaj belek podano w przedmiarze robot.

3.SPRZET
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci 1 zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rodzaj stosowanego
sprzetu uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

4.TRANSPORT
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wpltywami atmosferycznymi.
Stosowac¢ si¢ do wymagan zawartych w OST ,,Wymagania ogdlne"

5.WYKONANIE ROBOT

Minimalna dtugo$¢ oparcia prefabrykowanych belek nadprozowych powinna wynosi¢ 9 cm z kazdej
strony. Przy osadzaniu belek w §cianach przeznaczonych do otynkowania, belki przed osadzeniem owing¢
siatkg druciang. Przy osadzaniu nadprozy prefabrykowanych w $cianach zewnegtrznych warstwowych
pomigdzy belki nadprozowe nalezy od strony zewnetrznej wlozy¢ warstwe izolacji termicznej. Koryto miedzy
belkami nadprozowymi nie przewidzianymi do ocieplenia wypehi¢ zaprawa cementowa.
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Po podmurowaniu i utozeniu belek, skreci¢ belki srubami ,stopki belek owing¢ siatka Rabitza i powlec zaprawa
cementowy.

6.KOTROLA JAKOSCI ROBOT

Inspektor nadzoru dokona sprawdzenie prawidlowosci robot. Stosowaé zasady kontroli wg zasad
og6lnych OST oraz pkt. 5 niniejszej SST.
Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Kontrola
jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materialy posiadaja wymagane atesty.
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencj¢ w
sposob podany w obowigzujacej normie.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg dla wszystkich prac zwigzanych z wykonaniem nadprozy sg jednostki z
przedmiaru robot.

8.0DBIOR ROBOT

Na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robot Inspektor Nadzoru dokona odbioru robot
zgodnie z OST ,,Wymagania og6lne”.

Odchylki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w pkt. 5. spowodujg nieodebranie
tych prac przez Inspektora Nadzoru, ktory zarzadzi ponowne ich wykonanie.
Wyniki odbioru materialow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Podstawe odbioru robét sg dokumenty okreslone w OST ,,Wymagania ogdlne”

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wykonane i odebrane prace zostang zaptacone wg ceny jednostkowej podanej w przedmiarze robot za
faktycznie wykonane prace obejmujgce osadzanie belek nadprozowych .

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1.PN-80B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych
2.PN-65B - 14503 -Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
3.PN-65B - 14504 - Zaprawy budowlane cementowe
4.PN-88B-30000 - Cement portlandzki
5.PN-88B-30001 - Cement portlandzki z dodatkami
6.PN-88B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych
7.BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie
8.PN-86B-30020 - Wapno
9.PN-79B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 07.00.00
GLADZIE GIPSOWE
45324000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru gtadzi gipsowych .

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie gladzi gipsowych zgodnie z przedmiarem robot .
Niniejsza ST objety jest nastgpujacy zakres robot:
- ktadzenie jednej warstwy gtadzi gipsowej na $cianach i sufitach
- sprzatanie

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okre§leniami
zamieszczonymi w ST-0 ,,Wymagania ogoélne" oraz odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materialdow podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.1. Woda.
Do przygotowania masy stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Gips budowlany szpachlowy.

Nalezy stosowac gotowe mieszanki ogoélnodostgpne w handlu.

Wszystkie materialty do wykonania robot musza posiada¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET
3.1 Wymagania Ogélne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzgdzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych
robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.
Wykonawca powinien dysponowac nastgpujgcym sprzgtem:
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— pace, kielnie, mlotki murarskie itp.

— papier Scierny o roznej gradacji lub odpowiednie cykliny do szlifowania gladzi gipsowe;j
— poziomice, przymiary metrowe.

— drabiny.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania Ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
,,Wymagania Ogolne", pkt 4

4.2 Transport

Do transportu stosowaé nastgpujgce sprawne technicznie S$rodki transportu. Przy zatadunku i
wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepisOw obowigzujacych w
transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jakosc¢ 1 wlasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzgtow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dot. wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie roboét

W zwiazku z tym, Zze prace bedg wykonywane w czynnym budynku Wykonawca zapewni: elastyczng
organizacj¢ robot, zgodng ze wskazaniami Inspektora Nadzoru , sukcesywne sprzatanie korytarza przy
pomieszczeniu objgtym pracami, tak aby umozliwi¢ korzystanie z niego bez zaklocen. Przed przystapieniem i
podczas prowadzenia robot nalezy zabezpieczy¢ wszystkie powierzchnie i elementy wyposazenia przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Po robotach zwigzanych z ktadzeniem gladzi, nalezy wszystkie pomieszczenia doprowadzi¢ do stanu
pozwalajacego na ich uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem (w tym m. in. Mycie okien, posadzek,
zabrudzonych powierzchni, drzwi, poreczy itp.).

5.1 Przygotowanie podloza

Gtadz gipsowa mozna wykonywac tylko wewnatrz pomieszczen, gdy $ciana jest rowna i nienarazona
na dzialanie wilgoci. Gladzie mozna stosowaé¢ na podlozach mineralnych takich, jak tynki cementowe,
cementowo-wapienne, gipsowe, Sciany betonowe i $ciany z GK Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
dziatan nalezy oceni¢ jakos$¢ podtoza (jego rownosc, no$nosc i czystos$¢) i odpowiednio je przygotowac.
Pierwszym etapem przygotowania podtoza jest oczyszczenie go z elementow mogacych ostabi¢ przyczepnosé
gladzi, zwlaszcza z kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku badz powtok malarskich. Dla
utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna §cian¢ przed skrobaniem zmoczy¢ czysta woda
lub wodg zmieszang z mydtem malarskim Wszystkie pekni¢cia i rysy nalezy poszerzy¢, aby moc je pozniej
skutecznie wypeti¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykona¢ ostrym narzedziem np.
dlutkiem, $rubokretem, a nawet krawedzig szpachelki. Do zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy¢
szpachelki lub szczotki drucianej. Co jednak zrobi¢, gdy na $cianie pozostaje warstwa nie do usunig¢cia, ktora
nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci? Wtedy nalezy zastosowaé $rodki chemiczne, tugujace stare
powloki np. z farb olejnych lub uzy¢ specjalnych gruntdow zwigkszajacych przyczepnosc, np. podktadu
tynkarskiego. Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na przygotowanie sufitu. Stanowi on powierzchnig, na ktorej
najtrudniej wykona¢ gladz gipsowa. Na suficie zbieraja si¢ pyly i kurz, powstate podczas uzytkowania
pomieszczenia. Dlatego tez przed gruntowaniem nalezy  oczySci¢ z tego typu zabrudzen zarowno jego
powierzchnig, jak i powierzchnig $cian.

5.2 Gruntowanie podloza

Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podtoza jest gruntowanie emulsjg gruntujaca. Jej
zadaniem jest zmniejszenie i wyrownanie chtonnosci podioza oraz poprawienie przyczepnosci wykonanej
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gladzi gipsowej. Emulsja gruntujgca dzigki duzej zdolnosci penetracji, wnika w strukture podtoza i wzmacnia
je.

5.3 Przygotowanie masy

Mase szpachlowg przygotowuje si¢ przez wsypanie materiatu do naczynia z odmierzong
iloscig wody. Proporcje mieszanki podane sg na kazdym opakowaniu i r6znig si¢ w zaleznosci od rodzaju
zastosowanej masy. Po wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczysci¢, gdyz pozostawione w nim resztki
zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nast¢pnej partii. Mas¢ mieszamy, az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny bez grudek. Mozna to robi¢ recznie, ale najlepiej uzy¢ wiertarki zaopatrzonej w mieszadto do
gipsu. Konsystencja masy przygotowywanej do napraw powinna by¢ nieco gestsza niz do wykonywania
gladzi. Szpachlowka nadaje si¢ do uzycia po powtdrnym wymieszaniu (po odczekaniu 5 minut) i zachowuje
swoje wlasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

5.4 Wzmacnianie narozy

Przed przystapieniem do wykonywania gladzi nalezy zaja¢ si¢ wszelkiego rodzaju narozami
zewnetrznymi (okien, drzwi, shupow, Scian itp.). Nawet jesli sg one rowne i nieuszkodzone, to trzeba je
odpowiednio wzmocni¢, by nie ulegly uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu uzyjemy naroznikow
aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyng na doktadnos$¢ i estetyke wykonania naroza. Wzdtuz catego
naroza okiennego, co kilkanascie centymetrow nanosimy topatka placki masy szpachlowej. Powinny by¢ one
na tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do zalozonej pozycji), masa gipsowa zostala
wycisnigta przez oczka perforacji. Profil naroznikowy nalezy wtopi¢ w $wiezo naniesiong mas¢ szpachlowg i
ustabilizowa¢ w pozycji pionowej, az do wyschnigcia gipsu. Nalezy pamigtac, ze czas otwartej pracy masy
szpachlowej (od momentu jej nalozenia do zakonczenia obrobki) jest ograniczony i wynosi okoto 15 minut.
Po uptywie tego czasu nie nalezy zmienia¢ polozenia zatopionego w masie elementu. Po zatopieniu naroznika
rozprowadzamy wycisnigty przez oczka nadmiar gipsu po catej dlugo$ci naroza. Poki masa jeszcze nie jest
zaschnigta, nalezy skontrolowa¢ poziomnicg doktadno$¢ zastabilizowanego elementu. Sprawdzeniu podlegac
powinna pionowos$¢ naroznika oraz to, czy nie jest on zbyt wysunigty poza lico $ciany.

5.5 Wykonywanie gladzi na suficie

Szpachlowanie rozpoczynamy od wykonania gladzi na suficie. Pierwszym etapem jest nalozenie
wyréwnawczej warstwy. Do tego celu uzywa si¢ diugiej pacy (minimum 40 cm). Podczas pracy nalezy
zmienia¢ kierunek naktadania kolejnych warstw. Nanoszenie zaczynamy np. od $ciany z oknem i posuwamy
si¢ w strong wnetrza pokoju, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie
pozwoli nam na rownomierne roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy pamigtac, ze grubosé
kazdej z nakladanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm. Naktadanie kazdej warstwy konczymy
sprawdzeniem rownosci podtoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej ma by¢ ono na tyle rowne, by po
kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczy¢ prace. Warstwe wyrdéwnawcza pozostawiamy na kilka godzin,
aby wyschta.
Czas ten zalezy od warunkoéw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu, a takze od stopnia
chlonnos$ci podtoza. Do wykonywania warstwy wygtadzajacej uzywamy krotkiej badz dtugiej pacy stalowej.
Mase szpachlowa nanosimy pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia, ciagnac pace w kierunku do
siebie. Ten sposob naktadania zapewnia koncowy efekt, bez cieni powstajacych przy dziennym oswietleniu,
spowodowanych ewentualnym pofatldowaniem powierzchni gladzi.

5.6 Wykonywanie gladzi na $cianach

Kolejnos¢ prac przy wykonywaniu gtadzi na $cianie jest bardzo podobna jak przy sufitach.
Pierwszym etapem jest naniesienie na $ciany warstwy podktadowej. Czynimy to za pomocg dlugiej pacy,
przesuwajac ja w kierunku od dotu do goéry $ciany. Przy duzych powierzchniach $ciang nalezy podzieli¢ na
mniegjsze pola technologiczne tak, aby mozna bylo wykonywac¢ kolejne operacje bez przestojow.

Mase gipsowg rozprowadzamy na $cianie ruchami poétkolistymi i jednoczes$nie ja wyréwnujemy.
Zachowujemy przez caly czas kierunek od dotu ku gorze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli
kontrolowa¢ réwnomierne roztozenie szpachlowki na powierzchni i dostosowanie ilo$ci naktadanej masy do
stopnia nieré6wnosci powierzchni.
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Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpocza¢ od miejsc najbardziej odbiegajacych od ptaszczyzny
zakladanego lica $ciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi
stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie rownej powierzchni.

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne
nierownosci, przygotowujac w ten sposob powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym
kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podtoza.

5.7 Profilowanie narozy
Do wykonywania narozy wewngtrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek katowych.
Profilowanie narozy nalezy dokonywa¢ po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy szpachlowe;.

5.8 Szlifowanie, odpylanie i gruntowanie gladzi

Koncowa faza wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym
wyschnigciu gladzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nierdwnosci usuwa si¢ papierem $ciernym /60-80/, lub paca
z siatka do szlifowania /60-120/. GtadZz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierka z pochtaniaczem
pylu.

Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania warto zaopatrzyc¢ si¢ w maske przeciwpylowa.
Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca si¢ zatozenie okular6w ochronnych. Dobrym sposobem na
sprawdzenie rownosci calej $ciany jest o$wietlenie jej w odpowiedni sposob. Zrodlo §wiatla powinno by¢
ustawione bezposrednio przy $cianie i1 skierowane réwnolegle do jej powierzchni. Cienie rzucane przez
nieréwnosci doskonale uwidocznig miejsca do poprawek.

Po zakonczeniu szlifowania, gtadZz nalezy dokladnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni
gladzi spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, nakladanej warstwy np. farby. Odpylanie mozna
przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z migkkim wlosiem badz odkurzacza z odpowiednig koncowka i
pochtaniaczem pylu. Gruntowanie podtoza przed polozeniem nastgpnej warstwy, np. malowaniem lub
tapetowaniem, nalezy przeprowadzi¢ wedtug zalecen producenta materiatu, ktorym planujemy wykonczy¢
powierzchni¢. Gruntowanie pod farby wodorozcienczalne mozna wykonac rozcienczong farbg lub gruntem do
podtozy gipsowych.

Do malowania gtadzi mozna uzywaé¢ dowolnych farb. Aby méc korzysta¢ w petni z wlasciwosci gipsu,
ktory jest materiatem bardzo przyjaznym mieszkancom domu, zaleca si¢ do malowania stosowac farby o duzej
paroprzepuszczalnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru na biezaco,
w miarg postepu robdt, jakosci uzywanego przez Wykonawce sprzetu i jakosci wykonywanych Robdt zgodnie
z podpisang umowa 1 wymaganiami ST.
W szczegoblnosci obejmuja:
-kontrole prawidlowosci wykonania robot
-oceng estetyki wykonanych robot
-stanu powierzchni gladzi po szlifowaniu
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m2 wykonanej gtadzi. llo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8.0ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogolne dotyczace odbioru robot
Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Wymagania przy odbiorze

8.1 Warunki odbioru
Gtadz powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego -koncowego po spetnieniu
nast¢pujacych warunkow:
-zakonczono wszystkie naprawy i zaszpachlowalo wszystkie ubytki w §cianach
-obrobiono wszystkie naroza
-wyszlifowano r¢cznie lub mechanicznie calg powierzchnie

8.2 Dokumenty odbioru
Przy odbiorze koncowym nalezy przedstawi¢ nast¢pujace dokumenty:
- obmiary powykonawcze,

8.3 W ramach odbioru koncowego nalezy:
- sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania gtadzi z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach podpisanej umowy i PN, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie
konieczno$ci wprowadzenia odstepstwa,

8.4 Protokol koncowy odbioru

Odbiodr koncowy konczy si¢ protokolarnym przejeciem gladzi do malowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania $cian i sufitu do malowania, wraz z
podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

9.PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne wymagania dotyczace zasady ptatnosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za m2 potozonej gladzi gipsowej, zgodnie z obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych
materialow oraz jakosci wykonania robot.
Cena obejmuje:
-zakup i1 dostawa materiatow,
-drobne naprawy $cian
-ktadzenie gtadzi,
-szlifowanie gtadzi
-obrobka narozy
-uporzadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1.PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
2.PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
3.PN-EN-197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci
4.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
6. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
7. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
8. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 08.00.00
ROBOTY MALARSKIE
45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wszelkich robot malarskich .

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot malarskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, ustaleniami
zawartymi w OST ,,Wymagania Ogolne” oraz z ponizszymi znaczeniami.
Podloze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilSniowych itp.) surowa, zagruntowana
lub wygtadzona (np. warstwg szpachlowki), na ktorej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
Powloka malarska - stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowane;.
Farba - ptynna lub pétplynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier - nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory po pokryciu nim
powierzchni i wyschnigciu tworzy powloka transparentng.
Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklistg powloke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwiaca, ktora nadaje kolor okreslonym farbom lub
emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentoéw i wypehiaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkow
pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych - zawiesina pigmentow i obcigznikow w spoiwie
zywicznym rozcienczonym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna takows, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentoOw i obcigznikdw w
spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla wodnego
itp.), pigmentow, wypehiaczy oraz srodkow pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suche;j
mieszanki przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania kompozycji.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych organicznych (np. dyspersji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego ), pigmentéw, wypehliaczy oraz srodkow pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania
Ogolne"
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
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2.1. Materialy do malowania elewacji budynkéw.
Do malowania elewacji mogg by¢ stosowane farby:
* na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych,
* na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi, w postaci suchych
mieszanek do zarabiania woda lub w postaci cicklej,
* na spoiwach mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do
rozcienczania wodg, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat
technicznych.
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-
81913:1998.
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i1 ftalowe kopolimeryzowane powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-C-81901:2002.
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998.
Farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne wodg powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.
Srodki gruntujace powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Materialy do malowania wnetrz budynkéw
Do malowania wnetrz budynkéw moga by¢ stosowane:
« farby dyspersyjne, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
* farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,
 emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
* farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,
- mineralnych bez Iub z dodatkami modyfikujagcymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
* lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane styrenowane, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998.
* lakiery, ktore powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002
* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
« $rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowacé:
- wodg - do farb wapiennych,
- terpentyng 1 benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. SrodKi gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczona woda w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,

43



Szczegoélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i1 syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu, podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania
Ogolne", pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby pakowane nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne
jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym ulozeniu posadzek,
- usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy
Podloze pod malowanie stanowi¢ moga:
* nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia,
* beton,
* tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
* tynk pocieniony, mineralny i Zywiczny,
e drewno,
» materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilsniowa itp.),
* plyta gipsowo-kartonowa,
* ptyta wldknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
* elementy metalowe.
Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie.

5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10020.-1968.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawg rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z
zaschnigtych grudek zaprawy wystajacych poza jej obrys oraz z kurzu, thuszczu i ewentualnych resztek starej
powloki malarskie;.

5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu
oraz thustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub
zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowa lub specjalnymi
mieszankami, na ktore wydano aprobaty techniczne.

5.1.3. Tynki zwykte:
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a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunig¢te przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczy,
wykwitow solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac sladow starej farby ani
pytu po starej powloce malarskiej.

Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a eclementy metalowe zabezpieczy¢
antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Podloza z drewna, materiatdow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, mie¢ wilgotnos¢
nie wigksza niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka posiadajacg aprobatg techniczng.

5.1.6. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydano aprobate¢ techniczna.

5.1.7. Podtoza z ptyt widknisto - mineralnych powinny mie¢ wilgotnos$¢ nie wicksza niz 4% oraz
powierzchni¢ doktadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostalosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam
thuszcezu.

5.2. Kontrola podlozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé¢ w nastepujacych
terminach:
* po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia - tynkow,
* nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.
Kontrolg podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinna obejmowaé¢ w przypadku:
* murow ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania
zgodnie z norma PN-B-10020:1968,wypehienie spoin, naprawy i uzupelnienia, czysto$¢ powierzchni,
wilgotno$¢ muru,
* podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, zabezpieczenie elementow metalowych,
* tynkéw zwyklych i1 pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami
normy PN-B-10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupeienia, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotnosci,
» podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podloza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupeltnienia,
* ptyt gipsowo-kartonowych 1 wioknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, naprawy i
uzupelnienia, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,
* elementow metalowych - czystos¢ powierzchni.
Kontrolg doktadno$ci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10020.-
1968.
Rownos¢ powierzchni tynkdéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100.-1970.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegto$ci okoto 1 m w rozproszonym s$wietle
dziennym lub sztucznym.
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Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni
sucha, czystg reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podlozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.

W przypadkach watpliwych nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.
Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowa¢ w formie protokétu kontroli 1 wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podlozy

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci podlozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz sposoby majgce na celu usunigcie tych niezgodnosci.
Po usunigciu niezgodnos$ci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

5.4. Wykonanie robot malarskich
5.4.1. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robot na zewnatrz budynku),

- w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej O °C,

- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz
20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, plyty
wloknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wigksza niz podano w tablicy 1, a w
przypadku podtozy drewnianych nie wigksza niz podana w p. 3.1.

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych Zrodet ognia.

5.4.2. Kontrola materialéw

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w p. 2.1,
2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wyroboéw z odpowiednig norma lub
aprobatg techniczna,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
1 konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
* skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
« grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
* kozuch,
* §lady ples$ni,
* trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac¢ osad,
* nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
* obce wtracenia,
* zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
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* zbrylenie,

* obce wtracenie,
* zapach gnilny,
* §lady plesni.

5.5. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane
wp.5.1.
Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci
od rodzaju stosowanej farby i zagdanej jako$ci robot.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktora powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
* sposob przygotowania farby do malowania,
* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
* krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
* czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,
* zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
» zalecenia w zakresie bhp.
Elementy budynku, ktéore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu Iub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.6. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spelniajg wymagania podane
w p. 5.1. Podloza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zalezno$ci od stosowanej farby i zadanej jakosSci
robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:
* catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,
* utozeniu podlog drewnianych, tzw. biatych,
* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
* wykonaniu tzw. bialego montazu,
* ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych 1 wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przy$ciennych i cokotow,
* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajacg informacje wymienione
w p. 5.4.2. Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.

5.7. Wymagania w stosunku do powlok malarskich

5.7.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu §rodkéw myjacych i dezynfekujacych,
odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem
producenta i
projektem technicznym,
d) bez uszkodzen, smug, przeswitdw podloza, plam, sladow pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.
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Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podloza. Nie powinny
wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentdw i wypehniaczy.

5.7.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
Powtloki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu Srodkow myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla; nie dopuszcza si¢ spekan, tuszczenia si¢ powtoki
i odstawania od podtoza; dopuszcza si¢ natomiast chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury
podioza,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.
Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

5.7.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych rozcienczanych
woda.
Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda powinny spetlniaé wymagania
podane w p. 5.5.2.

5.7.4. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywaé podloze, bez przeswitow, plam i odpryskéw- nie powinny za$ $cierac si¢ ani
obsypywac¢ przy potarciu migkkg tkaning bawelniana,

b) nie mie¢ sladow pedzla,

c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

d) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych),

e) nie mie¢ przykrego zapachu,

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan o powierzchni nie wigkszy niz 20 cm2,

b) chropowatos$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

¢) odchylenia do 2 mm na I m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.7.5. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych
1 rozpuszczalnikowych
Powloka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i polysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym,
b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
¢) dobrze przylega¢ do podioza,
d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze §rodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zakres kontroli i badan
Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wczesniej
jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiér robdt malarskich obejmuje:
* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
* sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
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6.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnigtej powloki z wzorcem producenta.
c¢) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne wcieranie jej powierzchni
welniang lub bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powloki. Powtoke¢ nalezy uzna¢ za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
* na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ prostopadtych
o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg stron¢ a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powloki;
przyczepno$¢ powloki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,
* na podlozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409.
¢) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokrag namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla; powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli
po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.
Wiyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokétu z kontroli 1 badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w og6lnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Og6lne"
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadza wynik pozytywny, to powloki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo.
W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powtoki
nie zostaly wykonane prawidtowo i nalezy wykonaé dziatania korygujace, majace na celu usunigcie
niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli 1 badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdéw oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.
Po usunigciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie
protokotu kontroli i badan.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST
,,Wymagania Ogolne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1.PN-B-10020:168 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
2.PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
3.PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
4. PN-EN-1S02409.-1999 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podtoza oraz
przyczepnos$ci migdzywarstwowe;j
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5.PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane

6.PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

7.PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

8.PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

9.PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 09.00.00
OKEADZINY SCIENNE Z PLYTEK
45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych .

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonania pokrycia $cian ptytkami ceramicznymi

1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w og6lnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,, Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ogdlnej
specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogolne", pkt 2.

2.2 . Kompozycje klejace
Kompozycje klejace muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

2.3 Plytki ceramiczne.

Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom
technicznym.

2.4. Zaprawy do spoinowania

Musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia
materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej
zgodnos$¢ wlasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.
Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogélnej specyfikacji technicznej ST-0 ,, Wymagania
Ogolne", pkt 3.
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
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- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

- packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkoéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- laty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,
Wymagania Ogolne", pkt 4
Materiaty i1 elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materialy
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,
- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem cisnieniowych prob
wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciggu calej doby.

5.2. Wykonanie okladzin

5.2.1. Podloza pod okladzing

Podlozem pod okltadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ Sciany
betonowe, otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych lub plyty gipsowo-kartonowe. Przed
przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podloze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i starych
powlok, bez rakow, peknigé i ubytkow. Polaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie, rowne. W przypadku wystepowania matych nierd6wnosci nalezy je zeszlifowac, a wigksze uskoki
1 ubytki wyréwnac zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwu- warstwowy (obrzutka
+ narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewngetrznych $ciana z elementoéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi 1 powierzchni powinien on
spelnia¢ nastgpujace wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam,
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone latg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dlugosci
laty,
- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na I m.
Ewentualne ubytki i nierdowno$ci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych, na
podtozach:
- pokrytych starymi powlokami malarskimi,
- Z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
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- z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.

5.2.2. Wykonanie okladziny.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiarow, gatunkoéw i odcieni.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie lini¢ poziomg, od ktorej uktadane beda ptytki (moze to by¢ linia
wyznaczona przez cokol posadzki) oraz przygotowaé kompozycje klejacg zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ paca zabkowang ustawiong pod katem okoto 50°.

Kompozycja powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchni¢ $Sciany. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 15 minut.
Po natozeniu kompozycji klejgcej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na
$cianie linii. Naktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesuna¢ po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji
i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢ 4-6 mm. Przesunigcie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejace;.
W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki
dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wkladki dystansowe 1 wypetnié spoiny zaprawg do
fugowania.

5.2.3. Kontrola wykonania okladziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa (przez ogledziny i pomiary),
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- jakos$¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodno$ci przedtozonych przez
dostawcow,
- prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac ghuchego odgtosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m (nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dhugosci taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na catej
dhugosci taty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktadno$cig do 1 mm,
- grubos$ci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekraczaé¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

5.3. Konserwacja okladzin ceramicznych

Konserwacja okladzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich wodg z
detergentami Iub innymi §rodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupehianiu ubytkow zaprawy do
fugowania.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 wykonanej oktadziny. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu i przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior gotowych oktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem,
ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, a
takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane s3a uzgodnione zmiany dokonane podczas prac
tynkowych.
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Zgodnos¢ wykonania okladzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan;

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzing i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny lub
wykladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ warto§¢ wykonanych robot,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ oktadzing i wykonac jg ponownie.
Protokoét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawierac:

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni ulozonej oktadziny i wyktadziny wg ceny jednostkowej,
ktoéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy klejace;j,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- wykonanie oktadziny z wypetieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

2.PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
3.PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

4.PN-EN 159:1996 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E > 10%. Grupa B III.

5. PN-EN 176:1996 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E < 3%.Grupa B L.
6. PN-EN 177:1997 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E <6%.GrupaB Ha.
7. PN-EN 178:1998 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E ~10%.GrupaBII b.
8.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania.
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