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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem zbrojenia niesprezajgcego elementow
betonowych wykonywanych w ramach realizacji inwestycji pod nazwg ,,Budowa ulicy Nowej
Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku™.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z:

e przygotowaniem zbrojenia

e montazem zbrojenia

e kontrola jakos$ci robot i materiatow

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia wszystkich elementow betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane z niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym gladkie lub Zebrowane o
$rednicy do 40mm.

Zbrojenie niesprezajqce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej
naprezen w sposob czynny.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jako§¢ stosowanych materiatow

1 wykonanie robot oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST, normami
i poleceniami Inzyniera Projektu.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN
10080:2007 oraz PN-EN 10269:2004. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe
powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w Budownictwie Mostowym i
atest hutniczy, w ktorym ma by¢ podane
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- nazwa wytworcy
- 0znaczenie wyrobu
- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy

wytopowej
- masa partii

- rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu
pretow (po dwie dla kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:
-znak wytworcy

-$§rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplne;.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

- sprawdzenie zgodnoS$ci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-EN 10269:2004

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-EN 10269:2004

- sprawdzenie masy wg PN-EN 10269:2004

- proba rozciggania wg PN-EN 10002-1:2004

- proba zginania na zimno wg PN-EN 1SO 7438:2006

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 préobki z kazdego kregu lub wigzki. Jako$¢
pretow nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik

pozytywny.
2.2. Drut montazowy.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0 mm.
Przy $rednicach wigkszych niz 12mm. Stosowa¢ drut wigzaltkowy o §rednicy 1.5mm.

2.3. Materialy spawalnicze.

Nalezy stosowa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretow
zbrojeniowych.

2.4. Podkladki dystansowe.
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub

zaprawy i z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.
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Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow
stalowych.

3. SPRZET.

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprz¢t uzywany do
wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Projektu i powinien spetniaé
wymagania BHP.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania zbrojenia
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajagcym wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie.
Rozumie si¢, Ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do
jej wbudowania.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszez.
Stal narazona na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda
niezasolong. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg 1 zablocong oczyszcza si¢ szczotkami
drucianymi re¢cznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej
wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inzyniera Projektu.

5.1.2. Prostowanie pretow.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretdéw za pomoca kluczy, miotkdéw, prostowarek i
wciggarek.

5.1.3. Cigcie pretow zbrojeniowych
Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do
1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢
rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.
Nalezy ucina¢ prety dtuzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od
wielkosci 1 ilo$ci odgig€.
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Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje n/w

tabela.
Srednica

preta Kat odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 5.0
32 2.5 3.5 5.0 6.0

5.1.4. Odgigcia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia wg PN-
S-10042:1991 oraz PN-EN 1992-2:2010.

Tabela 1 Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow
zbrojenia.

Srednica preta | Stal gladka miekka Stal zebrowana
zaginanego mm Rak = 240 MPa
- - Rak<400 400 < Ry < 500 Rak > 500
MPa MPa MPa
d<10 do=3d do=3d do=4d do= 4d
10<d<20 do = 4d do = 4d do = 5d do = 5d
20<d <28 do = 5d do = 6d do=7d do = 8d
d> 28 - do = 8d - -

d - oznacza $rednice preta

Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢
spoing wynosi 10 d. Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow
$rednicy

d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewngtrzna §rednica odgigcia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgigciem w obrebie
haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

5d dlastali A-0i A-I

10d  dlastali klasy A-11

15d  dlastali klasy A-111'i A-1II' N

W miejscach zgie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagigcia ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac Srednice
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zagigcia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretow
montazowych powinna speinia¢ warunki podane dla hakéw.

Nalezy zwroci¢ uwagg przy odbiorze hakow (odgie¢) pretow na ich zewnetrzng strong.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogdlne.
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-S-10042:1991, PN-EN 1992-
2:2010).
Wymaga si¢ stosowanie nastgpujacych klas stali: A-0 (dla elementow drugorzednych,
niekonstrukcyjnych), A-l, A-1l, A-lll, A-1ll N (PN-S-10042:1991, PN-EN 1992-
2:2010, PN-H-84023/06:1989, PN-H-84023-06/Az1:1996, PN-EN 10080:2007) dla
elementéw nosnych.
Inne gatunki stali zbrojeniowej moga by¢ uzywane do budowy mostow i tuneli
betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i
Gospodarki Morskiej (PN-S-10040:1999).
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje inzynierskie wykonane
z betonu. Konstrukcje nie zelbetowe musza posiadac¢ zbrojenie zabezpieczajace przed
pojawieniem si¢ rys. (PN-S-10042:1991, PN-EN 1992-2:2010).
W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢
rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zatluszczonej smarami lub innymi S$rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktora byla
wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma
by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pr¢tdéw o innej $rednicy niz przewidziane
W projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody
pisemnej Projektanta 1 Inzyniera Projektu.
W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dlugosci dzwigara musza
znajdowac si¢ co najmniej 2 prety 1 2 prety w gornej strefie. W ptytach, maksymalny
rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 33 cm.
Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow 1 powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

e 0.07 m dla zbrojenia gléwnego fundamentu i podpor masywnych,

e 0.055 m dla strzemion fundamentow i podpor masywnych

e 0.05 m dla pretow glownych lekkich podpor i pali

e 0.03 m dla zbrojenia gldéwnego dzwigarow

e 0.025 m dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialdow po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.
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5.2.2.1. Laczenie pretow za pomocg spawania.
W konstrukcjach inzynierskich dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen

pretow :
o czotowe, elektryczne, oporowe,
. naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

naktadkowe spoiny jednostronne - lukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretdw na zaklad bez spawania.
Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych,
pretow z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowanie prgtow.
Skrzyzowanie pr¢tow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do
faczenia pretéw o Srednicy do 12mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut
o $rednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie
skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiard6w w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia
zbrojenia podaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowiazuja nastepujace:

e dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczac¢ 3 %

e roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm

e dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczaé
+25mm

e liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie
powinna przekracza¢ 20 % w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce; liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25 % ogolnej
ich liczby na tym precie.

e rOznice w rozstawie miedzy pretami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekraczac

+ 0.5 cm rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.
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Tabela 2 Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ci¢cia, giecia 1 rozmieszczenia

zbrojenia
Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchyltka

Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L - dlugosc preta w/g projektu) dlaL <6.0m 30 mm
Odgiecia (  odchylenia w stosunku do dlaL<0.5m 10 mm
polozenia okreslonego w projekcie) dla05m<L<15m 15 mm

dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowita dlah<05m 10 mm
gruboscig elementu) dla0b5m<h<15m 15mm

dlah>1.5m 20 mm
¢) odstepy pomiedzy sasiednimi rownoleglymi a<0.05m 5mm
pretami (kablami) a<0.20m 10 mm
(@ - jest odlegtoscig projektowang pomig¢dzy a<0.40m 20 mm
powierzchniami przylegtych pretow). a>040m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub b<0.25m 10 mm
szerokosci b<0.50m 15 mm
w kazdym punkcie zbrojenia lub otworu b<15m 20 mm
kablowego b>1.5m 30 mm

b- oznacza calkowita grubos¢ lub szerokosé
elementu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST “Wymagania ogolne” .

7.1 Jednostka obmiaru robdt jest lkg wykonanego zbrojenia betonu zgodnie
z Dokumentacja Projektows. Przyjmuje si¢ taczng dtugo$¢ pretow poszczegdlnych
srednic pomnozong odpowiednio przez ich ci¢zar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali
uzytej na dodatkowe zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych i1 drutu

wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawcg pretow o Srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji

Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1

Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogdlne".
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Na podstawie wynikéw badan wg pkt.6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma
1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.2 Szczegolowe zasady odbioru robot

8.2.1 Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia o jakosci,
W ktére powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to
powinno zawierac:

- nazwe wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,

- masg¢ partii,

- rodzaj obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretdw obrabianych cieplnie).

Cechowanie wigzek 1 kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
dwie sztuki dla kazdej wiazki pretow lub kregu. Nalezy podaé w sposob trwaty:

- znak wytworcy,

- $rednicg nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrébki cieplnej (w przypadku pretow obrabianych cieplnie).

8.2.2 Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacja
Projektowa i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- sprawdzeniu gatunku stali,

- sprawdzenie czystosci pretow,

- zgodnos¢ ksztattu pretow,

- zgodno$¢ liczby pretdow 1 ich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidlowe wykonanie hakow, zlacz 1 dtugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdlne".
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Platno$¢ za 1kg wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem
i atestem Producenta stali oraz oceng jakosci wykonania robot na podstawie wynikow

badan laboratoryjnych i pomiarow.
Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup 1 transport materiatow na miejsce wbudowania oraz ich sktadowanie,

- 0czyszczenie i wyprostowanie pretow,

- wygigcie, przyciecie 1 laczenie pretow (na styk lub na zaktad),

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego 1 spawania wraz z jego
stabilizacjg 1 zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,

- oczyszczenie stanowiska pracy, zatadunek i wywodz materiatow rozbiorkowych z
placu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych

w specyfikacji.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na dodatkowe zaklady przy taczeniu pretow poza tymi, ktore
ujeto w dokumentacji, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1 PN-EN 10080:2007
2 PN-H-84023/06:1989
3 PN-H-84023-06/Az1:1996

4 PN-EN 10269:2004

5 PN-EN 10002-1:2004
6 PN-EN ISO 7438:2006
7 PN-EN 1992-2:2010

8 PN-S-10042:1991

9 PN-S-10040:1999

10 PN-EN 25817:1997

Stal do zbrojenia betonu. Spawalna stal
zbrojeniowa. Postanowienia ogolne

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki. (Zmiana Azl)

Stale i stopy niklu na elementy ztagczne o
okreslonych wtasnosciach w podwyzszonych
i/lub niskich temperaturach

Metale. Proba rozciggania. Czg$¢ 1: Metoda
badania w temperaturze otoczenia

Metale. Proba zginania

Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu.
Cze$¢ 2: Mosty z betonu. Obliczanie 1 reguly
konstrukcyjne.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe 1 sprezone. Wymagania i badania
Wytyczne do okreslenia poziomow jakosci
wedhug niezgodno$ci

11 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 83591. Stal
zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM.

Warszawa 1992.

12 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 83891. Stal
zbrojeniowa gatunku 18G2 1 34GS o uzebrowaniu wedlug DIN488. ITB. Warszawa

1992.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

B-12.01.01.
ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-I1I N

CPV 45 262
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru zbrojenia stalg klasy A-IIT N elementow betonowych obiektow inzynierskich
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji pod nazwsg ,,Budowa ulicy Nowej
Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy
zbrojeniu stalg klasy A-IIIN elementow betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera Projektu.

2. MATERIALY

Do zbrojenia betonu nalezy stosowa¢ stal okragla zebrowang RB500W/ BSt500S o
srednicy od 8 do 32 mm. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z
wymaganiami

PN-EN 10080:2007, PN-EN 10269:2004, PN-S-10042:1991 i PN-EN 1992-2:2010.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do
Stosowania w Budownictwie Mostowym oraz atest hutniczy.

Pozostale wymagania jak w SST B.05.01.00.

3. SPRZET

Wymagania jak w SST B.05.01.00.
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4. TRANSPORT
Jak w SST B.05.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robodt
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robét wg SST B.05.01.00.

Wewngetrzne $rednice odgigcia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgieciami w obrebie
haka, powinny by¢ dla stali A-I1l N nie mniejsze niz podane w PN-91/S-10042 i SST.

-dlad < 10mm 4d
-dla10<d <20 mm 5d
-dla20<d <28 mm 8d

Prety o $rednicy ¢ 32 - zbrojenie nalezy taczy¢ spoing czolowa wg nowej normy
PN-EN 25817 poziom jakos$ci spoin wg niezgodnos$ci spawalniczych wystepujacych w
zkaczach spawanych powinien wynosi¢ ,,B” (wg EN 12517 — poziom akceptacji ,,1”),
pozostate prety mozna taczy¢ na zaktad zgodnie z PN-91/S-10042 i SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST "Wymagania ogdlne".
Zasady kontroli jakosci jak w SST B.05.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST “Wymagania ogdlne” .

7.1 Jednostka obmiaru robot jest 1kg wykonanego zbrojenia betonu stalg A-111 N zgodnie
z Dokumentacja Projektows. Przyjmuje si¢ taczng dlugos¢ pretow poszczegdlnych
srednic pomnozong odpowiednio przez ich cig¢zar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali
uzyte] na dodatkowe zaktady przy faczeniu pretow poza tymi, ktore ujeto w
dokumentacji, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o S$rednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji
Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania og6lne".

Odbiodr roboét jak w SST B.05.01.00.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
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Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdlne".

Ptatno$¢ za kilogram wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem
1 atestem Producenta stali oraz oceng jakos$ci wykonania robdt na podstawie wynikéw
badan laboratoryjnych i pomiarow.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatow na miejsce wbudowania oraz ich sktadowanie,
- oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow,

- wygiecie, przycigcie i faczenie pretow (na styk lub na zaktad),

montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego
stabilizacjg 1 zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,

- oczyszczenie stanowiska pracy, zatadunek i wywoz materiatdéw rozbiorkowych z
placu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na dodatkowe zaklady przy taczeniu pretoéw poza tymi, ktore
ujeto w dokumentacji, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.05.01.00.
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