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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
I odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych na obiektach inzynierskich
znajdujacych sie na kanale A,B,C, przepustach pod zjazdami i ul. Nowa Turystyczna
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji pod nazwa ,,Budowa ulicy Nowej
Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte Ww niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu
1 odbiorze elementow wykonanych ze stali konstrukcyjnej zwigzanych z wykonywaniem
balustrad na Sciankach czotowych przepustu oraz barier energochtonnych na mostach w ciagu
ul. Nowa Turystyczna nad kanatami A,B.C.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzana przez wytworcg wedlug whasnej procedury w
celu stwierdzenia, czy wyroby wykonane wedlug okreslonego procesu technologicznego
spetniaja wymagania podane w zamowieniu. Wyroby poddane badaniom w ramach kontroli
wewngtrznej nie muszg pochodzi¢ z partii wyrobu stanowigcej dostawe.

Kontrola odbiorcza - kontrola wyrobow przed wysytka wedlug warunkéw technicznych
ustalonych w zamodwieniu, przeprowadzana na wyrobach majacych stanowi¢ dostawg, lub
partiach wyrobdw, ktorych czes¢ ma stanowi¢ dostawe, w celu stwierdzenia, czy wyroby te
spetniajag wymagania podane w zamoéwieniu.

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006 - dokument ,,Wystawiony przez wytworce, w
ktorym stwierdza on, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w
zamoéwieniu 1 podaje wyniki badan.”

Deklaracja zgodnosci z zamoéwieniem — dokument, w ktorym wytworca stwierdza, ze
dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zaméwieniu, bez podania wynikow
badan.

Atest - Dokument, w ktorym wytwoérca stwierdza, ze dostarczone wyroby s3 zgodne
z wymaganiami podanymi w zamowieniu i przedstawia wyniki badan uzyskane podczas kontroli
wewngtrznej wyrobow.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem 1 ST oraz zaleceniami
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przed przystapieniem do realizacji robot
Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wilasnym kosztem 1 staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inspektora Nadzoru n/w dokumentacj¢ wykonawcza:
a) Rysunki warsztatowe opracowane w czgsci rysunkowej projektu technicznego z podziatem na
elementy wysylkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢
ustalone z doktadnos$cig do 1 mm.
b) Projekt technologii spawania zawierajacy:

* metode spawania, sprzet i materiaty,

* kolejno$¢ wykonania spoin, przy ktorej wystepuja najmniejsze odksztatcenia,

1 napr¢zenia spawalnicze (dla stykéw spawano - $Srubowych uwzgledniajacy réwniez

wykonanie polgczen na $ruby sprezajace),

* pozycje taczonych elementow przy spawaniu,

* sposOb prostowania elementoOw po spawaniu,

* przygotowanie brzegéw elementéw i rowkéw do spawania zgodnie z PN-EN ISO

9692-1:2008,

* rodzaje obrobki spoin,

* metody kontroli i badan.

c) Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet
przewidziany do zastosowania przez wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji
budowy nalezy projekt transportu, technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych
tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite
bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

2. MATERIALY

2.1  Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST ,,Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Akceptacja uzytych materiatow.

Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatlow.

Do budowy stosowa¢ mozna wylgcznie materialy posiadajace Atest Hutniczy, aprobate
Techniczng oraz Swiadectwo Zgodnosci.

2.3. Stal konstrukcyjna

2.3.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzy¢ stali S235JR wg PN EN 10025-2:2007, stali

nierdzewnej OH18N9 wg PN-EN 10088-1:2007, PN-EN 10088-2 oraz stal grodzic S320GP wg
PN-EN 10248:1999.
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Ksztaltowniki stalowe walcowane powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010.
Powierzchnia ksztattownikow walcowanych powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne s3 usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztaltownika nie
moze zmniejszac si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.
Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac zadnych, rozwarstwien, peknigc i
sladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.3.1.1. Oznaczenie stali

Pelne oznaczenie zastosowanej stali konstrukcyjnej wg PN-EN-10025-2 zapisuje si¢ W postaci:
S235JR.
Stal grodzic: S320GP.

2.3.2. Tryb postgpowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji obiektow
inzynierskich muszg:
1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi ($wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN

10204:2006);
2) spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych.

2.4. Materialy spawalnicze

Materiaty spawalnicze uzywane do spawania konstrukcji winny pod wzgledem
wytrzymato$ciowym by¢ dostosowane do materiatu faczonych elementow.

Zamowienia na laczniki 1 materialty spawalnicze sktada Wytwoérca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wytworcow tych materiatdw. Na
Wytworey konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow 1 przechowywania
atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej
dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa
kazdej partii facznikéw 1 materialdw spawalniczych. Badania, ktére warunkuja wystawienie
atestow Wytworca tacznikow lub materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt.
Materiaty pochodzace z zapasow Wytworey konstrukeji powinny by¢ atestowane w zakresie
ustalonym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na koszt wtasny Wytworcy konstrukcji.
Spetnione musza by¢ wymagania norm przedmiotowych:

. dla elektrod wg PN-EN ISO 2560:2010,
. dla drutow spawalniczych PN-EN ISO 14171:2010, PN-EN ISO 2560:2010,
o dla topnikéw do spawania tukiem krytym PN-EN ISO 14174:2012.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji
dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegélne
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asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Sprzet stuzacy do transportu, scalania i montazu musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywa¢ si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym 1 skladowane nad gruntem na
odpowiednich  podporach.  Niedopuszczalne jest dilugotrwale  skladowanie  stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby
mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji
lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie
eksploatowana.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku 1 transportu. Drobne elementy takie jak blachy
naktadkowe czy blachy stanowigce potaczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane 1
umieszczone W miejscu  zamocowania przy pomocy S$rub montazowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jak S$ruby, podkiadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢
przewozone w zamknigtych pojemnikach.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102:1973
(norma wycofana bez zastgpienia). Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie
wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobdéw nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci
pozbawione oznaczen.

Wykonawca konstrukeji jest zobowigzany do wykonania niezbednych obliczen lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania,
podnoszenia, transportu 1 itp. elementow konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i
montazu konstrukcji. Opracowania te musza uwzglednia¢ dyspozycje zawarte w Dokumentacji
Projektowej 1 by¢ wykonane odpowiednio wczesnie, aby mogly by¢ zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

Sposob mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos$¢ przemieszczenia, przewrocenia lub
zsuniecia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten
sposob, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-EN
15273-3:2010 i PN-EN 15273-2:2010.
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Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiarow skrajni lub
dopuszczalnych ciezar6w pojazdéw, nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzadow Drogowych w
miastach prezydenckich, przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy
czg¢sci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany 1 poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujacy.

4.2. Odbior konstrukeji po roztadunku

Wykonawca musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roziadunku i wykona¢ ewentualne
naprawienia uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnos$ci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany.
Nalezy dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore
beda uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadaja zatozonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekraczaé¢ odchylek podanych w PN-EN-1090+A1:2012.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wykonawca
przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram
usuwania odchylek. Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac¢ bez
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt prac ponosi Wykonawca konstrukcji, a do
ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych.
Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element
(lub jego cz¢s€) zostaje zdyskwalifikowany.

4.4. Transport elektrod

Opakowanie, przechowywanie 1 transport elektrod, drutow do spawania 1 topnikow powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow. Suszenie elektrod i
topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Jesli na powierzchni elektrody
wystapity biate wykwity nie moze by¢ ona uzyta do wykonania robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogodlne
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

5.1.1. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na koszt wiasny
nastgpujacych opracowan:

- rysunki warsztatowe konstrukcji  stalowej uwzgledniajace  sposdb  manipulacji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw konstrukcji we
wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukc;ji;
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- technologi¢ spawania;

- program montazu w miejscu scalania na budowie;

- zestawienie ilosci stali konstrukcyjne;.

Powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢ wymogi Dokumentacji Projektowe]j oraz warunki
zawarte niniejszej Specyfikacji.

Opracowania te podlegaja akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

5.2 Sposob wykonania elementow stalowych

Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ cigte mechanicznie. Stosowanie palnika tlenowego
dopuszczalne jest jedynie do cigecia zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac
jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztaczy spawanych.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%,
mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i1 uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.
Powierzchnie taczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementdéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling i nierownosci.

Obroébke spoin mozna wykonaé rgcznie szlifierka lub frezarkg albo stosowaé inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmnigjszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci. Do wykonywania polaczen spawanych mozna uzywa¢ wylacznie
materialow spawalniczych majacych zaswiadczenie o jakosci.

Spoiny nalezy wykona¢ tak, aby spetniaty wymagania normy PN-EN 1SO 5817:2009.
Przygotowanie elementow do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkoéw do spawania)
nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 9692-1:2008.

Opakowanie, przechowywanie 1 transport elektrod, drutow do spawania 1 topnikow powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Stan techniczny sprzetu spawalniczego powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania nat¢Zenia 1 napigcia pradu podczas spawania nie moga
przekraczac 10%.

Niedopuszczalne s3 rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. Obrabiane
widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zakleg$nig¢. W spoinach nieobrabianych nierdwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15%
grubosci spawanych elementow.

Elektrody do spawania stalowych elementéw powinny spelnia¢ wymagania normy PN-88/M-
69433.

5.3 BHP i ochrona srodowiska.
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych 1 lokalnych przepisow o BHP 1

ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego nie moze
nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

Rodzaje dokumentéw kontroli przekazywanych Inspektorowi Nadzoru zgodnie z PN-EN
10204:2006.

Kontrola robot obejmuje badania przeprowadzane w Wytworni i na placu budowy. Badania
materiatow, elektrod, potaczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytwodrni. Badania innych
elementéw powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sa
wykonywane dane roboty. Jako$¢ robot wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka
sama, jak jako$¢ robot wykonywanych w Wytworni. Wykonawca ponosi koszty wszystkich
badan.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakoSci robot

6.2.1. Sprawdzenie jako$ci materiatow

W badaniach kontrolnych stali i wyrobow stalowych nalezy sprawdzi¢ spelnienie wymagan
podanych w punkcie 2. niniejszej Specyfikacji. Ponadto, nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy
stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztaltowniki, elementy kotwienia sa zgodne z dokumentacja
projektowa, co do gatunku i odpowiadaja wlasciwym normom przedmiotowym podanym w
punkcie 2. niniejszej Specyfikacji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i
nakretek i pordwnacé je z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej.
Badanie materiatéw spawalniczych polega na sprawdzeniu, czy posiadaja atesty wystawione
przez Wytwoérce tych materialow. Atesty musza potwierdza¢ zgodno$¢ danego materiatu z
normami przedmiotowymi oraz niniejsza ST, oraz zgodno$¢ okresu gwarancji dla danego

wyrobu.

6.2.2. Kontrola jako$ci wykonania potaczen spawanych
6.2.2.1. Wymagania ogolne

6.2.2.2. Badanie spoin

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci 1 odbiorowi. Koszty badan
ponosi Wykonawca. Za wykonanie badan jest odpowiedzialny Wykonawca, ktory jest
zobowigzany dostarczy¢ wyniki testow Inspektorowi Nadzoru. Koncowe badania spoin powinny
by¢ przeprowadzane nie wezesniej jak po uptywie 48 godzin od ich wykonania.

Badania wizualne

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637:2011. Badaniu wizualnemu podlega
100% dhtugosci wszystkich spoin.

Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegaja sprawdzeniu, poziom jakosci wszystkich
spoin wg niezgodnosci spawalniczych wystepujacych w ztaczach spawanych powinien wynosi¢
,B” lub ,,C” zgodnie z PN-EN SO 5817:2009

Wszystkie spoiny specjalnej jako$ci oraz niektére ze spoin normalnej jakosci podlegaja kontroli
radiograficznej zgodnej z zasadami normy PN-74/M-69771. Spoiny specjalnej jakosci winny
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mie¢ klas¢ wadliwosci co najmniej R2, a spoiny normalne;j jako$ci klas¢ wadliwos$ci co najmnie;j
R3.

6.2.2.3. Usuwanie wad spawania.

Spoiny lub ich czeséci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy
usung¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtornie wykonane spoin w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu
w pelnym zakresie.

6.2.6. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego, czy przekroczone odchytki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie
lub wyglad, Inspektor Nadzoru Inwestorskiego podejmuje decyzje o ich pozostawieniu
wzglednie usuwaniu. Usuwanie odchytek powinno by¢ prowadzone na podstawie projektu
przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN-B-06200. Wykaz odchytek, ocena
bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora Nadzoru stanowig czesé
dokumentacji odbioru obiektu.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 kg. Do platnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z
projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilo$ci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

e  Ciezar wlasciwy stali 1 staliwa nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajace z
zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba
wymiarach nie sg zaliczane do tonazu.

e  Ciezar $rub, nakretek, Sciggdéw 1 sworzni oraz elementow kotwienia, podktadek wlicza
si¢ do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ci¢zaru 1 wymiarow.

e Nie wlicza si¢ do tonazu powlok ochronnych.

e  Ciezar spoin wlicza si¢ do tonazu w ilosci 1.8% cigzaru konstrukcji. Nie potraca si¢
tonazu otworow 1 wcieé o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

8. ODBIOR

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano ST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Na podstawie wynikow badan wg pkt.6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét. Jezeli

wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
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niezgodne z wymaganiami norm i umowy. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano ST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest platny na podstawie ceny
jednostkowej, ktora uwzglednia odpowiednio :

e W zakresie wytwarzania konstrukcji:
Dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji i wykonanie konstrukcji, ale takze sporzadzenie
wszystkich wymaganych dokumentoéw, dokumentacji warsztatowej, rysunkéw i oznakowan
elementow, wykonanie wszystkich wymaganych badan, umozliwienie przedstawicielowi
Inspektora Nadzoru wykonywania jego czynnosci, dostarczenie konstrukcji na miejsce montazu
wraz z kompletem tacznikow, usunigcie uszkodzen powstatych w transporcie;

e w zakresie montazu konstrukcji na budowie:
Odebranie od Wytworcy konstrukcji 1 dostarczenie pozostalych czynnikéw montazu oraz
montaz konstrukcji, ale takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow, rysunkow i
oznakowan elementow, wykonanie wszystkich wymaganych badan, umozliwienie Inspektorowi
Nadzoru wykonywania jego czynnos$ci, wykonanie, rozbiork¢ i usunigcie rusztowan i
koniecznych urzadzen pomocniczych, zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore mogag znalez¢ sie
W obszarze prac montazowych.

Usunigcie ewentualnych uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego (jezeli wystgpuje)
Wykonawca montazu wykonuje na wtasny koszt.

Cena uwzglednia rowniez zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca
pracy.
9.1 Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje:
. roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

o prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy.
10.1.1. Stalowe konstrukcje

PN-B-03200:1990  Konstrukcje stalowe Obliczenia statyczne i projektowanie
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PN-EN 1993-1:2006 Projektowanie konstrukcji stalowych - Czgs¢ 1-1: Reguly ogolne i reguty

dla budynkow
10.1.2. Materialy

PN-EN 10204:2006
PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-H-97080-06:1984
PN-B-06200

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10025-6+A1:2009

PN-EN 10113-1:1997
PN-EN 10130:2009
PN-H-93000:1984
PN-H-93010:1991
PN-EN-1090:2010
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10279:2003
PN-EN 10055:1999
PN-H-93407:1991
PN-H-84023-01:1989
PN-H-84023-02:1989

PN-H-84023-03:1989

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni - Cz¢s$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunig¢ciu wcze$niej natozonych
powtok

Ochrona czasowa - Warunki srodowiskowe ekspozycji
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czegsé
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czgsé
1: Ogdlne warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czgs§¢
6: Warunki techniczne dostawy wyrobow ptaskich o
podwyzszonej granicy plastyczno$ci w stanie ulepszonym
cieplnie

Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych — Ogolne warunki dostawy.

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskowgglowych
do obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy
Stal weglowa 1 niskostopowa - Walcowka 1 prety walcowane na
goraco

Stal - Ksztattowniki walcowane na goraco

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych

Katowniki rOwnoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej - Tolerancje ksztattu i wymiaréw

Katowniki rOwnoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej - Wymiary

Ceowniki stalowe walcowane na goraco - Tolerancje ksztaltu,
wymiarOw 1 masy

Stal - Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco - Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiarow

Stal - Dwuteowniki walcowane na gorgco

Stal okreslonego zastosowania - Wymagania ogdlne - Gatunki
Stal okre§lonego zastosowania - Stal niskoweglowa
magnetycznie migkka - Gatunki

Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa na blachy 1
tasmy - Gatunki
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PN-H-84023-04:1989
PN-H-84023-05:1989
PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10088-2:2007

PN-EN 10248-1:1999
PN-H-84023-06:1989
PN-EN 1SO 9013:2008
PN-M-04251:1987

PN-H-01102:1973
10.1.3. Spawalnictwo

PN-EN 1SO 9692-1:2008

PN-EN ISO 5817:2009

PN-EN ISO 17659:2008
PN-EN ISO 17637:2011

PN-EN 1SO 17635:2010
PN-EN 583-5:2005

PN-EN ISO 23279:2010

PN-EN ISO 10893-6:2011

PN-EN ISO 17640:2011

PN-EN ISO 11666:2011

PN-EN 1SO 17638:2010
PN-EN ISO 23278:2010

Stal okre$lonego zastosowania - Stal niskoweglowa zwyklej
jakosci - Gatunki

Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa wyzszej
jakosci, niskostopowa i stopowa - Gatunki

Stale odporne na korozje¢ -- Cz¢$¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

Stale odporne na korozje¢ -- Cz¢$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy blach i tasm ze stali nierdzewnych ogo6lnego
przeznaczenia

Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych --
Techniczne warunki dostawy

Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu -
Gatunki

Cigcie termiczne - Klasyfikacja cigcia termicznego -
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci
Struktura geometryczna powierzchni - Chropowato$é
powierzchni - Wartos$ci liczbowe parametrow

Cechowanie stalowych pétproduktow i wyrobow hutniczych

Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczace
przygotowania ztaczy - Czg$¢ 1: Reczne spawanie tukowe,
spawanie tukowe elektrodg metalowa w ostonie gazow,
spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka
stali

Spawanie - Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakos$ci wedlug
niezgodnos$ci spawalniczych

Spawanie - Wieloj¢zyczne terminy dotyczace ztaczy
spawanych/zgrzewanych z ilustracjami

Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne
zlaczy spawanych

Badania nieniszczace spoin - Zasady ogolne dotyczace metali
Badania nieniszczace - Badania ultradzwigkowe - Czeg$¢ 5:
Charakteryzowanie i wymiarowanie nieciagtosci

Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwigkowe -
Charakterystyka wskazan w spoinach

Badania nieniszczace rur stalowych -- Cz¢$¢ 6: Badanie
radiograficzne spoin rur stalowych spawanych w celu wykrycia
niecigglosci

Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwickowe zlaczy
spawanych

Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwickowe zlaczy
spawanych - Poziomy akceptacji

Badanie nieniszczace spoin - Badanie magnetyczno-proszkowe
Badanie nieniszczace spoin - Badanie magnetyczno-proszkowe
spoin - Poziomy akceptacji
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PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin - Czg$¢ 1: Ocena zlaczy spawanych
ze stali, niklu, tytanu i ich stopow na podstawie radiografii -
Poziomy akceptacji

PN-EN ISO 15614-1:2008/A1:2010 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali - Badanie technologii spawania - Czgs¢ 1:
Spawanie lukowe 1 gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu 1
stopow niklu

PN-EN ISO 9692-1:2008 Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczace
przygotowania ztgczy - Czg$¢ 1: Reczne spawanie tukowe,
spawanie tukowe elektroda metalowa w ostonie gazéw,
spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka
stali

PN-EN 1SO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego elektrodg metalowg stali
niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 14341:2011 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i
stopiwo do spawania tukowego elektroda metalowa w ostonie
gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

PN-EN 1SO 14171:2010 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe lite,
druty elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do
spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych
— Klasyfikacja

PN-EN 760:1998 Materiaty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania
tukiem krytym — Oznaczenie

10.1.4. Transport
PN-EN 15273-2:2010 Kolejnictwo. Skrajnie. Cze¢$¢ 2: Skrajnia pojazdow szynowych

PN-EN 15273-3:2010 Kolejnictwo. Skrajnie. Cze¢s$¢ 3: Skrajnie budowli
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

B-14.01.01.
KONSTRUKCJE STALOWE ZE STALI S235JR
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru stalowych balustrad, zasuw talerzowych na przepustach ze stali S235JR w ramach
realizacji inwestycji pod nazwg ,,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie
Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy wykonaniu
elementow konstrukcji stalowych ze stali typu S235 JR.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wg norm, ST 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. i ST B.14.01.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. WWykonawca

robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Zastosowano stal konstrukcyjng typu 235JR, ktora powinna spetnia¢ warunki norm PN-EN
10025-1:2007 i PN-EN 10021:2009, pozostate wymagania jak w ST B.14.01.00.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidtowe

wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz
zgodnie z zatoZzong technologia pozostate wymagania wg ST B.14.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w ST B.14.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot.

Zakres wykonywanych prac wg dokumentacji oraz ST B.14.01.00.
Styki montazowe nalezy wykona¢ jako spawane ze spoinami specjalnej jakosci.

W trakcie prowadzenia robot nalezy przestrzega¢ przepisow BHP  zwigzanych
Z wW/wW robotami, a w szczeg6lnosci robot przy uzyciu sprzetu dzwigowego. Dodatkowo nalezy
dba¢ o czystos¢ srodowiska, a szczegoOlnie z punktu widzenia wymagan ekologicznych oraz
okreslonych przez uzytkownika w pozwoleniu budowlanym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Zasady kontroli jakosci jak w ST B.14.01.00.

Przy wykonaniu i odbiorze robét montazowych powinny by¢ poddane kontroli nast¢pujace
elementy:

¢ kontrola stykow montazowych (szczelno$¢, wytrzymatose),

e kontrola usytuowania konstrukcji (wspotrzedne, rozpietosci , rzgdne).
Jakos$¢ robot wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢ robodt
wykonywanych w Wytworni, wg ST B.14.01.00. Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢
kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz ST B.14.01.00.
,»otal konstrukcyjna —Wymagania ogolne”.
Jednostkami obmiarowymi sg:
- 1 kg konstrukcji stalowej. Do ptatnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z projektem,
zwiekszony lub zmniejszony o iloéci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Odbior robot jak w ST B.14.01.00.

Jednostka obmiaru jest 1 kg konstrukcji stalowej oraz dostarczenie jej na miejsce montazu. Placi
si¢ za wykonang 1los¢ konstrukeji stalowej zgodna z projektem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena 1 kg obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji,
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- wykonanie dokumentacji warsztatowej i technologicznej montazu, transportu itp.,

- wykonanie drég montazowych dojazdowych bezposrednio do obiektu o nawierzchni
dostosowanej do zastosowanego sprzgtu,

- zakup stali i wykonanie konstrukcji stalowej,

- dostarczenie na miejsce montazu i ztozenie na placu montazowym na przygotowanej
podbudowie,

- oczyszczenie stanowiska pracy, zaladunek i wywdz materiatéw rozbiorkowych z
placu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia,

- demontaz stezen montazowych, urzadzen pomocniczych itp.,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w ST B.14.01.00.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

B-14.01.02.

STALOWA SCIANKA SZCZELNA S320GP
WCISKANA METODA BEZWIBRACYJNA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z weiskaniem $cianek szczelnych z grodzic stalowych metoda
bezwibracyjng W ramach realizacji inwestycji pod nazwa ,,Budowa ulicy Nowej
Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku™.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wciskaniem $cianek szczelnych z grodzic stalowych metodg bezwibracyjna
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. ST swoim zakresem obejmuje:

a) prace przygotowawcze, pomiarowe i porzadkowe:
- zakup i transport grodzic stalowych w miejsce wbudowania;
- ewentualne parowanie grodzic na placu budowy;
- wytyczenie osi projektowanej scianki w terenie;
- wykonanie i rozbiérke niezbednych zabezpieczen;
- wykonanie platform roboczych i startowych;
- montaz i demontaz konstrukcji pomocniczych;
- uprzatnigcie terenu po zakonczeniu robot;

b) weciskanie grodzic stalowych metodg bezwibracyjna.

1.5. Specyfikacja swoim zakresem nie obejmuje:

a) wykonania dojazdéw dla samochodow transportujacych materiaty i sprzet;

b) przygotowania miejsc placéw roztadunkowych oraz sktadowych;

c) usunigcia 1 zabezpieczenie na czas wykonywania robot wszelkich instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych;

d) wykonania kotew gruntowych, rozpor i kleszczy;

e) wykonania zabezpieczen antykorozyjnych®.

f) roboty nie objete niniejszag ST nalezy realizowa¢ zgodnie z wymaganiami

zawartymi w Dokumentacji Projektowej lub/i odrgbnej ST.

1.6. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz ST
»Wymagania ogolne”.
1.6.1 Konstrukcje pomocnicze
Wszystkie konstrukcje potrzebne do bezpiecznego wykonywania $cianek szczelnych.
1.6.2 Kombinowana $cianka szczelna

! dotyczy zazwyczaj trwatych konstrukeji z grodzic stalowych,
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Scianka szczelna ztozona z elementéw nosnych i uzupemiajacych. Elementami nosnymi
moga by¢ stalowe rury, belki lub pale skrzyniowe. Elementami uzupeiniajgcymi sa
stalowe grodzice korytkowe lub zetowe.

1.6.3 Doswiadczenia porownywalne
Udokumentowane lub inne jasno okreslone informacje dotyczace warunkow gruntowych
oraz warunkow wykonawstwa, odniesione do podobnych rodzajow gruntow i skat, dla
ktoérych spodziewane sa podobne oddzialywania. Do$wiadczenia miejscowe uwazane s3
za szczegoblnie przydatne.

1.6.4 Rozejscie zamkow
Rozerwanie si¢ zamka podczas zaglebiania grodzicy.

1.6.5 Wskaznik rozej$cia zamkow
Urzadzenie do okreslenia, czy pofaczenia zamkow sasiednich grodzic podczas
zaglebiania s miedzy sobg szczepione catkowicie.

1.6.6 Zaglebianie
Dziatanie pozwalajagce na wprowadzenie brusa do wymaganej glebokosci w grunt.
Zaglebianie bardzo czesto jest tez nazywane pograzaniem.

1.6.7 Metoda zaglebiania
Wszystkie metody zaglebiania, takie jak: pograzanie ciagle pojedynczych elementow od
razu na projektowana glebokos¢, pograzanie panelowe lub naprzemienne, pograzanie
etapowe za pomoca wbijania, wibrowania, wciskania lub kombinacja tych metod.

1.6.8 Wspomaganie zaglebiania
Metoda majgca na celu zmniejszenie oporu zaglebiania podczas zaglebiania, np.
wptukiwanie lub wstepne rozwiercanie.

1.6.9 Naktadka
Ptyta stalowa, ktora taczy razem dwa odcinki grodzic.

1.6.10 Rama prowadzaca
Rama sktadajaca si¢ z jednej lub kilku sztywnych belek prowadnikowych, zwykle ze stali
lub drewna, stosowana w celu pozycjonowania brusa podczas ustawiania i utrzymywania
osiowos$ci brusow w czasie tgczenia i zaglebiania.

1.6.11 Prowadnica
Dzwigar lub podobny element zamocowany do wiezy w celu prowadzenia urzadzenia do
statycznego wciskania grodzic, ktore tego wymaga.

1.6.12 Kierownica
Urzadzenie kierujagce taczace prowadnice z urzadzeniem do statycznego wciskania
grodzic, ktore tego wymaga.

1.6.13 System prowadzacy
Kompletny uktad do prowadzenia brusow i urzadzenia do statycznego wciskania grodzic
podczas zaglebiania.

1.6.14 Bolec kotwiacy
Pret wystajacy z podstawy grodzicy uzywany do polaczenia grodzicy z podtozem
skalnym.

1.6.15 Szakla
Osprzet do podnoszenia grodzic z podtoza i ustawiania ich w pozycji pionowe;.

1.6.16 Brus (grodzica)
Jednostkowy element $cianki szczelnej (pojedyncza, zespolona podwojna badz
wieloprofilowa).

1.6.17 Scianka szczelna

BPBK.S.A. GDANSK - Umowa nr 645/2017- /PU/441/17,BPBK nr 0428
,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdarisku”.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE B-14.00.00.Konstrukcje stalowe 229

1.6.18

1.6.19

1.6.20

1.6.21

1.6.22

1.6.23

1.6.24

1.6.25

Sciana ciggla sktadajaca sie z brusow. W przypadku stalowych grodzic ciagto$é cianki
zapewniona jest poprzez wzajemne polaczenie zamkow, spasowanie podluznych
wypustéw lub poprzez specjalne taczniki.

Konstrukcja $cianki szczelnej

Konstrukcja, do podtrzymania gruntu i wody, sktadajaca si¢ z brusow, gruntu i skaty,
zakotwien, podpar¢ 1 kleszczy.

Kontrola na placu budowy

Kontrola na placu budowy i w jego otoczeniu.

Badanie terenowe

Badania geotechniczne na terenie budowy 1 w jego sgsiedztwie.

Przesuw

Wzgledne przemieszczenie miedzy zamkami sgsiednich grodzic w kierunku podtuznym.
Szablon

Specjalny rodzaj ram prowadzacych uzywanych do ustawiania zakrzywionych lub
zatamanych w planie $cianek szczelnych. Czgsto stanowig one platforme robocza Iub
pomost dojsciowy przy prowadzonych robotach kafarowych.

Prasa hydrauliczna

Urzadzenie stuzace do statycznego zaglebiania lub wyrywania bruséw oraz elementow
nos$nych 1 uzupehiajacych kombinowanych $cianek szczelnych metoda bezwibracyjng
przy wykorzystaniu sitownikéw hydraulicznych, a w przypadku, gdy zastosowane
urzadzenie do statycznego zaglebiania bruséw tego wymaga, przy wykorzystaniu
zainstalowanych wcze$niej brusow lub elementow startowych.

Monitorowanie

Prowadzenie obserwacji w ramach kontroli jakosci technicznej procesu zaglgbiania.
Nadzor

Aktywna funkcja w nadzorowaniu i kierowaniu wykonaniem konstrukcji $cianki
szczelnej.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Polskimi Normami, niniejsza ST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
oraz w ST B.14.01.00.

2.2 Wymagania szczegolowe dotyczace materialow

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa zastosowano stal grodzic S320GP wg PN-EN
10248:1999, pozostate wymagania jak w ST B.14.01.00.

Materiaty stosowane do wykonania stalowych $cianek szczelnych to grodzice stalowe ze
stali o gatunku zgodnym z Dokumentacja Projektowa oraz Polskimi Normami.
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O ile w Dokumentacji Projektowej nie ustalono inaczej, dopuszcza si¢ do stosowania
wszystkie typy grodzic, ktore w dniu rozpoczecia robot moga by¢ wykorzystywane w
budownictwie zgodnie z obowigzujacymi przepisami®.

Grodzice stalowe

Grodzice nowe

O ile w Dokumentacji Projektowej nie ustalono inaczej, do wykonania stalowej $cianki
szczelnej nalezy uzyé nowych grodzic stalowych o parametrach zgodnych z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz Polskimi Normami. Za zgodne z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej nalezy uzna¢ wszystkie grodzice, ktore maja
nie mniejszag wytrzymalo$¢ na zginanie (iloczyn wskaznika wytrzymatosci grodzicy i
granicy plastycznosci stali) niz wymagany w Dokumentacji Projektowe;;

spetniajg  jednoczes$nie wszystkie inne szczegdlowe wymagania Dokumentacji
Projektowej, jezeli zostaly one podane w projekcie (np. w zakresie min. momentu
bezwtadnos$ci, grubosci $cianki, lokalizacji zamka, szeroko$ci modularnej grodzicy,
pograzalnosci itp.).

Gatunki stali z ktorej wytwarzane sg grodzice zgodne z [2] podano w tablicy 1.

Tablica 1. Gatunki stali grodzic [2]

Gatunek Granica Wytrzymalo§é Maksymalne
stali plastycznosci na rozcigganie wydluzenie

Reh [MPa] Rm [MPa] A [%]
S320GP 320 440 23

Grodzice uzywane

Grodzice wczesniej uzywane moga zosta¢ ponownie uzyte do wykonania robot pod
warunkiem, ze Dokumentacja Projektowa przewiduje taka mozliwos¢ oraz Wykonawca
udokumentuje spetnienie wszystkich wymagan (np. w zakresie gatunku stali, wskaznika
wytrzymatosci i innych) zawartych w Dokumentacji Projektowe;.

Materiaty uszczelniajgce

Materialy uszczelniajace powinny spetnia¢ wymagania Dokumentacji Projektowe;.

Inne materiaty i wyroby

Wszystkie materialy i wyroby niewymienione w niniejszej ST, a przewidziane do
wykorzystania w trakcie realizacji robdt, powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci z

2 dopuszcza sie do stosowania w budownictwie wszystkie wyroby budowlane, ktore zgodnie z
ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych Rozdziat 2. Art. 5.1. (Dz. U. 2004, nr
92, poz. 881) posiadajg znak budowlany B. Wedtug Rozdzialu 2. Art. 8.1 powyzszej ustawy
wystawienie przez producenta krajowej deklaracji zgodno$ci upowaznia go do opatrzenia
produktu znakiem budowlanym B. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11 sierpnia 2004 roku w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) Rozdziat 2. §
4.1. wytworca wystawia na swojg wylaczng odpowiedzialnos$¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Polska Norma, w tym wypadku z PN-EN 10248:1999 czesci 1 1 2. Wzor takiej deklaracji, na
ktorej powinien by¢ takze umieszczony znak budowlany B znajduje si¢ w Zataczniku 2.
wyzej wymienionego rozporzadzenia. Producent grodzic dostarcza takg deklaracj¢ wraz z
materiatem klientowi na jego zadanie.
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Polska Normga lub Aprobatg Techniczng oraz by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej.

3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, w
ST B.14.01.00 oraz w Polskiej Normie [14].

3.2 Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu
Roboty nalezy wykona¢ wylacznie urzadzeniami hydraulicznymi do statycznego
wciskania grodzic zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
O ile w Dokumentacji Projektowej nie przewidziano inaczej dopuszcza si¢ mozliwos¢
zainstalowania grodzic startowych dla urzadzen hydraulicznych, ktére tego wymagaja,
inng metoda, zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca na zyczenie Inspektora Nadzoru przedstawi charakterystyke sprzetu
przeznaczonego do wykonania robot.
Roboty pomocnicze, w zaleznosci od zakresu, warunkow lokalnych i przyjetej
technologii instalacji $cianki, moga by¢ wykonywane recznie lub/i mechanicznie przy
uzyciu koparek, dzwigdw itp.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzetu, ktory zapewni wiasciwa
jakos¢ prowadzonych robot, zgodno$¢ z normami BHP, ochrony s$rodowiska oraz
przepisami dotyczacymi uzytkowania sprzetu. Liczba, jakos¢ 1 wydajnos$¢ sprzetu musi
gwarantowa¢ prowadzenie robot z odpowiednia wydajnoscia zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne
Wymagania ogolne dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, oraz
w ST B.14.01.00.

4.2 Wymagania szczegolowe

Materialy do wykonania stalowej $cianki szczelnej (grodzice, zamki) moga by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu przystosowanymi do przewozu elementow
o dhugosciach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej. Dobdr §rodkow transportu
nalezy do Wykonawcy 1 zalezy od wymagan konkretnego projektu. Przewozone
materialy nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Niewlasciwe przenoszenie 1 nieodpowiednie sktadowanie grodzic jest czesta przyczyna
trudno$ci podczas zaglebiania. Niewlasciwe podnoszenie, transport lub sktadowanie
moze by¢ takze przyczyna zniszczenia powloki grodzic wstgpnie zabezpieczonych.
Podczas ustawiania grodzic zaleca si¢ zapewnienie bezpiecznego dostgpu robotnikom
prowadzacym podstawe grodzicy podczas jej wstawiania w zamek grodzicy wczesniej
zaglebionej.

Przenoszenie oraz sktadowanie bruséw na placu budowy nalezy wykonywa¢ w sposob
niepowodujacy znacznych ugie¢ bruséw, uszkodzen zamkoéw i1 ewentualnych powtok
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ochronnych. W przypadku poziomego ulozenia bruséw podczas transportu nalezy
zapewni¢ podparcie w co najmniej w dwoch punktach, a podczas utozenia pionowego,
dopuszcza si¢ jeden punkt zaczepienia.

Zaleca si¢ przestrzeganie specjalnych wskazan, dotyczacych przenoszenia i sktadowania
okreslonych przez producenta grodzic. Zalecane jest skladowanie brusow w sposob
umozliwiajacy ich tatwe podnoszenie w kolejnosci ich wykorzystania.

Grodzice réznych typow i1 réznych gatunkow stali nalezy sktadowaé oddzielnie i
prawidtowo oznakowac.

Gdy sktadowane sg grodzice stalowe wstepnie powlekane, nalezy stosowaé przektadki
migdzy kazda grodzica w stosie.

W celu uniknigcia ugie¢ grodzic, ktéore moga powodowac trwate odksztatcenia, nalezy
przy przyjmowaniu liczby 1 miejsc podpar¢ grodzic w stosie wzig¢ pod uwage dhugos¢ i
sztywnos¢ pojedynczego brusa.

Podnoszenie Ustawianie grodzicy
grodzicy ze stosu do pograzania

[——

roo=="
-y

=

Tasma zwalniajgca szakle \

Rysunek 1. Szakla zwalniane z powierzchni terenu

Zaleca si¢ uzywanie do podnoszenia i pozycjonowania grodzic specjalnego
oprzyrzadowania jak szakle, przyspawane haki i podobne, aby unikna¢ zniszczenia
grodzic, a w szczeg6lnosci zamkdéw. Ochrona zamkoéw nie jest wymagana, jezeli do
przenoszenia grodzic wykorzystuje si¢ niemetalowe zawiesia ptaskie. W przypadku
stosowania do przemieszczenia grodzic szakli zdalnie sterowanych (Rysunek 1), ich
niezawodne dzialanie nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem. Oprzyrzadowanie
wykorzystujgce przyczepnos¢ cierng moze ulec zwolnieniu w sposodb nieoczekiwany,
dlatego tez nie nalezy go stosowa¢ do przemieszczania bruséw jezeli nie s3 zapewnione
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa.

Szczegdtowe wymagania dotyczace sktadowania oraz przenoszenia grodzic podane sg w
p. 8.3. oraz w Zalaczniku A normy Blad! Nie mozna odnalez¢ zrodla odwolania..+

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne” oraz w ST B.14.01.00.

5.2 Wymagania szczegolowe

Po stronie Wykonawcy lezy zabezpieczenie sgsiadujgcych budynkéw, obiektow
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inzynierskich, urzadzen, podziemnych instalacji na czas prowadzonych robot. W trakcie
prowadzenia wszystkich robot zwigzanych z instalacjg $ciany nalezy prowadzié
systematyczny monitoring sasiadujacych obiektow budowlanych.

Przed przystgpieniem do robot nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego obiektow
istniejacych w bezposrednim sgsiedztwie i zarejestrowaé stwierdzone uszkodzenia wraz z
zalozeniem plomb kontrolnych na istniejacych zarysowaniach, spekaniach lub odspojeniach.
Ewentualne uszkodzenia powstate podczas prowadzenia robot Wykonawca jest zobowigzany
usung¢ na witasny koszt.

Dokumentacja projektowa.

Roboty nalezy prowadzi¢ na podstawie zatwierdzonej do wykonania Dokumentacji

Projektowej, ktora powinna zawiera¢ nastepujace informacje ogélne:

o plan sytuacyjny z zaznaczonymi drogami dojazdowymi oraz mozliwymi
utrudnieniami;

. ograniczenia dotyczace dowozu sprzetu lub/i materialow;
. lokalizacj¢ reperéw na terenie lub w sgsiedztwie budowy wraz z opisem
wysokos$ciowym,;

o lokalizacj¢ ~ wszystkich  instalacji  podziemnych (np. elektrycznych,
telekomunikacyjnych, gazowych, wodociagowych, kanalizacyjnych) i1
napowietrznych oraz sasiadujacych budynkéw i budowli wraz z okresleniem
podatnosci na uszkodzenia w trakcie prowadzenia robot;

o opis rodzaju i parametréw/stanu gruntdOw, uwarstwienia podtoza na calym
obszarze budowy oraz wystgpowania i poziomow wod gruntowych;
o mozliwo$¢ wystepowania kamieni, glazow lub innych przeszkod naturalnych i

sztucznych w gruncie (np. starych fundamentéw, kotew gruntowych, elementéw
ochrony katodowej, itp.);

o mozliwo$¢ przyczepiania si¢ gruntow spoistych do brusow w trakcie wyrywania
Scianek;

o ograniczenia poziomu hatasu i drgan;

. ograniczenia dotyczace metody zagltebiania Scianki oraz metody wspomagajacej;

. wymagania okreslajace wspotczynnik przepuszczalno$ci $cianki szczelnej w
odniesieniu do wody i innych cieczy;

. w przypadku konstrukcji stykajacych si¢ z woda: poziom wody i jego zmiany
(amplituda, czgsto§¢ zmian wraz z ich przyczyna, np. oprdznienie zbiornika
pietrzacego, ptywy, itp.);

. dane dotyczace mozliwych zanieczyszczen gruntow.

Dokumentacja Projektowa powinna zawiera¢ rOwniez informacje szczegdlowe
wymagania techniczne dotyczace $cianek szczelnych obejmujace:

. osie projektowanej $cianki szczelnej;

rozmieszczenie, rodzaj, dtugosci 1 gatunek stali grodzic;

projektowane rzgdne korony i spodu $ciany;

sposob zabezpieczenia przed korozja lub system konserwujacy;

informacje, czy konieczne jest zespawanie zamkow dla przenoszenia obcigzenia
Scinajacego w kierunku podtuznym;

o rozne etapy wykonania konstrukcji $cianki szczelne;.
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Przed przystapieniem do realizacji robot zaleca si¢, aby dostgpne byly nastepujace dane
uzupelniajace:

poréwnywalne do§wiadczenia z robot przeprowadzonych na terenach przyleglych lub
z robot podobnych przeprowadzonych w podobnych warunkach;

stan istniejacych budowli, konstrukcji i instalacji zlokalizowanych na terenach
przylegtych wraz z okresleniem rodzaju i gigbokosci posadowienia;

dane dotyczace niesprzyjajacych warunkéw pogodowych (np. silne wiatry i ich
czestotliwosc);

silne przemarzanie gruntu wowczas, gdy moze prowadzi¢ do przekroczenia naprezen
w elementach $cianki szczelne;.

Ponadto zaleca si¢, aby Dokumentacja Projektowa precyzowata nastepujace aspekty realizacji
robot jesli odnoszag si¢ do realizowanej konstrukcji:

jakos$¢ spawania;

metoda zaryglowania zamkows;

metode cigcia elementow stalowych;

metod¢ wspomagania zaglgbiania bruséw 1 glebokos¢ do ktérej moze byc
zastosowana,

ksztalt buta oraz innych zabiegéw wymaganych dla zabezpieczenia ostrza grodzicy w
podtozu skalnym;

metoda, dzigki ktorej, w plastycznych gruntach spoistych zalegajacych nad skatami,
mozna unikaé przeciskania si¢ gruntu przez szczeling miedzy podstawg grodzicy i
stropem skaty;

jako$¢ zasypu gruntowego lub/i metoda jego wykonywania;

wstepne sprezenie rozpor lub zakotwien w celu zmniejszenia przemieszczen gruntu za
Sciankg szczelna;

ograniczenia czasowe podczas krytycznych etapow wykonawstwa;

metody i poziomy obnizania zwierciadta wody gruntowej;

typ, rodzaj i metoda naktadania powlok na elementy stalowe;

metody ochrony katodowej;

wzajemna zgodno$¢ migdzy materialami uszczelniajacymi zamki 1 powlokami
ochronnymi;

specjalne wymagania dotyczace przepuszczalnosci lub szczelno$ci stalowych $cianek
szczelnych;

metoda zabezpieczajaca potozenie podstawy grodzicy podczas wykonywania
przylegtego wykopu w podtozu skalnym;

Wplyw wyciagania brusow na wytworzenie polaczen hydraulicznych migdzy
warstwami gruntdéw majacych rozne poziomy wodonosne;

Jezeli w sagsiedztwie placu budowy znajdujg si¢ obiekty znajdujace si¢ w zasiegu stref
oddziatywania wykopu to projekt powinien zawiera¢ nast¢pujace informacje:

zasiegi stref oddzialywania wykopu,

informacje o stanie technicznym 1 typie konstrukcji obiektow znajdujacych si¢ w
strefie tych oddziatywan,

zalecenia co do montazu reperow, plomb i piezometréw przed wykonaniem wykopu,
zalecenia co do czestotliwosci wykonywania pomiaréw geodezyjnych, badania stanu
plomb i sprawdzania wahan poziomu wody gruntowej,

zalecenia co do ewentualnego wzmocnienia konstrukcji, fundamentow, podioza
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gruntowego pod sasiadujagcymi z wykopem obiektami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie zawiera tego typu informacji, uwaza si¢, ze opisane
sytuacje nie majg w danym wypadku miejsca.
Jezeli Dokumentacja Projektowa nie zawiera powyzszych informacji, a istnieje podejrzenie, ze
opisane sytuacje maja w danym wypadku miejsce, obowigzkiem Wykonawcy jest
doprecyzowanie ustalen Dokumentacji Projektowej przed rozpoczgciem robot i opracowanie
og6lnych wytycznych postgpowania (np. w przypadku natrafienia w gruncie na przeszkody).
Opracowania Wykonawcy podlegaja przedtozeniu i zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Etapowanie robot.
Poszczegodlne etapy realizacji robot powinny zosta¢ ustalone w harmonogramie robdt na
podstawie informacji zawartych w Dokumentacji Projektowej. Przed przystapieniem do
realizacji robot jednoznacznie powinny zosta¢ zdefiniowane kryteria przejscia z jednego
etapu do nastgpnego.
Dla kazdego etapu realizacji robdt wazne sa nastgpujace dane dotyczace:
. poziomdow zasypow i wykopow;
o poziomdéw 1 zmienno$ci poziomow wody gruntowej i wod swobodnych w
przypadku prowadzenia odwodnienia;
o charakterystyk materialu zasypowego i jego jakosci po obu stronach $cianki

szczelnej;
o przemieszczen $cianki szczelnej na koncu poszczegdlnych etapow;
o ograniczen dotyczacych obcigzen naziomu za wykonywang $cianka.

Przygotowanie terenu budowy.

Teren budowy nalezy tak przygotowaé, aby prace mozna bylo wykonywaé w sposob

zapewniajacy bezpieczenstwo 1 zalozong wydajno$¢ prowadzonych robot.

Przygotowanie i wykorzystanie konstrukcji pomocniczych powinno odbywac si¢ zgodnie

z Dokumentacja Projektowa.

Przygotowanie terenu budowy obejmuje:

o wytyczenie w sposob trwaly osi $cianki w terenie;

o wykonanie ewentualnych wykopoéw wstepnych lub/i ewentualnych platform
roboczych i startowych;

o ewentualne spawanie, cigcie 1 malowanie powierzchni grodzic zgodnie z Polska
Norma Blad! Nie mozna odnalez¢ Zrodla odwolania. oraz odpowiednig ST;
Zaleca si¢, aby przed przystgpieniem do pograzania grodzic wykona¢ niezbedne
urzadzenia pomocnicze: kleszcze drewniane lub kleszcze z belek stalowych. Kleszcze
drewniane sa rozparte wkladkami drewnianymi i $ciggnicte $rubami. Zabiegi te
wykonuje si¢ w celu utrzymania nalezytego kierunku zgodnego z liniami wytyczonej osi
scianki. Podczas pograzania grodzic w grunt zwirowaty zaleca si¢ doczepia¢ od dotu
sworznie ochronne, ktore zabezpieczaja przed wtltaczaniem kamykoéw 1 zatykaniem

zamka.

Ochrona instalacji naziemnych i podziemnych.

Wykonawca na terenie prowadzenia robot odpowiada za ochrong wszystkich instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w Dokumentacji Projektowej
dostarczonej przez Zamawiajacego. Wykonawca zapewni ich wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie. Zaleca si¢, aby Wykonawca uzyskal od odpowiednich wiadz
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

W przypadku natrafienia w trakcie realizacji robot na niezinwentaryzowane urzadzenie
podziemne, nalezy niezwlocznie przerwac roboty, zabezpieczy¢ urzadzenie, wezwac
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Kierownika Budowy, Inspektora Nadzoru, Projektanta oraz wlasciciela urzadzenia w

celu ustalenia dalszego trybu postepowania.

Pograzanie grodzic.

Metody pograzania

Jezeli w Dokumentacji Projektowej sprzgt i metoda wspomagania zaglgbiania nie zostaty

jednoznacznie okreslone, nalezy je dobra¢ na podstawie doswiadczen uzyskanych w

poréwnywalnych warunkach. Jezeli nie istniejg porownywalne do§wiadczenia lub sg one

niewystarczajace, zaleca si¢ przeprowadzenie probnego wciskania/wyciggania grodzic.

Dane uzyskane z przeprowadzonego probnego wciskania/wyciaggania grodzic moga by¢

wykorzystane do zwigkszenia efektywnoSci zaglebiania grodzic oraz potwierdzenia

poprawnosci wyboru profilu grodzicy. Probne wciskania/wyciggania moga takze
wskaza¢ na konieczno$¢ wspomagania zaglebiania.

W przypadku gruntow zageszczonych, zwartych gruntow spoistych i gruntow, w ktorych

istniejg przeszkody, stosowanie metody ustawienie i pograzenie moze prowadzi¢ przy

swobodnym prowadzeniu do trudnosci zwigzanych z rozejSciem si¢ zamkow oraz
czasami do znacznych odchylen od wymaganego potozenia.

Gdy w trakcie pograzania grodzic elementy napotkaja na przeszkody to nalezy

zastosowa¢ odpowiednia w warunkéw gruntowych metod¢ wspomagania weciskania.

Jezeli natomiast trudno$¢ w pograzeniu wystajacej grodzicy jest wynikiem odchylania si¢

sasiadujacych grodzic w osi $cianki w przeciwnych kierunkach to nalezy rozwazyc

wyciagnigcie tej 1 sgsiadujagcych grodzic i ponowne ich wecisnigcie ze zwrdceniem
szczegolnej uwagi na ich pionowos¢.

Metoda instalacji grodzic jest SciSle zwigzana z typem urzadzenia do statycznego

wciskania/wyciggania grodzic. Rozréznia si¢ dwa typy tego rodzaju urzadzen:

samokroczace (Rysunek 2) oraz mocowana do masztu prowadzacego (Rysunek 3).

W obydwu metodach glowica brusa podnoszona jest ponad powierzchni¢ gruntu na

wysoko$¢ rowna dlugosci grodzicy. Grodzice mozna tatwo rgcznie wprowadzi¢ w zamek

grodzicy juz zaglebione;.

Wykonanie robot.

W zaleznosci od typu stosowanego urzadzenia grodzice nalezy instalowac¢ w gruncie:

o w przypadku urzadzenia samokroczacego - parami lub pojedynczo. Jesli
grodzice nie byly dostarczone jako sparowane z zaci$nietymi zamkami przed
wciskaniem faczy si¢ je na terenie budowy przed instalacja (zwykle w pewnej
odlegtosci od miejsca pograzania w gruncie). Zamek laczacy dwa elementy
nalezy wtedy zacisna¢ lub zespawac, aby uniemozliwi¢ ich roztaczenie w czasie
wciskania/wyciggania. Nowe grodzice moga by¢ dostarczone przez producenta
jako sparowane z zaci$nigtymi zamkami. Sparowane grodzice przywozone sg 1
podnoszone jako catos¢.

o w przypadku urzadzenia mocowanego do masztu prowadzacego — jako panel 4
grodzic. Grodzice taczy si¢ w panel na terenie budowy przed instalacjg (zwykle
w pewnej odleglosci od miejsca pogragzania w gruncie). Zamkoéw taczacych
elementy w panelu nie taczy si¢ ze soba, gdyz w trakcie wciskania przesuwaja
si¢ one wzgledem siebie. Tak przygotowany panel grodzic podnoszony jest jako
calosc.

Scianka stalowa mozna przebié¢ sie przez klody drewniane w gruncie, przez zwiry i

pospotki, a nawet przez gruzowiska i stabe betony. Jezeli spodziewamy si¢ napotkania

przeszkod w trakcie pograzania zaleca si¢ wzmocni¢ podstawe pala (pkt. 8.4.19 normy

Blad! Nie mozna odnalez¢ zZrodla odwolania.).
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Jezeli $cianka z grodzic typu U nie jest przewidziana do pdzniejszego wyciagnigcia oraz
nie jest zwienczona oczepem zelbetowym, po zainstalowaniu grodzic na projektowang
glebokos¢ wskazane jest zespawanie zamkow na gérnym odcinku na dtugosci 50-80cm,
w celu polepszenia wspodtpracy grodzic przy zginaniu.

Scianki szczelne stalowe przy napotkaniu podczas pograzania w grunt na przeszkody w
formie duzych gtazow moga ulec uszkodzeniu. Uszkodzenia te mogg mie¢ rozne formy,

np.:
a) rozerwanie blachy $cianki miedzy zamkami;
b) zgniecenie dolnego konca $cianki.

Mozna zmniejszy¢ prawdopodobienstwo ich wystgpienia przez wzmocnienie podstawy

pala. Uszkodzenie te dadzg si¢ tatwo zidentyfikowaé podczas wciskania.

Tarcie w zamkach grodzic w trakcie ich wciskania/wyciggania.

W trakcie wciskania/wyciggania grodzic wystepuje pomigdzy grodzicami tarcie w

zamkach. Jezeli sity tarcia w zamkach sg bardzo duze to w trakcie pogragzania moze

uwidoczni¢ si¢ jedno lub wigcej wymienionych ponizej zjawisk.

Pochylanie si¢ grodzic w osi $cianki.

Tarcie w zamku powoduje mimosrodowe dziatanie sity na grodzicg. Problem ten mozna

rozwigza¢ w jeden z ponizszych sposobow:

o zmniejszenie tarcia w prowadzacym zamku (zmniejszenie to moze by¢
osiggnigte roéznymi S$rodkami smarujacymi; mozna tez podja¢ zabiegi
utrudniajace dostanie si¢ gruntu do zamkow),

° wciskanie grodzic z prowadzeniem,

o pograzanie grodzic w jedno- lub dwupoziomowej sztywnej ramie prowadzacej.

Jezeli powyzsze zabiegi nie przynosza zadanego efektu to nalezy fragment $ciany

wyciagna¢ 1 zainstalowac ponownie.

W celu zminimalizowania podtuznych odchylen nie zaleca si¢ stosowa¢ takich metod

jak: ukosowanie, czeSciowe wycinanie podstaw stalowych grodzic lub dospawywanie do

ich podstaw po stronie wolnego zamka stalowych elementow majacych za zadanie
zrbwnowazenie oporéw powstajacych w zamku, poniewaz takie dziatania zwigksza
ryzyko rozejscia si¢ zamkow.

Wciaganie w grunt poprzednio pograzonej grodzicy.

W trakcie pograzania grodzic, w zamkach moze wystgpowac tak duze tarcie, ze wraz z

pograzanymi grodzicami wciggane sg w glab gruntu poprzednio pograzone elementy.

Przeciwdziata¢ temu mozna przez:

o zmniejszenie tarcia w prowadzacym zamku poprzez jego nasmarowanie lub/i
zachowanie pionowosci pograzanych grodzic,
. spawanie ze sobg zamkow juz pograzonych grodzic.
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Kierunek wciskania —

Szczeki

Szczeki
‘ wciskajace
kotwiace /

1. Maszyna samokroczaca za 2. Zakonczenie wciskania 3. Przesuniecie szczek
posrednictwem szczek grodzicy Nr 4 na zadana wciakajacych w kierunku
kotwiacych przytrzymuje sie glebokos¢. Zwolnienie wciskania w celu

grodzic Nr 1-3, ktore sa, szczek wceiskajacych. zamocowania w nich
przeciwreakcja dla wsiskanej kolejnej grodzicy Nr 5

grodzicy Nr 4.

Kierunek wciskania —==

DO @6 ONORIORRONRO
N N

4. Zamocowanie w

iaskai 5. Wciskanie grodzicy Nr 5, 6. Zwolnienie szczek
;ﬁﬁé‘il‘fj 'r}r“i'»mg?l‘:éggu? az do jej ,Z,aglgbip_nig 3r_!la komlijqcyc_:h i podniesienie
tej grodzicy w zamku z glebokosc umozliwiajaca urzadzenia.
grodzica Nr 4. Dokladne utrzymanie calego cigzaru
wypionowanie, wciskarki.

sprawdzenie kierunku i
rozpoczecie weiskania.

Kierunek wceiskania ==

\Saddle
N

Reao.!:tion I"-‘iles
OMOROROMNO),
N

8. ObniZenie urzadzenia.
Zacisniecie szczek
kotwiacych na grodzicach
Nr 2-4. Kontynuowanie
weciskania grodzicy Nr 5.

Rysunek 2. Procedura wciskania grodzic urzagdzeniem samokroczacym

D206 ®6
N

7. Przesuniecie siodlaw
kierunku wciskania
$cianki.
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jednostki wciskajgce
wyposazone w szczeki

1. Ustawienie
wezeshiej
polaczonego w
zamkach panelu
z grodzic nad
miejscem ich
statycznego
weciskania

4. Kontynuowanie
weiskania
statycznego
kolejnych grodzic
w panelu.

Rysunek 3. Procedura wciskania grodzic urzagdzeniem mocowanym do masztu prowadzacego
Ramy prowadzace.

11f|2{l13 114

it

2. Polgczenie w
zamkach grodzicy
Nr 4. z panelu
wciskanego z
grodzica juz
wezeshiej
zainstalowana.
Sprawdzenie
pionowosci i

5. Weisniecie
pozostalych
grodzic w panelu
na glebokosé
réowna skokowi
jednostek
weiskajacych.

osiowosci panelu.

3. Rozpoczecie
naprzemiennego
weciskania grodzic.
Grodzica Nr. 2 jest
prowadzona w
zamkach przez
sgsiednie grodzice.

6. Obnizenie
kadluba o skok
jednostek

weiskajacych

Jezeli bardzo waznym aspektem jest estetyka i szczelno$¢ Scianki szczelnej z grodzic
wymagana jest zwykle duza doktadnos¢ pograzania. Dla jej uzyskania zaleca si¢, aby
przed przystapieniem do pograzania grodzic wykona¢ urzadzenia pomocnicze: ramy
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prowadzace jednopoziomowe (Rysunek 4) drewniane lub z belek stalowych. Drewniane
ramy prowadzace sg rozparte wktadkami drewnianymi 1 $ciggnigte srubami.

kierunek pograzania

L /’FJI/_‘ drewniana
: / wkiadka
: Sruby drewniane sruby
sclagajace paliki sciggajace

Stalowa rama prowadzgca dla grodzic typu U

Stalowa rama prowadzaca dla grodzic typu Z

[ — |

o —— — — -

-
-
-

<

' ]

Rysunek 4. Drewniane oraz stalowe ramy prowadzace jednopoziomowe

Ramy prowadzace jednopoziomowe wykonuje si¢ w celu utrzymania nalezytego
kierunku zgodnego z liniami wytyczonej osi §cianki.

Metody wspomagajace

W przypadku wystgpowania trudno$ci w procesie pograzania grodzic stosowane sg
zwykle nastepujace metody wspomagania:

a) podptukiwanie niskoci$nieniowe z mata objetoscia wody:

° ci$nienie: 1,5 — 2.0 MPa,

o wydajnos¢: 2.0 — 4.0 I/s na rure,

° srednica rur6: okoto 25 mm,
o liczba rur: zaleca si¢ nie rzadziej niz w zalamaniach grodzic.
b) podptukiwanie wysokocisnieniowe:

o ci$nienie: 25.0 — 50.0 MPa (na wylocie pompy),
. wydajnos¢: 1.0 — 2.0 I/s na rure,

° srednica rur3: okolo 25 mm,
o $rednica dyszy: 1.5 — 3.0 mm,
C) wstgpne wiercenie z uzyciem lub bez uzycia mieszanki cementowo-

bentonitowej;
d) wysadzanie w wyjatkowych sytuacjach.

Podptukiwanie niskoci$nieniowe z matg iloscia wody stosowane jest gtownie w
zaggszczonych gruntach niespoistych. Podptlukiwanie niskoci$nieniowe z malg iloscia
wody powoduje zwykle bardzo nieznaczne zmiany parametrow gruntéw, nie wplywa
znaczaco na wzrost osiadan, chociaz nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ w

3 Dopuszcza si¢ stosowanie rur stalowych lub rur wykonanych z PCV.
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przypadkach, gdy grodzice majg przenosi¢ obcigzenia pionowe. Metoda nie daje dobrych
efektow w potaczeniu w urzadzeniami do statycznego wciskania/wyciggania grodzic,
natomiast jest czasem stosowana do wstepnego przygotowania gruntu przed
wciskaniem/wycigganiem grodzic.

Podptukiwanie wysokoci$nieniowe moze by¢ bardzo skuteczne w bardzo zageszczonych
warstwach gruntu. Podczas podplukiwania wysokocisnieniowego ograniczona objetos¢
ptuczki zostaje wprowadzona do gruntu poprzez dysze zamocowane do grodzicy w
nieznacznej odlegtosci ponad jej podstawg. Warunki gruntowe ulegajg nieznacznemu
pogorszeniu tylko w ograniczonym obszarze wokol grodzicy. Warunki gruntowe w
odniesieniu do no$nosci nie ulegajg znacznym zmianom.

Wstepne wiercenie wykonuje si¢ czasami przed wciskaniem grodzic w celu lokalnego
rozluznieniu gruntu. Zwykle uzywane sa wiertla §limakowe z rurg lub bez rury
oslonowej. Wstepne wiercenie wykonywane moze by¢ wzdhuz catej linii pograzania
(bardzo ciezkie warunki gruntowe) lub tylko w miejscu zamkéw wolnych. Czgsto w
przypadku wciskania grodzic sparowanych rozwierca si¢ grunt w miejscach potaczenia
zamkow grodzicy podwojne;.

Nie nalezy podptukiwaé grodzic wciskanych we wczesniej rozwiercony grunt, gdyz
potaczenie tych zabiegdw znacznie pogarsza parametry gruntowe W otoczeniu grodzicy.

Rozdrobnienie metodami wybuchowymi wykonuje si¢ zwykle tam, gdzie grodzice
powinny zosta¢ pograzone w podtoze skalne.

Wyciaganie grodzic.

W trakcie planowania wyciggania grodzic nalezy uwzgledni¢:

o pionowe i poziome odksztatcenia otaczajacego gruntu;

o mozliwo$¢ potaczenia roznych poziomoéw wodono$nych w gruncie.

W przypadkach uzasadnionych dopuszcza si¢ mozliwo$¢ rezygnacji z wyciggania
grodzic po uzgodnieniu tego z Projektantem.

W trakcie wyciggania grodzic szczeg6Olnie grunty spoiste mogg przywiera¢ do
powierzchni bruséw, tworzac w ten sposob puste przestrzenie w gruncie.

W trakcie wyciggania bruséw nalezy wzia¢ pod uwage:

. pionowe i poziome odksztalcenia otaczajacego gruntu

o mozliwo$¢ potaczenia réoznych poziomoéw wodono$nych w gruncie.

Tam, gdzie brusy znajduja si¢ w poblizu konstrukcji podatnych na uszkodzenie,
zaktadow chemicznych, podatnych na uszkodzenie instalacji miedzy konstrukcjami 1 w
konstrukcjach, podziemnych linii kolejowych itd., wyciaganie bruséw nalezy
wykonywac ze szczego6lng ostroznoscia.

Inne roboty.

Inne roboty takie jak:

o montaz kleszczy, zakotwien, rozpdr i podpar¢;

o wykop, zasyp, drenaz i odwodnienie;

° montaz zakotwien $cianek;

powinny by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i
odpowiednig ST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

BPBK.S.A. GDANSK - Umowa nr 645/2017- /PU/441/17,BPBK nr 0428
,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdarisku”.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE B-14.00.00.Konstrukcje stalowe 242

6.1 Wymagania ogolne
Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne” oraz w ST B.14.01.00.

6.2 Wymagania szczegolowe
Przed przystapieniem do instalacji $cianki nalezy sprawdzic:
poprawnos¢ wytyczenia osi $cianki;
ewentualne kolizje $cianki z istniejgcym uzbrojeniem terenu;
przygotowanie platformy roboczej;
zgodno$¢ rzednych terenu z podanymi w Dokumentacji Projektowej;
sprz¢t zgodnie z p. 3 ST;
. materiaty zgodnie z p. 2 ST.
Nadzor powinien obejmowac rowniez kontrole i obserwacje, w czasie ktérych nalezy

sprawdzic:

o zgodnos¢ warunkéw na placu budowy w zakresie danych dotyczacych gruntu,
wody gruntowej z zatozeniami przyjetymi w projekcie;

o zgodno$¢ z zalozeniami Dokumentacji Projektowej w zakresie kolejnosci i
metody wykonania robot;

. zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa w zakresie sposobu podparcia $ciany,

kleszczy i1 rozpor, ich klasy stali 1 wymiardéw, dlugosci, typu i no$nosci kotew na
poszczeg6lnych etapach robot;

o doktadnos¢ metod pomiarowych stosowanych przy instalacji grodzic;

o zakres ewentualnych uszkodzen w sasiadujacych budynkach, urzadzeniach lub
podziemnych instalacjach przed i po instalacji $ciany w celu identyfikacji tych
uszkodzen, ktére mogtyby by¢ spowodowane wykonywanymi pracami;

o jezeli poziomy wody gruntowej i wody swobodnej sg wedlug Dokumentacji
Projektowej parametrami krytycznymi, to nalezy je kontrolowa¢ w odpowiednio
krotkich odstepach czasu, aby otrzymaé wiarygodne dane do ich odwzorowania;

o glebokos¢ wcisnigcia $cianki.

W przypadkach uzasadnionych zaleca si¢ przeprowadzanie, z odpowiednig doktadnoscia,

okresowych pomiaréw przemieszczen poziomych reperdw na koronie $cianki szczelnej,

W sposOb pozwalajacy na ich porOwnanie z warto$ciami przemieszczen przewidywanych

w Dokumentacji Projektowe;j.

Tolerancje wykonania.

O ile w Dokumentacji Projektowej nie ustalono inaczej, to tolerancje wykonania $cianki

szczelnej z grodzic stalowych wynosza [1]:

o potozenie glowic grodzic wedtug planu wciskania (w kierunku prostopadlym do
osi $cianki:

* na ladzie: e < 75mm,;

=  nawodzie: e < 100mm;
o pochylenie grodzic od pionu:

* naladzie: i <ipax = 1% (0,01m/m);

» pawodzie: i <imax =1,5% (0,015m/m);
Odchylenie grodzic od pionu moze wynosi¢ 2% w gruntach trudnych ze wzgledu na
pograzanie, pod warunkiem, ze Zadne S$ciste kryteria nie zostaly okre$lone np. w
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odniesieniu do szczelnosci. Nie dopuszcza si¢ natomiast mozliwosci rozejscia si¢
zamkow.

Geometryczne odchylki pograzania sg zwykle uwzglednione w projekcie. Jezeli
okreslone odchytki zostang przekroczone, to nalezy zbada¢ zakres mozliwego
przeciazenia jakiegokolwiek elementu konstrukcyjnego oraz w przypadku koniecznosci
podja¢ odpowiednie dziatania naprawcze. Decyzj¢ w tym zakresie podejmuje Inspektor
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady obmiaru robot podano w podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”
oraz w ST B.14.01.00.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest metr kwadratowy (m?) wykonanej $cianki szczelne;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w podano w ST 00.00.00 ,,Wymagania Og6lne”
oraz w ST B.14.01.00.

8.2 Szczegolowe zasady odbioru Scianki szczelnej
Odbioru robot dokonuje si¢ na podstawie:

obserwacji przebiegu weciskania grodzic,

zgodno$ci wykonanych robdt z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST 1
uzgodnionym sposobem wykonania,

deklaracji zgodnos$ci wbudowanych materiatéw z Polska Norma;

wynikow pomiaréow geodezyjnych wykonywanych przez shuzbe geodezyjna
Wykonawcy i sprawdzonych przez Inspektora Nadzoru,

wynikow innych badan rutynowych i dodatkowych wymaganych w
Dokumentacji Projektowej lub zleconych przez Inspektora Nadzoru.
Dokumentacji Projektowej z naniesionymi zmianami wprowadzonymi w trakcie
realizacji robot;

zapisOw w Dzienniku Budowy,

Wszystkie badania i proby powinny da¢ wynik pozytywny. Jezeli ktorekolwiek badanie
lub proba data wynik negatywny nalezy usuna¢ zaistniala wadg 1 przedstawi¢ roboty do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podane zostaty w ST 00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne” oraz w ST B.14.01.00.
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9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

opracowanie i przekazanie do Inspektora Nadzoru projektu technologicznego
$cianki szczelnej oraz wszystkich wymaganych kontraktem dokumentow
poprzedzajacych przystapienie do robdt (projekty wykonawcze, technologiczne,
harmonogramy, programy zapewnienia jakosci itp.);

zakup 1 transport na budowe wszystkich niezbednych czynnikow produkc;ji;
organizacja placu sktadowania grodzic wraz z jego likwidacjg po zakonczeniu
robot, roztadunek, przemieszczanie elementow w obrgbie placu;

montaz i demontaz oraz przemieszczenie sprzgtu,

wykonanie niezbednych pomiarow, badan 1 ekspertyz wymaganych w
Dokumentacji Projektowej, ST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru;
wykonanie 1 montaz elementéw dodatkowych,

o wykonanie ewentualnego pograzania/wyciggania probnego;
o pograzanie metoda bezwibracyjna/wycigganie $cianki szczelnej;
o usuni¢cie ewentualnych usterek §cianki szczelnej lub elementow dodatkowych,
o roboty pomiarowe w trakcie wykonania i powykonawcze majace na celu
okreslenie poziomu korony wbicia §ciany oraz jej potozenie w planie;
o w przypadkach uzasadnionych wymaganiami Dokumentacji Projektowej ucigcie
grodzic do odpowiedniej rzednej;
o uporzadkowanie terenu robot;
o przygotowanie materialdw niezbednych do dokonania odbioru robot;
10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1]. PN-EN 12063:2001: Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki
szczelne.
[2]. PN-EN 10248-1:1999: Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
[3]. PN-EN 12048-2:1999: Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu 1 wymiarow.
[4]. PN-EN 10249-1:2000: Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
[5]. PN-EN 10249-2:2000: Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu 1 wymiarow.
[6]. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
[7]. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
[8]. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
[9]. PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarno$ci bierne;.
[10]. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$no$¢ pali i fundamentow palowych.
[11]. PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
[12]. PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[13]. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[14]. PN-EN 996:1998 Sprzet do palowania — Wymagania bezpieczenstwa.
[15]. PN-EN 1993-5:2007 (U) Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Czgs¢

5: Palowanie i grodze
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[16]. PN-EN 1997-1:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Czgs¢ 1:

Zasady ogo6lne
[17]. PN-EN 1997-2:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanie geotechniczne — Czgs¢ 2:
Badania podtoza gruntowego
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem zabezpieczenia antykorozyjnego elementow
konstrukcji stalowej przez metalizacje¢ wykonywanej w ramach realizacji inwestycji pod
nazwg ,,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego na elementach
stalowych (balustrady i bariery energochtonne) przez metalizacje¢ i obejmuja:

e przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok antykorozyjnych,

e wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez metalizacje,

e kontrola jako$ci wykonywania robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub
elektrochemicznej zelaza ze srodowiskiem korozyjnym.

1.4.2. Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja.

1.4.3. Warstwa powloki - dajaca si¢ wyrdzni¢ cze$¢ sktadowa powtoki spetniajaca okreslona
funkcje w ochronie antykorozyjne;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

Elementy stalowe nalezy ocynkowa¢ metodg zanurzeniowa zgodnie z PN-H-04684/03 z 1997r.
Minimalna grubo$¢ powtoki ocynkowanej 160pum.

Dopuszczone jest stosowanie materialow posiadajacych Swiadectwo Dopuszczenia wydane
przez IBDiM i zalecanych przez producenta do uzycia na powierzchni ocynkowane;.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz
zgodnie z zatozong technologia. Sprezarki powietrza uzyte do piaskowania i metalizacji powinny
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by¢ ,,bezolejowe” (z separatorem oleju). Ponadto przy metalizacji sprezarki powinny by¢
wyposazone w osuszacz powietrza wylotowego. Parametry sprzetu dopasowac do przyjetej
technologii i urzadzen piaskarskich i metalizacyjnych.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty do napraw powloki moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Sposob
transportu  materialow lub wyrobéw przewidzianych do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.
Elementy montazowe w czasie transportu z wytworni na miejsce montazu muszg by¢ tak
zabezpieczone, aby nie uszkodzi¢ warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego. Usuwanie
wszelkich uszkodzen powtlok antykorozyjnych powstatych w czasie transportu obcigzaja
wykonawce konstrukcji stalowej. Materialty chemiczne 1 tatwopalne powinny by¢
transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi
przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Podczas wykonywania powtloki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezaco
prowadzi¢ dokumentacje prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane
nastepujace informacje:

e warunki klimatyczne w czasie wykonywania robot (temperatury stali, powietrza,
punkt potrojny rosy, wilgotno$¢ powietrza),
stopien oczyszczenia, odpylenia, chropowatos¢ podioza,
grubos$¢ warstw powlok zabezpieczenia antykorozyjnego,
czas wykonywania poszczegdlnych czynnosci,
nr partii 1 atestu materiatu,
osoby wykonujace powtoki metalizacyjne (certyfikat zgodnie z PN-EN 1SO 14918,
uprawnienia).

5.2 Zabezpieczenie metoda zanurzeniowa

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Przy oczyszczeniu powierzchni stalowej pokrytej powlokami malarskimi nalezy powierzchnie
wymienionych powyzej elementéw stalowych oczysci¢ do 1 stopnia czystosci wg PN-70/H-
97050 wszystkie zanieczyszczenia 1 produkty korozji tacznie ze zgorzeling, rdzg 1 szarg warstwa
tlenkowa znajdujaca si¢ pomigdzy metalicznym podtozem, a warstwa zgorzeliny nalezy usunac,
powierzchnia powinna mie¢ wyglad metaliczny, matowy o jednolitej, srebrno szarawej barwie.

5.2.2. Przygotowanie do zanurzenia

Elementy wysytkowe konstrukcji moga by¢ poddane zabezpieczeniu antykorozyjnemu po
ostatecznym odbiorze i uzyskaniu zezwolenia kontroli technicznej.

W szczeg6lno$ci powierzchnie nie mogg posiada¢ zadziorow, odpryskéw po spawaniu, §ladow
zuzla spawalniczego. Ostre krawedzie muszg by¢ wyokraglone promieniem 2mm.
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5.2.3. Odttuszczenie

Do odtluszczania stosowac¢ benzyne ekstrakcyjng. Powierzchnia elementow po odtluszczeniu
powinna by¢ wolna od smaréw, olejow lub chlodziw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych plam na
powierzchni konstrukcji, z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-
sciernego.

5.2.4 Oczyszczenie i schropowacenie powierzchni

Powierzchnia pod metalizacje musi by¢ oczyszczona do pierwszego stopnia czystosci. Do
czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metodg strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi
zapewni¢ catkowite usunigcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie
powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni powinna wynosi¢ min. 50um.

Powierzchni¢ nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bedzie
zmieniata odcienia 1 bedzie réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po
oczyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢ strumieniem spr¢zonego powietrza lub migkka
zmiotka.

Przygotowana do ocynkowania ogniowego powierzchnia nie moze by¢ dotykana.

5.2.5 Cynkowanie zanurzeniowe

Cynkowanie zanurzeniowe nalezy wykona¢ niezwlocznie po przygotowaniu i odebraniu
powierzchni. Cynkowanie nalezy wykona¢ na takiej linii technologicznej, aby bylo mozliwe
zanurzenie elementu w catosci do temperatury 450°C.

Elementy przeznaczone do cynkowania zanurzeniowego powinny by¢ wykonane ze stali
konstrukcyjnych o zawarto$ci wegla i krzemu tacznie do 0,5%.

Nie zaleca si¢ cynkowania elementoéw wykonanych z r6znych gatunkow stali.

Wymagania i badania dotyczace powtok ocynkowanych otrzymywanych metoda zanurzeniowa
sg zawarte w normie DIN 50976 oraz w normie zaktadowej ZN-89/0001.

5.2.6 Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

Przed wykonaniem polaczen stalowych wolne od powlok powinny by¢ paski szerokosci po
50mm po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni
nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe.

5.2.7 Wykonanie napraw i uzupelnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powinny
polega¢ na wykonywaniu od nowa wszystkich czynnosci, tj. czyszczenia do I stopnia,
cynkowania natryskowego, naniesienia warstw podktadowych i warstw nawierzchniowych farb
doszczelniajacych. Wytworca musi zapewni¢ Inspektorowi Nadzoru mozliwos$¢ odbioru kazdej
czynno$ci oddzielnie.

Wytworca konstrukcji obowigzany jest wykona¢ ewentualne naprawy powtoki uszkodzonej w
czasie roztadunku konstrukcji na placu budowy.

W identyczny sposob napraw uszkodzen powtoki - powstatych podczas montazu dokonuje
Wykonawca montazu.

5.2.8 Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego
Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru powlok dotychczas wykonanych i nakazuje w miare
potrzeb wykonanie napraw wg zasad podanych powyze;j..
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6. KONTROLA JAKOSCI | BADANIA

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Przed czyszczeniem powierzchni cynkowanej zanurzeniowo nalezy sprawdzi¢ czy:
- element wysylkowy posiada w protokole ostatecznego odbioru zezwolenie na
wykonywanie cynkowania zanurzeniowego,
- nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy
ostre krawedzie s3 wyokraglone promieniem2 mm,
- czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zathuszczone.

Po oczyszczeniu powierzchni pod cynkowanie zanurzeniowe nalezy sprawdzi¢ bezposrednio
przed zanurzeniem czy:
- powierzchnia jest oczyszczona do pierwszego stopnia czystosci, nie wystepuja
pozostatosci zgorzelin, rdzy oraz czy wystgpuje rownomierne schropowacenie,
- powierzchnia musi by¢ rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk
powierzchnia winna by¢ doktadnie odpylona,
- nie uptyneto wiecej niz dwie godziny od piaskowania do zanurzenia, jesli uplyngto
wigcej niz dwie godziny, piaskowanie nalezy powtdrzyc.

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub
sztucznym (o0 mocy zarowki 100 W z odlegtosci okoto 300 mm).

Po wykonaniu zanurzenia nalezy sprawdzi¢ czy:

- powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnisto$ci 1 barwie, nie wykazuje
widocznych porow, peknig¢, pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych,

- powloka ma grubos¢ 160 pum z tolerancja -10 %, +20 %; pomiary nalezy wykonaé
ultrametrem np. typu A-52; za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ s$rednig
arytmetyczng z minimum 7- odczytow na badanej powierzchni, z tym ze poszczeg6dlne
odczyty winny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji. Wymagana doktadnos$¢ pomiaru + 5%.
- badanie przyczepno$ci warstwy cynku nalezy wykona¢ za pomocg ostro
zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacinajac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm.
Powtoka cynku musi by¢ przecigta do podioza. Przyczepnos¢ uznaje si¢ za dobra, gdy
powtoka odrywa si¢ od podloza kawatkami mniejszymi niz 5 mm2. Powloke uznaje si¢
za 713, gdy odrywa si¢ calymi kawalkami o powierzchni okolo 10 mm2. Powloke o
nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usuna¢ catkowicie, a element ponownie
przygotowac 1 ocynkowac na zagdang grubosc.

Kontrola jakosci robot antykorozyjnych powinna by¢é zgodna z PN-71/H-90752
i PN-71/H-90753.

Powyzsze badania nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami Producenta, aprobaty technicznej oraz
Inspektor Nadzoru.

Kontrola wykonania elementu stalowego polega na sprawdzeniu jego zgodnosci z pomiarami
inwentaryzacyjnymi. Dopuszczalna odchytka w wymiarach wewnetrznych wynosi £ 2mm.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych poprzez metalizacj¢ grubosci 160 um zgodnie z ST,
dokumentacjg projektowa i obmiarem konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Podstawg odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku
Budowy zakonczenia wszystkich robdt zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym
elementow stalowych, a takze spelnienie wszystkich wymagan okreslonych w Dokumentacji
Projektowe;j, ST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inspektora Nadzoru.
Sprowadza si¢ ona przede wszystkim do:

- pomiaru grubosci powltoki zgodnie z PN-EN ISO 2808 i PN-EN ISO 2063:2005 (U)
(dla metalizacji wynik pomiaru to $rednia z dziesi¢ciu pojedynczych pomiaréw na
powierzchni 100cm?),

- ogledzin powloki na co najmniej trzech miejscach powierzchni réznie usytuowanych
oraz sprawdzeniu przyczepnosci powtoki do poditoza lub przyczepnosci miedzy
warstwowej wg PN-EN 24624 lub PN-EN 1SO 2063:2005 (U) Zat. A.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jesli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Ocena wykonania rob6t obejmuje:

e zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robot,
przygotowanie powierzchni do metalizacji,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez metalizacje,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,
wykonanie niezbednych pomiarow 1 badan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Cena jednostkowa 1m” metalizowanej konstrukcji stalowej obejmuje:
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji (wraz z dostarczeniem na
plac budowy),
— przygotowanie podtoza,
— naniesienie w warunkach warsztatowych lub na placu budowy warstwy powloki
metalizacyjnej,
— sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentdéw i1 oznakowan elementow,
— wykonanie wszystkich wymaganych badan,
— umozliwienie przedstawicielowi Inspektora Nadzoru wykonywania jego
czynnosci,
— wykonanie i rozbiorka ewentualnych koniecznych rusztowan pomostow i oston
chronigcych ludzi, i teren w obszarze robot,
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oczyszczenie stanowiska pracy, zaladunek 1 wywo6z materiatow rozbidrkowych z
placu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia,

wykonanie wyniktych w transporcie, spawaniu i montazu napraw i uzupehnien
polegajacych na czyszczeniu i nanoszeniu powlok.

UWAGA:

Prace zwigzane z wykonaniem powlok zabezpieczenia antykorozyjnego
elementoéw stalowych (bolcoéw i rurek dylatacyjnych) przez metalizacjg rozliczono
wedlug ST B.13.01.01 ,,Beton konstrukcyjny”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-ENISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe)

2. PN-H-04684 Ochrona przed korozjg — naktadanie powtok metalizacyjnych z
cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i
wyroby z zelaza

3. PN-H-04684:1977 Ochrona przed korozja — naktadanie powtok metalizacyjnych z
cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe 1
wyroby z zelaza

4. PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych.
Powloki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

5. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci.

6. PN-ISO 8501-1/Ad 1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena
czystosci.

7. PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
natozonych powtok

8. PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
natozonych powtok (Dodatek Ad1)

9. PN-EN ISO 2808:2000 Oznaczanie grubo$ci powlok

8. PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnosci

9. 1SO 752 Zinc ingots.

10. PN-1SO 8503-1:1999  Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy

stalowych po obrdbce strumieniowo-$cierne;.
Wyszczegolnienie i definicja wzorcow ISO profilu
powierzchni do oceny powierzchni po obrobce
strumieniowo-écierne;.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

PN-ISO 8503-2:1999  Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni po obrébce strumieniowo-
Sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem wzorca.

ISO 8502-9 Method for the conductometric determination of water-
soluble salts.

PN-EN ISO 12944-1-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw - Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych §cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-sciernej - Cz¢$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i
klasyfikacja

PN-EN ISO 11126-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktéow - Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej - Zuzel pomiedziowy

PN-EN ISO 11126-7:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéow - Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-§ciernej - Cz¢s$¢ 7: Elektrokorund
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem zabezpieczenia antykorozyjnego elementow
konstrukcji stalowej przez malowanie wykonywanej w ramach realizacji inwestycji pod
nazwg ,,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego na
elementach stalowych i obejmuja:
e wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego,
dobor ochronnego systemu malarskiego,
wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego w wytworni,
wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie,
kontrole¢ jakosci wykonywania robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Korozja — wzajemne fizykochemiczne oddziatywanie metalu i jego otoczenia, ktore
powoduje zmiany wlasciwosci metalu i moze czgsto prowadzi¢ do pogorszenia funkcji
metalu, srodowiska lub systemu technicznego, ktorego element stanowi.

1.4.2. Warstwa — ciagle niewyschnigte wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowego w
rezultacie pojedynczego natozenia.

1.4.3. Powloka — ciggla warstwa metaliczna lub ciaggle wyschnigte wymalowanie uzyskane z
farby, otrzymana po jednokrotnym naniesieniu.

1.4.4. Powloka technologiczna — cienka powloka nakladana na powloki metalizacji
natryskoweyj.

1.4.5. Powloka migdzywarstwowa — powloka pomiedzy powtoka gruntowa lub technologiczna
a powtokg nawierzchniows.

1.4.6. Powloka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznaczona do
ochrony znajdujacych si¢ pod nig powlok przed wptywem srodowiska, przyczyniajaca
si¢ do catkowitej, deklarowanej przez system ochrony przed korozja oraz nadajaca
odpowiednig barwe.

1.4.7. Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego - odnowa istniejgcej powtoki antykorozyjnej
lub wykonanie nowej powtoki antykorozyjne;.

1.4.8. Farba — pigmentowany wyréb lakierowy w postaci cieczy, pasty lub proszku, ktory
natlozony na podloze tworzy kryjaca powloke o wilasciwosciach ochronnych,
dekoracyjnych lub specyficznych technicznie.

1.4.9. Ochronny system malarski — suma powtok z farb lub podobnych produktow, ktore beda
otrzymane, lub ktore juz otrzymano na podtozu, w celu ochrony przed korozja.

1.4.10. Podtoze — powierzchnia, na ktora naktada sig, lub juz nalozono, wyrob lakierowy.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Dopuszczone jest stosowanie materialow wchodzacych w skiad systemu malarskiego
posiadajacego wazng Aprobate Techniczng IBDiM.

Malarskie zabezpieczenie antykorozyjne stanowi¢ bedzie epoksydowo — poliuretanowy system
malarski ztozony z nastepujacych powtok:

e powtloka technologiczna (uszczelniajgca) wykonana z farby epoksydowej z wysoka
zawartoscig cynku, charakteryzujacej si¢ duza penetrowalnoscig i1 zwilzalnoscia
podtoza,

e powloka miedzywarstwowa wykonana z farby epoksydowej grubopowtokowe;,
charakteryzujacej si¢ dlugim czasem do natozenia kolejnej warstwy,

e powloka nawierzchniowa wykonana z farby poliuretanowej; grubo$¢ warstwy
nawierzchniowej powinna zapewnia¢ wtasciwe walory kolorystyczne i mozliwosci
uzyskania zaktadanych parametrow w/w warstwy (m.in. grubo$¢).

Nominalna grubos¢ zastosowanego systemu malarskiego musi by¢ nie mniejsza niz 320 um.

Wybor konkretnego zestawu zostanie dokonany po przedstawieniu przez Wykonawce
PZJ-u zabezpieczenia antykorozyjnego zaopiniowanego przez Projektanta i Nadzor Inwestorski.
Wymagane jest takze wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego uzgodnionego z
Projektantem.

2.1. Akceptowanie materialow
Inspektor Nadzoru jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow. Wykonawca jest
obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

2.2. Badanie materialow

Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ wykonanie badan jako$ci materiatu do wykonania malarskich
zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy przeprowadzi¢ wedlug normy przedmiotowej lub
Aprobaty Technicznej w oparciu, o ktéra material zostat dopuszczony do stosowania w
mostownictwie. Badania farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.3. Przechowywanie materialow

Materiaty do wykonania malarskich zabezpieczen antykorozyjnych powinny by¢
przechowywane w okre§lonych przez producenta warunkach i1 nie dtuzej niz wynika to z
okreslonego przez producenta okresu trwalo$ci materiatu.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robdt okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz
zgodnie z zatozong technologia.

4. TRANSPORT
Ogo6lne warunki transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne".
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Jezeli Wytworca konstrukcji przekazuje ja innemu przedsicbiorstwu wykonujacemu montaz,
obowigzkiem Wytwoércy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, roztadunku
1 wykonaniu napraw ewentualnych uszkodzen powlok powstatych w transporcie.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

5.1. Wykonanie malarskich zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni
Przygotowanie podloza oraz nanoszenie powlok malarskich zgodnie z wytycznymi Producenta
wybranego systemu malarskiego. Powierzchnia pod malowanie musi by¢ oczyszczona. Usungé
oleje, thuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem. Powierzchni¢ starannie
zmy¢ wodg 1 wysuszy¢ (ISO 12944-4). Nastepnie oczysSci¢ poprzez czyszczenie strumieniowo-
$cierne do stopnia Sa2%: (ISO 8501-1)
5.1.1. Wykonanie powtoki technologicznej (uszczelniajgcej). — gr. 60 um
Dopuszczalna metoda naktadania powtoki to natrysk bezpowietrzny.
Do malowania mozna przystapi¢ po odebraniu przez Inspektora Nadzoru powierzchni
przygotowanej pod malowanie..
5.1.2. Wykonanie powloki migdzywarstwowej — gr. 200 um
Powloke migdzywarstwowa nalezy nanie$¢ na powloke technologiczng w przedziale
czasu okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne metody naktadania powtoki to
natrysk bezpowietrzny, a takze nakladania za pomoca pedzla w miejscach
trudnodostepnych i przy wykonywaniu zaprawek.
5.1.3 Powloka nawierzchniowa — gr. 60 um
5.1.4. Miejsca polaczen
W miejscach przysztych potaczen spawanych wykonywanych podczas montazu konstrukcji
nalezy zostawi¢ niezabezpieczone systemem malarskim pasy o szerokosci 50mm z
kazdej strony potaczenia) i zaklei je tasmg po oczyszczeniu konstrukcji.

5.2. Wykonanie malarskich zabezpieczen antykorozyjnych na budowie

5.2.1. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w miejscach potaczen
Miejsca wykonanych potaczen spawanych oraz pozostale miejsca niezabezpieczone
antykorozyjnie (pasy o szerokosci 50 mm z kazdej strony potaczenia) umy¢ wodg z
dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu odtluszczajacego, a
nastepnie sptuka¢ czysta woda i wysuszy¢. Tak przygotowane podloze oczysci¢ do
wymaganego stopnia przygotowania powierzchni i wykona¢ na nim powtok¢ malarskg -
nalezy nalozy¢ ten sam system malarski co w wytworni.

5.2.2. Wykonanie napraw uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego
Uszkodzenia zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy uzupelni¢ tymi samymi
powlokami, ktore byly zastosowane w wytworni. Wykonawca musi zapewnic
Inspektorowi Nadzoru mozliwosci odbioru kazdej czynno$ci oddzielnie. Wykonawca
dopilnowuje by naprawy te byly robione natychmiast po ustaleniu przyczyny
powstawania uszkodzen. Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) musza by¢
wykonywane w warunkach okreslonych przez producenta w kartach technicznych
produktow.

5.2.3. Wykonanie powtoki nawierzchniowe;j
Przed naniesieniem powtoki nawierzchniowej catg powierzchni¢ nalezy doktadnie umy¢
wodg z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu odtluszczajacego, a
nastepnie sptukaé czysta woda i wysuszy¢. Na tak przygotowang powierzchni¢ nalezy
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nanie$¢ powltoke nawierzchniowa w wyspecyfikowanej grubosci. Dopuszczalne metody
naktadania powtoki to natrysk bezpowietrzny, a takze nakladania za pomocg pedzla w
miejscach trudnodostepnych i przy wykonywaniu zaprawek.
Niewskazane jest malowanie w dni wietrzne i bardzo wilgotne - wilgotnos¢ wzgledna
powietrza podczas malowania nie powinna przekroczy¢ 80%.
Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowej Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru
powtok dotychczas wykonanych i nakazuje w miarg potrzeb wykonanie napraw. Jezeli w
trakcie montazu  konstrukcji  stwierdzono  wystepowanie  fragmentow = stale
zawilgoconych, ktorych powstania w projekcie technicznym nie przewidziano, Inspektor
Nadzoru moze nakaza¢ wykonania dodatkowych warstw malarskich na Kkoszt
Zamawiajacego.

5.2.4. BiHP 1 ochrona $rodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i1 lokalnych przepisow
0 BiHP i ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze
nakaza¢ wykonania czynnos$ci, ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia tych
przepisow. Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowie odbywato si¢
przy pomocy urzadzen o zamknigtym obiegu, by do $rodowiska nie przedostawaly si¢
pyly metaliczne.

5.2.5. Kolorystyka

Powloke nawierzchniowa nalezy wykonaé¢ dla poszczegélnych elementéw w kolorystyce
okreslonej w dokumentacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy
czym przyczepno$s¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych
I spornych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m® wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

8. ODBIOR ROBOT

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbidr powloki malarskiej. Odbioér polega na
ogledzinach wykonanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzeniu, czy pomierzone w losowo
wskazanych przez Inspektora Nadzoru punktach grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego
spetniajg wymagania projektu technicznego.

Odbior zabezpieczen antykorozyjnych nalezy prowadzi¢ lacznie z odbiorem obiektu. Na
konstrukcji powinny pozosta¢ trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen
antykorozyjnych i ich wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Platnoéé za 1 m* wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.
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Cena wykonania robot obejmuje:
— dostarczenie wszystkich czynnikow produkc;ji,
—  przygotowanie podioza,
— naniesienie w wytworni powloki technologicznej 1 migdzywarstwowej,
— naniesienie w warunkach budowy powloki nawierzchniowej,
— wykonanie ewentualnych napraw uszkodzen powtok,
— sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow i oznakowan elementow,
—  wykonanie wszystkich wymaganych badan,
— umozliwienie przedstawicielowi Inspektora Nadzoru wykonywania jego czynnosci,
— wykonanie i rozbidrka rusztowan i oston chronigcych ludzi i teren w obszarze robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN ISO 12944 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich.
2. PN-ISO 8501 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni.
3. PN-EN I1SO 2808 Oznaczanie grubosci powtok.
10.2. Inne

4 Zalecenia dotyczace wykonywania zabezpieczen odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowych - IBDIM,
Warszawa - 1999 r.
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