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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z montazem kraweznika kamiennego na mostach na kanale A,B,C,
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji pod nazwg ,,Budowa ulicy Nowej Turystycznej
na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy montazu
krawegznika betonowego, kamiennego wraz z kotwieniem do konstrukcji obiektéw mostowych.

1.4  OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz SST D-M.
00.00.00.
Kamienny kraweznik mostowy - kraweznik mostowy typu A20 wg PN-B-11213:1997
Okreslenia dotyczgce kraweznika betonowego znajdujq sie w D-08.01.01

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1  Kraweznik.

Materialem do wyrobu kraweznikow sg bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub
metamorficznych.

Powierzchnie licowe, tj .powierzchnia gorna, powierzchnia skosu, powierzchnia przednia na
szer. 50 mm i tylna na szer. 70 mm powinny odpowiada¢ fakturze §redniogroszkowanej wg PN-
EN 12670:2002; pozostate fragmenty powierzchni przedniej i tylnej powinny by¢ wykonane w
fakturze krzesanej.

Powierzchnie stykowe powinny by¢ dlutowane (szlakowane) wzdtuz krawedzi widocznych na
szerokosci pasa co najmniej 30 mm, na pozostatej szerokosci sredniogrotowane.

Powierzchnia spodu powinna by¢ surowa 1 spelnia¢ wymagania dotyczace faktury tupanej lub
krzesanej,

Katy pomiedzy powierzchnig stykowa (czotowg) a wszystkimi przecinajacymi si¢ z nig
powierzchniami licowymi oraz pomigdzy gérng a tylng licowa powinny by¢ proste,

Katy pomiedzy powierzchnig gérng a przednig powinny by¢ rozwarte tak, aby uzyskane byto
odpowiednie pochylenie, okreslone wyze;j.

Wymagania fizyczne i wytrzymato$ciowe materialu kamiennego na krawe¢zniki wedtug PN-B
11213:1997.
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2.2  Masa zalewowa.

Mase mineralno-bitumiczna do uszczelnienia styku kraweznika z nawierzchnig ujeto w SST
D.05.03.12.

Do wypetnienia szczelin migdzy kraweznikami masa uszczelniajgca powinna spetniaé
nastepujace wymagania:

gestos¢ w temperaturze 20°C 1,2-1,4 g/lem?,
wytrzymato$¢ na oddzieranie w temperaturze 20°C 7-9 N/mm,
twardo$¢ w skali Shora 33-37,

zmiana objetosci 5-7 %,
odksztatcalno$¢ powrotna 75-85 %,

2.3  Podlewka pod krawezniki.
Kruszywo bazaltowe oraz zywica epoksydowa - dodatek w ilosci 2.5 % do kruszywa.
24  Kotwy kraweznikow.

Prety (min ¢ 14mm) Kkotwiace kraweznik w ptycie, wklejane w wiercone otwory (dwa na
kraweznik) na zaprawe kotwowa, ze stali OH18N9.

Materiaty dotyczace kraweznikow betonowych znajduja si¢ w D-08.01.01.

3.  SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6élne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robdt okre§lonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz
zaakceptowany przez Inzyniera.

4.  TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek 1 sktadowanie materialdw do montazu kraweznikow powinny
odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Krawezniki mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi. Zatadunku
i wytadunku kraweznikow nalezy dokonywac za pomoca dzwigdéw lub przenoszenia recznego.
Krawezniki nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dlugoscig w Kierunku jazdy
srodka transportowego. Krawezniki mozna przewozi¢ tylko w jednej warstwie. W celu
zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu
zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub welny drzewnej, przy czym grubos$¢ tych
przektadek nie powinna by¢ < 5 cm.

Wytyczne dotyczace transportu kraweznikéw betonowych znajduja si¢ w D-08.01.01.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1  Ogdlne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
5.2 Zakres wykonywanych robot

Przed ustawianiem kraw¢znikoéw Wykonawca wykona projekt niwelety kraweznikow.
Projekt powinien uwzglednia¢ miejsca potaczen sasiednich kraweznikow tak aby
zminimalizowa¢ ich ciecie co wptywa na estetyke konstrukc;ji.
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5.2.1

5.2.2

5.2.3

524

525

6.

Wykonanie podlewki pod kraweznik 1 ustawienie krawgznika obejmuje:
a) geodezyjne usytuowanie linii (w planie i profilu) kraweznika na obiekcie,
b) ustawienie i przytwierdzenie opornikow tawy (np. z listew lub desek),
C) wypelnienie przestrzeni mi¢dzy opornikami goraca mieszanka mineralno-syntetyczng
Z jednoczesnym ustawieniem elementéw kraweznikowych; przestrzen powinna
by¢ wypelniona z nadmiarem na doggszczenie mieszanki w czasie kilkukrotnego
jej uderzenia podstawg elementu kraweznikowego,
d) ustawienie i regulacja krawg¢znika,
e) demontaz opornikow i wykonczenie skosow tawy utrzymujacych kraweznik,
f) zabezpieczenie kraweznika przed jego naruszeniem lub uszkodzeniem.
Wysoko$¢ oraz poszerzenie tawy z kruszywa otoczonego zywica epoksydowa nie
powinna przekraczaé 3 cm.

Przygotowanie mieszanki mineralno-epoksydowej

Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ich wbudowywanie, nalezy
wykonywa¢ w sposdb zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas zuzycia zZywicy jest
ograniczony w zaleznosci od temperatury otoczenia. Przy mieszaniu zywicy
epoksydowej z utwardzaczem przestrzega¢ instrukcji Producenta. Sktad mieszanki
dobra¢ w taki sposob. aby zapewnic jej przepuszczalnos$¢ dla wody sptywajacej z izolacji
spod chodnika.

Szczeliny migdzy kraweznikami powinny by¢ wypetnione kitem poliuretanowym (lub
inng masg plastyczna zaakceptowana przez Inzyniera,

Wykonanie zalewki z masy silikonowej lub bitumicznej trwale plastycznej migdzy
kraweznikiem, a betonem konstrukcji

Uszczelnienie w styku migedzy nawierzchnig jezdni z krawgznikiem taSmami bitumicznymi
ujeto w SST D.05.03.13.

Wytyczne dotyczace wykonania robot kraweznikow betonowych znajduja si¢ w D-
08.01.01.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

6.1

6.1.1

6.1.2

Sprawdzenie cech zewnetrznych.

Sprawdzenie ksztaltu, wymiarow 1 wygladu zewnetrznego

Sprawdzenie wad i1 uszkodzen

Sprawdzenie cech zewngtrznych nalezy przeprowadza¢ przy kazdorazowym odbiorze
partii kraweznikow. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow przeprowadza si¢ je poprzez
ogledziny zewngtrzne oraz pomiar przy pomocy linii z podziatka mm z doktadnoscia
do 0,1 cm. Sprawdzenie rownos$ci powierzchni obrobionych (widocznych) przeprowadzi¢
nalezy przy pomocy linijki metalowej, ustawionej wzdluz krawedzi 1 po przekatnej
sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z doktadnoscig do 0,1 cm. Sprawdzanie
katow przeprowadzi¢ nalezy przy uzyciu metalowego katownika, a pomiar kata
rozwartego w powierzchni uko$nej przy pomocy katownika nastawnego; pomiary
z doktadnoscia 0,1 cm. Sprawdzenie krawedzi prostych-przeprowadzi¢ nalezy przy
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6.2

6.2.1
6.2.2
6.2.3
6.2.4

6.2.5

6.3

6.4

7.

pomocy linii metalowej. Sprawdzenie szczerb 1 uszkodzeh przeprowadzi¢ przez
ogledziny zewnetrzne, potozenie ilosci szczerb i uszkodzen oraz pomiar ich wielko$ci
Z doktadnoscig do 0,1cm. Sprawdzenie faktury powierzchni przeprowadza si¢ wizualnie.

Badanie laboratoryjne w wytworni.

Nasigkliwosci,

Odporno$ci na zamarzanie,
Wytrzymato$ci na $ciskanie,
Badanie Scieralnosci,

Badanie wytrzymatos$ci na uderzenie.

Badania laboratoryjne nalezy przeprowadza¢ na zadanie Inzyniera na probkach materiatu
kamiennego, z ktérego wykonano krawezniki, a w przypadkach spornych — na probkach
wycietych z zakwestionowanych kraweznikow.

Ilo$¢ kraweznikow do badan

Ilo$¢ kraweznikdéw do badania i sposéb pobieranie probek okresla Inzynier.
Pobrane probki powinny by¢ oznaczone w sposob trwaly, a z pobrania probek nalezy
sporzadzi¢ protokot.

Ocena wynikéw badan

Ocena wynikow sprawdzenia cech zewnetrznych

Wynik sprawdzenia cech zewngtrznych nalezy uzna¢ za dodatni, gdy w ustalonej liczbie
kraweznikow poddanych sprawdzeniom, liczba sztuk niespelniajagcych wymagan normy
nie przekroczy dla poszczegdlnych sprawdzen 5.

W  przypadku, gdy cho¢by w jednym =z kolejnych sprawdzen liczba sztuk
niespetniajacych wymagan SST jest 5 od okreslonych powyzej, catg parti¢ krawegznikow
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami.

Ocena wynikow badan laboratoryjnych.

W przypadku 6.2. wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni gdy z ustalonej powyzej liczby
kraweznikow poddanych badaniom wszystkie krawezniki bedg spetlnialy wymagania. Na
zadanie Inzyniera wytwoérnia powinna dostarczy¢ zaswiadczenie zawierajace wyniki
badan laboratoryjnych skaty, z ktérej zostaly wyprodukowane krawezniki.

Montaz kraweznikéw - odbiorowi podlegaja podtoze pod krawezniki to jest podlewka,
rownos¢ powierzchni goérnej po ustawieniu, styki pomigdzy sgsiednimi odcinkami
kraweznikow, wykonanie zalewki za kraweznikiem.

Dopuszczalne tolerancje wysokosciowe 1 w planie w ustawieniu kraweznika wynosza
+1lcm.

Kontrola jakosci wykonania robot dla kraweznikow betonowych znajduja si¢ w D-
08.01.01.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Jednostkg obmiaru jest:
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Imetr biezagcy kraweznika okre§lonego typu zamontowanego na obiekcie mostowym
wraz z zakotwieniem (pomiaru dokonuje si¢ w dokumentacji techniczne;j i
weryfikuje pomiarem w terenie).

Imetr ustawionego krawegznika betonowego 12x25 na podsypce cementowo-
piaskowej,

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu jak w SST D-M.00.00.00.

Na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie kraweznikéw nalezy uznaé
za zgodne ze SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami SST i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest
roboty do zgodnosci z normg i1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Q. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne warunki ptatnosci podano w SST DM.00.00.00
Ptatno$¢ za 1 m wykonanego kraweznika kamiennego uwzglednia:
dostarczenie na budowe kraweznikdéw okreslonego typu i ustalonych wymiarach (zgodnie
z dokumentacja projektowa i przedmiarami),
przygotowanie podtoza na obiekcie,
wiercenie otworéw w kraweznikach (po dwa na element),
zakup 1 wklejenie kotew z pretow zbrojeniowych na zaprawe kotwowa,
ustawienie kraweznikoéw z uwzglednieniem poprawki na trwate ugiecie, na podlewce
mineralno — syntetycznej na obiekcie,
wypehienie spoin mi¢dzy kraweznikami odpowiednim materialem zalewowym,
uszczelnienie styku krawegznika konstrukcja obiektu masg uszczelniajaca,
uporzadkowanie miejsca robot.
Do ceny nalezy doliczy¢ projekt niwelety kraweznika na obiekcie oraz rozmieszczenia
stykow kolejnych blokow kamiennych.

Uszczelnienie styku nawierzchni z kraweznikiem tasmami bitumicznymi ujeto w SST
D.05.03.13.

Platno$¢ za 1 m wykonanego kraweznika betonowego 12x25 na podsypce cementowo-
piaskowej:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie podsypki,

- ustawienie kraweznikéw na podsypce cementowo-piaskowej,

— wypetnienie spoin masg zalewowa,

- przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w szczegdétowej specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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PN-EN 12591:2004

PN-B-24005:1997
PN-B-11213:1997

PN-EN 13043:2004

10.2 Inne

PN-B-11213:1997
mostowe i drogowe

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfaltowa masa zalewowa

Materiaty kamienne -- Elementy kamienne; krawezniki uliczne,
mostowe i drogowe

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu. + Zmiana AC (PN-
EN 13043:2004/AC:2004)

Materialy kamienne -- Elementy kamienne; krawezniki uliczne,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.19.01.01.

BALUSTRADY

BPBK.S.A. GDANSK - Umowa nr 645/2017-1 /PU/441/17,BPBK nr 0428
,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdarisku”.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE B-19.00.00. Elementy zabezpieczajgce 340

BPBK.S.A. GDANSK - Umowa nr 645/2017-1 /PU/441/17,BPBK nr 0428
,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdarisku’.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE B-19.00.00. Elementy zabezpieczajace 341

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i montazu
balustrad ze stali na $ciankach czotowych przepustow pod zjazdami i pod ul. Nowa turystyczna
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji pod nazwg ,,Budowa ulicy Nowej Turystycznej
na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem, dostarczeniem, montazem i kontrolg jako$ci balustrad stalowych rurowych
pochwytem i przeciggami poziomymi montowanymi na $ciankach czotowych przepustow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
ST D-M. 00.00.00.

Balustrada mostowa (zwana dalej porecza, balustrada) - konstrukcja stanowigca element
bezpieczenstwa ruchu drogowego, ktorej celem jest ochrona pieszych przed
wypadni¢ciem poza obiekt.

Pochwyt - poziomy element balustrady, wyznaczajacy jej wysokosc.

Przecigg (dolny lub gorny) - poziomy element balustrady réwnolegty do pochwytu
znajdujacy si¢ bezposrednio pod pochwytem lub nad poziomem nawierzchni

Stupek balustrady - pionowy element konstrukcji balustrady przekazujacy obcigzenia na
konstrukcj¢ pomostu.

Wypetnienie — wypehienie powierzchni pomigdzy stupkami 1 przeciaggami (lub
pochwytem)

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materialy na balustrady

Balustrada wykonana jest z rur okragtych, ptaskownikow, pretow i blach, ze stali S235J0. Stal
konstrukcyjna uzyta do wykonania elementéw balustrady powinna spetnia¢ wymagania
okreslone w normie PN-EN 1993-2:2010 p.2.1.1.
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Podlewke nalezy wykona¢ z zapraw niskokurczliwych na bazie PCC.
Kotwy wklejane wraz z klejem na bazie zywic posiadajace stosowne aprobaty i zaakceptowana
przez Inzyniera.

2.2. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia balustrad

Antykorozyjne zabezpieczenie elementow ze stali konstrukcyjnej przyjeto jako cynkowanie
ogniowe z doszczelnieniem farbami. Dopuszczone jest stosowanie materiatow posiadajacych
Swiadectwo Dopuszczenia wydane przez IBDiM i zalecanych przez producenta do uzycia na
powierzchnie galwanizowane.

Doktadny typ farby zostanie okreslony po przedtozeniu Inzynierowi i Projektantowi przez
Wykonawce propozycji zestawdw farb konkretnych producentow.

Grubosci powtoki metalizacyjnej - cynkowanie ogniowe min 70 um, a systemu malarskiego 180
um. Laczna grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nie powinna by¢ mniejsza niz 250 um.

Klasa antykorozyjna srodowiska wynosi C4.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Uzyty przez "Wykonawce" sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé ciggtos¢ wykonywanych
robot 1 wymagang ich jako$¢. Wybdr sprzetu 1 narzedzi nalezy do "Wykonawcy" 1 jest on
odpowiedzialny za szczegbtowy doboér sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong
technologia.

Klucz dynamometryczny uzyty do dokrgcania $rub powinien zapewnia¢ pomiar momentu
z doktadnos$cig £5%.

Sprzet uzywany do montazu barier musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania balustrady powinny
odbywac sig¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

W  trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni malowanych przed
uszkodzeniem.

Wyroby ocynkowane w trakcie transportu muszg by¢ zabezpieczone przed ocieraniem 1
uszkodzeniem odpowiednimi przektadkami drewnianymi. Dla zachowania wysokiej estetyki
powtoki cynkowej wskazane jest zabezpieczenie transportu plandekg przed wptywem warunkéw
atmosferycznych i drogowych (np. deszcz, bloto, solanka).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wymagania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Zakres wykonywanych robét.

5.2.1. Wykonanie zakotwienia balustrady do konstrukcji obiektow.

BPBK.S.A. GDANSK - Umowa nr 645/2017-1 /PU/441/17,BPBK nr 0428
,Budowa ulicy Nowej Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdarisku’.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

342



SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE B-19.00.00. Elementy zabezpieczajace 343

Kotwienie balustrady do konstrukcji betonowych (obiekty mostowe, mury oporowe)
nalezy wykona¢ poprzez przykrgcenie blachy podstawy balustrady do kotew wklejanych
w wiercone otwory. Dhugo$¢ kotwy nalezy ustali¢ po przyje¢ciu konkretnego typu kotwy do
obliczeniowej sity wyrywajacej.

Po zmontowaniu balustrady nalezy na konce $rub kotwigcych z nakretkami nanie$é
pokrycie z masy typu Laterbit lub Sikaflex w celu ochronny przed korozja gwintéw $rub
i nakretek i zatozy¢ plastikowe kotpaki.

Pod blachami podstaw nalezy wykona¢ podlewki z zapraw niskokurczliwych na bazie PCC
Na boczne krawedzie podlewek nalezy wyciagna¢ nawierzchnio — izolacje.

5.2.2. Wykonanie balustrady.
Przed wykonaniem balustrad Wykonawca wykona i przedstawi do akceptacji szczegélowa
dokumentacj¢ warsztatowa balustrad, podzialu jej na segmenty montazowe, tgczenia
poszczegblnych segmentoéw w technologii nieniszczacej antykorozyjnego zabezpieczenia.

¢ Elementy uzyte do wykonania konstrukcji stalowych powinny by¢ cigte mechanicznie.
Stosowanie palnika tlenowego jest dopuszczalne.

e Polagczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spelnia¢ wymagania
normy PN-EN 1993-2:2010 p.8.2.2.2. oraz p.8.2.3.2.

e Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane w hali. Jezeli beda wykonywane na
zewnatrz to temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz +5 C. Wszelkie prace
spawalnicze winny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego spawacza
posiadajacego aktualne uprawnienie.

e FElektrody do spawania elementow balustrady powinny spetlnia¢ wymagania normy
PN-EN 499:1997.

Elementy ze stali konstrukcyjnej nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie
ogniowe 1 doszczelnienie powlokami malarskimi w wytwérni, na budowie nalezy jedynie
uzupetni¢ ewentualne uszkodzenia powtoki. Grubo§¢ powloki metalizacyjnej — cynkowania
ogniowego powinna wynosi¢ min 70 um za$ doszczelnienia malarskiego 180 um dla poreczy.
Laczna grubos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nie powinna by¢ mniejsza odpowiednio niz 250
um.

5.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementow ze stali konstrukcyjnej.

5.3.1. Metalizacja ogniowa — cynkowanie ogniowe.
Metalizacje ogniowe — cynkowanie ogniowe nalezy wykona¢ wg zalecen ocynkowni
ogniowej 1 w dostosowaniu do posiadanego przez zaklad sprzetu (wanny cynkowniczej) i
zgodni z normg PN-EN 1SO 1461.

5.3.2.Wymagania techniczne dotyczace materialu poddawanego procesowi cynkowania
ogniowego.

Powierzchnia materiatu nie moze posiada¢ nadmiernych warstw zgorzeliny, odpryskéw po
spawaniu, szklistych zuzli spawalniczych, ostrych krawedzi otwordéw, zawalcowan,
zanieczyszczen farbami, ,,sprayami” spawalniczymi i nadmiernych ilosci oleju lub smaru,
nalezy zamawiac stal nie oliwiona.

Wszelkie wady hutnicze, rdwniez niewidoczne gotym okiem, takie jak np.: tuskowatos¢,
zawalcowania, chropowato$¢, wzery, itp. stang si¢ po ocynkowaniu widoczne i mogg by¢
przyczyna miejscowego pekania powtoki.
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Kazdy element musi mie¢ niezbedne otwory technologiczne umozliwiajace swobodny
przeptyw cynku oraz odpowietrzenie konstrukcji podczas procesu.
Minimalna wielko$¢ 1 ilo§¢ otworéw w zalezno$ci od przekroju profili podana zostata

w tabeli:

Wymiary profilu zamknigtego w mm Najmniejsza $rednica otworu
w mm odpowiednio dla
liczby otworow

o | o [ O 1| 2| 4

mniejszy niz:

15 15 20x 10 8

20 20 30x 15 10

30 30 40x 20 12 10

40 40 50 x 30 14 12

50 50 60 x 40 16 12 10

60 60 80 x 40 20 12 10

80 80 100 x 10 20 16 12

100 100 120 x 80 25 20 12

120 120 160 x 80 30 25 20

160 160 200 x 120 40 25 20

200 200 260 x 140 50 30 25

Material nie moze mie¢ zamknietych przestrzeni, moga one spowodowaé rozerwanie
elementu podczas cynkowania, lub uniemozliwi¢ jego zanurzenie.

Materiat nie powinien mie¢ wnek lub szczelin uniemozliwiajacych swobodny odptyw cynku
1 powodujacych pozostawanie popiotow. Pogarsza to jako$¢ powtoki i podnosi zuzycie
cynku.

Zawarto$¢ krzemu w stali przeznaczonej do cynkowania ogniowego powinna by¢ nizsza od
0,03 % Iub miesci¢ si¢ w przedziale od 0,12 do 0,25%, W przypadku gdy w stali zawarty
jest fosfor obliczona warto$¢ ekwiwalentu Esi = Si+2,5-P (Si i P oznacza procentowe
zawartosci krzemu 1 fosforu w stali). Wartos¢ ekwiwalentu Esi musi réwniez spetniaé
wymogi jak wyzej.

Material powinien posiada¢ otwory lub elementy umozliwiajagce podwieszenie go na drucie
do urzadzen transportowych.

Wyroby posiadajace naprezenia wewngtrzne, po poprzednich obrébkach takich jak:
spawanie, walcowanie, tloczenie itp., moga w trakcie procesu cynkowania ulec deformacji.
Dotyczy to szczeg6lnie spawania asymetrycznego i dtugich spoin.

5.3.3. Wykonanie malarskiej powloki gruntujace;j

Przed naniesieniem powloki gruntujacej cata powierzchni¢ nalezy dokladnie umy¢ woda
z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu odttuszczajgcego, a nastgpnie
spluka¢ czysta woda 1 wysuszy¢. Podloze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich
ewentualnych produktow korozji np. biatych produktéw korozji cynku. Powierzchnia
przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu kurzu,
zanieczyszczen statych 1 soli. Na tak przygotowang powierzchni¢ nalezy nanies¢ powtoke
gruntujaca w wyspecyfikowanej grubosci. Dopuszczalne metody naktadania powloki to
natrysk bezpowietrzny oraz nakladania za pomocg pedzla.

5.3.4. Wykonanie powtoki miedzywarstwowej
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Powloke miedzywarstwowa nalezy nanie$¢ na powtoke technologiczng w przedziale czasu
okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne metody naktadania powtoki to natrysk
bezpowietrzny oraz naktadania za pomoca pedzla.

5.3.5. Wykonanie powtoki nawierzchniowe;j
Powloke nawierzchniowa nalezy nanie$¢ na powtoke migdzywarstwowa w przedziale czasu
okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne metody naktadania powtoki to natrysk
bezpowietrzny oraz naktadania za pomoca pedzla.
Jezeli malowanie odbywa si¢ poza halg to nalezy zakonczy¢ je na godzine ( w 20°C ) przed
zachodem stonca. Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy.
Niewskazane jest malowanie w dni wietrzne i bardzo wilgotne - wilgotnos¢ wzgledna
powietrza podczas malowania nie powinna przekroczy¢ 80%.
Przed wykonaniem powloki nawierzchniowej Inzynier dokonuje odbioru powlok
dotychczas wykonanych i1 nakazuje w miar¢ potrzeb wykonanie napraw. Jezeli w trakcie
montazu konstrukcji stwierdzono wystepowanie fragmentow stale zawilgoconych, ktérych
powstania w projekcie technicznym nie przewidziano, Inzynier moze nakaza¢ wykonania
dodatkowych warstw malarskich na koszt Zamawiajacego.

5.3.6. BHP i ochrona $rodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych 1 lokalnych przepisow
o BHP 1 ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakazaé
wykonania czynno$ci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.
Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowie odbywato si¢ przy pomocy
urzadzen o zamknigtym obiegu, by do Srodowiska nie przedostawaly sie pyly metaliczne.

5.3.7. Kolorystyka
Powtoke nawierzchniowa nalezy wykona¢ dla poszczegoélnych elementow w kolorze
zgodnym z dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00.
6.2. Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowych.

Wszystkie polaczenia wykonano jako spawane ze spoinami normalnej jakosci - poziom jakosci
,»C” (spoina normalnej jako$ci) wg PN-EN ISO 5817:2009 ,,Spawanie - Zlacza spawane ze stali,
niklu, tytanu 1 ich stopéow (z wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakosci wedlug
niezgodnosci spawalniczych”. Wszystkie spoiny w polaczeniach elementéw stalowych podlegaja
ocenie jakos$ci. Niedopuszczalne sg rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Poziomy jako$ci i akceptacji ztaczy spawanych powinny spetnia¢ wymogi norm przy badaniach
wizualnych - wymagany poziom jakosci C wg PN-EN ISO 5817:2009 ,,Spawanie - Ztacza
spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopdw (z wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakosci
wedtug niezgodnosci spawalniczych’), odpowiadajacy poziomowi akceptacji C wg PN-EN 1SO
10042:2006 ,,Ztacza spawane tukowo z aluminium i jego spawalnych stopow - Wytyczne do
okreslania poziomdw jakosci wedlug niezgodnosci spawalniczych”. Stopien dokrecenia nakretek
nalezy kontrolowa¢ przy uzyciu klucza dynamometrycznego spetniajacego wymagania podane w
pkt 3.4. Kontroli nalezy podda¢, co najmniej 10 % tacznikow srubowych.
Kontrola usytuowania balustrady obejmuje:
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sprawdzenie wysokos$ci balustrady - r6znica wysokosci w stosunku do projektowanej
nie powinna przekracza¢ Smm,

sprawdzenie wychylenia od pionu stupkow balustrady - dopuszczalne odchylenie nie
powinno przekracza¢ 2 mm/m

sprawdzenie prostoliniowosci lub krzywizny pochwytu balustrady - dopuszczalna
odchytka wynosi 2 mm/m.

6.3. Kontrola jakosci robot antykorozyjnych elementow stalowych

1.

2.

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzi¢ czy:

element wysytkowy posiada w protokole ostatecznego odbioru zezwolenie na
wykonywanie metalizacji

nie wystgpuja zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy
ostre krawedzie s3 wyokraglone promieniem 2 mm

czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zattuszczone.

Po oczyszczeniu powierzchni pod metalizacj¢ nalezy sprawdzi¢ bezposrednio
przed metalizacja czy:

powierzchnia jest oczyszczona do wymaganego stopnia czysto$ci, nie wystepuja
pozostato$ci zgorzelin, rdzy oraz czy wystepuje rownomierne schropowacenie
powierzchnia musi by¢ rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk
powierzchnia winna by¢ doktadnie odpylona

nie uptyneto wigcej niz dwie godziny od piaskowania do metalizacji, jesli uptyngto
wiecej niz dwie godziny, piaskowanie nalezy powtorzy¢.

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub
sztucznym (o mocy zaro6wki 100 W z odlegtosci okoto 300 mm).

3.

Po wykonaniu metalizacji — cynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ czy:

powloka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnisto$ci i barwie, nie
wykazuje widocznych porow, peknig¢, pecherzy, odstawan, przypalen,

powierzchnia powloki jest ciggla, rOwnomierna, bez miejsc niepokrytych, bez
pozostatosci topnika oraz ostrych nadlewow.

powloka ma grubo$¢ min 70 pum.

suma pojedynczych miejsc nie ocynkowanych nie przekracza 0,5% catkowite;
powierzchni przedmiotu, pojedyncze miejsce z defektem nie moze by¢ wieksze niz
10 cm?.

wystepuje biata rdza na powtoce, ktora nie stanowi wady wykonania, o ile powtoka
zachowuje wymagang grubos¢.

nadlewy i zgrubienia cynku nie sg wigksze niz Smm.

powtoka posiada przyczepnos¢ do podtoza, badanie przyczepnosci przeprowadza si¢
w przypadkach uzasadnionych zgodnie z PN-EN 24624 lub PN-EN ISO 2063:2005
(U) zat. A

Po wykonaniu doszczelnienia farbami
kontrola jakosci robot malarskich powinna by¢ zgodna z PN-EN 1SO 12944-7 pkt 6.3
przy czym przyczepno$¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych i

Powyzsze badania nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami Producenta, aprobaty technicznej
oraz Inzyniera.
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Kontrola jako$ci robdt antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z PN-71/H-90752 i PN-
71/H-90753, PN-H-04684:1997, PN-EN 1SO 2063:2005(U)

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Jednostkg obmiaru jest:

Im wykonanej, antykorozyjnie zabezpieczonej i zainstalowanej balustrady o okreslonych w
projekcie parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Odbiorowi podlegaja roboty przygotowawcze (odbidr mie¢dzyoperacyjny) oraz roboty objcte
umow3 po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy
wykonania robot przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami
zawartymi w SST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez "Wykonawce" do realizacji
kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem bariery i spelnienia wymagan
okreslonych w projekcie technicznym, SST oraz innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikoéw produkeii,
wykonanie 1 montaz balustrady, oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu roboty.

Cena 1m wykonania balustrady na obiekcie obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

— wiercenie otwordw na kotwy w konstrukcji obiektu

- wklejenie kotew w otwory

— wykonanie szczegdtowej dokumentacji warsztatowe;,

- prefabrykacja bariery w warsztacie i jej antykorozyjne zabezpieczenie - cynkowanie
ogniowe (min 70 um) + doszczelnienie farbami (180um),

— montaz na konstrukcji balustrad obiekcie wraz z regulacja w planie i pionie,

— wykonanie podlewki z zapraw niskokurczliwych pod blachami podstaw,

— odtworzenie ewentualnie uszkodzonych powtok antykorozyjnych,

- wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych 1 pomiardw wymaganych
w specyfikacii,

— uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1. Normy:
1. PN-EN 1993-2:2010
2. PN-EN ISO 2560:2010
4. PN-EN ISO 17637:2011
5. PN-EN ISO 12944-1:2001
6. PN-EN ISO 1461
7. PN-ENISO 14713
8. PN-ENISO 11126-1:2001
9. PN-ENISO 11126-3:2000
10. PN-EN 10088-1
11. PN-EN 10088-2
12. PN-EN 10088-3
13. PN-ISO 1127
14. PN-EN ISO 5817:2009

Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Projektowanie.
Spawalnictwo - Materialty dodatkowe do spawania -
Elektrody otulone do recznego spawania lukowego stali
niestopowych i drobnoziarnistych -- Oznaczenie
Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych
-Badania wizualne.

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich
Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda
zanurzeniowa (cynkowanie elementow). Wymagania
I badania.

Ochrona przed korozja konstrukcji  stalowych
I zeliwnych — Powloki cynkowe i aluminiowe — zarys.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéow - Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w
obrobce strumieniowo-$ciernej - Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow - Wymagania techniczne
dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w
obrébce strumieniowo-$ciernej - Zuzel pomiedziowy
Stale odporne na korozje. Gatunki

Stale odporne na korozj¢. Warunki techniczne dostawy
blach  grubych, cienkich oraz tasm ogodlnego
przeznaczenia

Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy
potwyrobow, pretow, walcowki 1 ksztattownikow
ogolnego przeznaczenia

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i
teoretyczne masy na jednostke dlugosci

»dpawanie - Zlacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich
stopow (z wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych”
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
montazu stalowych mostowych barier ochronnych jednostronnych z pochwytem na mostach na
kanale A,B,C, wykonywanych w ramach realizacji inwestycji pod nazwa ,,Budowa ulicy Nowej
Turystycznej na Wyspie Sobieszewskiej w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
I odbiorem mostowych barier stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna — system powstrzymujacy instalowany wzdhuz drogi lub na $rodkowym
pasie dzielagcym drogg.

1.4.2. System powstrzymujacy pojazd — system instalowany na drodze, zapewniajacy okre§lone
powstrzymywanie zle skierowanego pojazdu.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;j.

1.4.3. Bariera ochronna jednostronna — bariera ochronna przystosowana do zderzen tylko z jedne;j
strony.

1.4.4. Koncowka — uksztattowane zakonczenie bariery ochronne;.

1.4.5. Koncowka prowadzaca — koncowka umieszczana na koncu bariery ochronnej skierowana
przeciwnie do ruchu (pod prad).

1.4.6. Koncowka tylna — koncéwka umieszczana na koncu bariery ochronnej skierowana zgodnie
z ruchem (z pradem).

1.4.7. Przytacze — potaczenie dwoch barier ochronnych o réznych konstrukcjach lub dziataniach.

1.4.8. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z ksztattownika zimnogigtego,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie
kolizji w czasie ktorego prowadnica powinna odksztalca¢ si¢ stopniowo i w sposob
plastyczny.

1.4.9. Stata bariera ochronna — bariera ochronna instalowana na state na drodze.

1.4.10. Odksztatcalna bariera ochronna — bariera ochronna, ktéra odksztatca si¢ w przypadku
zderzenia z pojazdem i ktora moze ulega¢ trwalym odksztatceniom.

1.4.11. Poziom powstrzymywania — powstrzymanie przez barier¢ pojazdu o okreslonych
parametrach w badaniu przyjmujacym.

1.4.12. Szerokos$¢ pracujgca — jest to odlegto$¢ pomiedzy boczng powierzchnig czotowa od strony
ruchu przed zderzeniem z systemem ograniczajacym droge i maksymalnym dynamicznym
bocznym potozeniem jakiejkolwiek wigkszej czesci systemu.

1.4.13. Poziom intensywno$ci zderzenia — intensywno$¢ oddziatywania zderzenia na osoby
znajdujace si¢ w pojezdzie, oceniana wskaznikami ASI oraz THV.
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1.4.14. Wskaznik intensywnosci przyspieszenia ASI — wielko$¢ bezwymiarowa stanowigca funkcje
skalarng czasu, majacy na celu okreslenie ucigzliwo$ci ruchu pojazdu dla oséb siedzacych w
poblizu punktu P podczas zderzenia.

1.4.15. Wskaznik THIV — teoretyczna predkos$¢ zderzenia glowy pasazera [km/h].

1.4.16. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i z
definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania stalowych barier ochronnych oraz barieropore¢czy

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko bariery spetniajace wymogi ,,Ustawy o Materiatach
Budowlanych”.
Bariery stalowe dostarczone na budowe powinny posiada¢ aktualng deklaracje zgodnoS$ci
producenta z normg PN-EN 1317-5 i by¢ oznakowane znakiem CE. Bariery powinny by¢
sprawdzane w testach zderzeniowych zgodnie z normami PN-EN 1317-1 oraz
PN-EN 1317-2.

Zastosowane bariery stalowe powinny odpowiada¢ nastepujacym parametrom:
- poziom powstrzymywania pojazdu oraz szeroko$¢ pracujgca wg projektu

- poziom intensywnosci zderzenia ASI: A lub B,

- potozenie kota pojazdu w czasie testu na obiekcie

Kazda jednostka tadunkowa dostarczona przez producenta powinna posiada¢ metryke
zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe 1 adres producenta,

- Nazwe wyrobu,

- 0Znaczenie typu bariery,

- mas¢ elementu,

- datg produkc;ji,

- znak CE potwierdzajacy deklaracj¢ zgodnosci z normg PN-EN 1317-5.

Wszystkie materialy montowanej bariery powinny by¢ identyczne z materialami uzytymi
podczas testu zderzeniowego.

Podstawowymi elementami barier s3:

— prowadnice - ksztattownik zimnogiety otwarty o dwoch przettoczeniach,
— shupki - ksztaltownik zimnogiety,

— element amortyzujacy dwulupinowy - ksztattownik zimnogigty

— patak bariery - ksztaltownik zimnogigty otwarty,

— pret Sciagajacy

— $ruby, podktadki, nakretki,

— elementy odblaskowe.

Elementy barier wykonane z ksztaltownikow 1 blachy powinny spetnia¢ wymagania norm
PN-EN 10162, PN-EN 10025-1 oraz PN-EN 10025-2.
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Wszystkie elementy barier (za wyjatkiem $rub, podktadek i1 nakretek) powinny by¢
wykonane ze stali S355JR(JO) lub S235JR(J0) zgodnie z PN-EN 10027-1. Pret Sciagajacy
powinien by¢ wykonany ze stali KI. AIIIN wg DIN 488-2.

Laczniki $rubowe powinny odpowiada¢ normom:

- $sruby: PN-EN ISO 4016, PN-EN 1SO 4017, DIN603 oraz PN-EN ISO 898-1,

- nakretki: PN-EN 1SO 4032, PN-EN 1SO 4034 oraz PN-EN 20898-2,

- podktadki: PN-EN ISO 7089 oraz PN-EN ISO 7091, chyba, ze producent narzuca inne
wymagania.

Elementy odblaskowe powinny posiada¢ deklaracje zgodnos$ci z aprobatg techniczng i by¢
oznakowane znakiem budowlanym B lub deklaracj¢ zgodnosci z normg PN-EN 12899-3 i
by¢ oznakowane znakiem CE.

Elementy odblaskowe znakowane znakiem B powinny spetnia¢ wymagania:

- wspotczynnik odblasku RA (widoczno$¢é w nocy, kat oswietlenia 50, kgt obserwacji 0,330)
[cd/m2Ix]:

dla barwy biatej: >180,

dla barwy czerwonej: >45.

- wspotczynnik luminacji B:

dla barwy biatej: >0,18,

dla barwy czerwonej: >0,03.

Elementy odblaskowe znakowane znakiem CE powinny spetnia¢ wymagania:

- wspotrzedne chromatycznosci: zgodnie z tablicg 2 normy PN-EN 12899-3,

- wspotrzedne odblasku: zgodnie z tablicg 5 normy PN-EN 12899-3,

- odpornos¢ na korozj¢: SP1 (dopuszczony zgodnie z PN-EN 12899-3)

- odporno$¢ na przenikanie wody: dopuszczony zgodnie z PN-EN 12899-3,

- odporno$¢ na warunki atmosferyczne (przyspieszone starzenie w warunkach
atmosferycznych):dopuszczony zgodnie z PN-EN 12899-3,

Wszystkie elementy bariery oraz taczniki musza stanowi¢ oryginalne cze¢§ci wytworzone
przez producenta bariery.

Dorabianie przez Wykonawca jakichkolwiek typowych elementéw bariery ochronnej z
wilasnych materialow wymaga zgody InZyniera.

Elementy barier, taczniki stalowe, $ruby powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
poprzez cynkowanie ogniowe. Grubosci powtoki metalizacyjne;j:

- prowadnica, shupek, pret Sciggajacy, element amortyzujacy > 70

- pafak bariery, ptyta podstawy > 85

- lacznik > 55

2.2. Skladowanie materiatow

Elementy dluzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podlozu wyréwnanym i1 odwodnionym, przy czym elementy poszczegodlnych typow nalezy
uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy montazowe
| potaczeniowe mozna sktadowac¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Inne materiaty nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
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Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegoétowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie robdt okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 Szczegotowe] Specyfikacji
Technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé si¢
mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- pojazdéw transportowych,

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- sprzetu drobnego — wkretarki udarowe, trzpienie montazowe, srodki pomiarowe itp.

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementow barier stalowych

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, wedlug zalecen Producenta. W
trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédlne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robét przy montazu bariery na obiekcie

Sposdb montazu barieroporeczy zaproponuje Wykonawca 1 przedstawi do akceptacji
Inzynierowi.
Barieroporecz powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.
Montaz barieroporeczy, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkos$cia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej 1 plynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu barieroporeczy niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub
cig¢, naruszajacych powtoke cynkowa poszczegdlnych elementdw bariery.
Bariera stalowa powinna by¢ zabudowana (usytuowana) w przekroju poprzecznym zgodnie
z Dokumentacjg projektowa z tolerancja £1 cm w stosunku do krawedzi pasa ruchu przy
zachowaniu przestrzeni dla szerokosci pracujacej bariery stalowej oraz min. dopuszczalnej
odlegtosci zewnetrznej krawedzi ptyty podstawy od krawedzi obiektu mostowego. Dodatkowo lico
prowadnicy bariery stalowej, ani zaden inny jej element nie moze zostaé umieszczony blizej
krawedzi pasa ruchu niz okreslaja to obowigzujace przepisy.
Poniewaz system bariery stalowej jest montowany bez napr¢zen wstepnych, temperatura otoczenia
nie ma znaczenia dla montazu.
Podtoze pod bariery stalowe mostowe powinno spetnia¢ nastepujace warunki:

- przenoszenie sit charakterystycznych okreslonych w dokumentacji technicznej producenta

bariery,
- klas wytrzymatos$ci betonu min. C25/30 wg PN-EN 206-1,
- 10wnos¢ powierzchni w strefie zakotwien: maksymalna odchylka 5 mm na dhlugosci
0,50m.

Zamontowany system barier stalowych powinien by¢ zgodny z rozwigzaniem konstrukcyjnym
dylatacji obiektu. Wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ z producentem barier rozwigzanie
zamontowania barier stalowych ze wzglgdu na przyjeta konstrukcje dylatacji obiektu.
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Przed wykonaniem wtasciwych robot Wykonawca zobowigzany jest na podstawie Dokumentacji
projektoweyj:
- rozpozna¢ 1 odpowiednio uwzgledni¢ istniejgce elementy zabudowane w rejonie
zakotwien,
- wytyczy¢ tras¢ bariery zgodnie z Dokumentacjg projektowa,
- ustali¢ lokalizacje stupkdéw po przyjeciu konkretnego typu bariery z zachowaniem
odpowiednich odleglosci od dylatacji
- sprawdzi¢ prawidlowos¢ 1 kompletno$¢ dostaw materiatow oraz niezwlocznie przekazaé
dostawcy ewentualne reklamacje,
- okresli¢ ewentualne miejsca odcinkdéw przejsciowych, poczatkowych i koncowych bariery,
- sprawdzi¢, czy teren robdt jest odpowiednio zabezpieczony.

5.2.1. Montowanie stupkow
Potaczenia spawane shupka z plyta podstawy powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg techniczng producenta bariery.
Grubos¢ spoiny moze by¢ o 20% wigksza od grubos$ci nominalnej, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubo$¢ spoiny mniejsza od nominalnej o 10%. Wymaga si¢ zachowania
klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-EN 970.

Plyte podstawy nalezy przymocowac¢ do konstrukcji obiektu $rubami do betonu.

Glebokos¢ wiercenia dla $ruby oraz rozmieszczenie osi otworow zgodnie z dokumentacja
techniczng producenta.

Dopuszczalna technologicznie odchytka dlugosci prowadnicy, wynikajaca z wymiarow
wydhuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkow, wynosi £7 mm
na kazde 4 metry biezace bariery stalowe;j.

Dopuszczalna réznica wysokos$ci shupkdéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworoOw w
stupkach do mocowania amortyzatora dwutupinowego i wynosi =10 mm.

Odchylenie stupka od pionu nie powinno przekraczac 2,5%.

5.2.2. Montaz bariery
Montaz przekladek ze stupkami 1 prowadnica powinien by¢ wykonany S$cisle wedlug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow
(obejm, wspornikdw itp.) oraz wtasciwych srub 1 podktadek.
Prowadnice powinny by¢ w miejscu styku tagczone na zakladke w sposob uniemozliwiajacy
zaczepienie si¢ pojazdu.
Przy dokrecaniu zlaczy Srubowych w zakresie podanych przez producenta momentow
nalezy zwroci¢ uwage, aby przyleganie w strefie zaciskowej zachodzito mozliwie na catej
powierzchni.

5.2.3. Elementy pasowane
Jezeli wymagane jest zastosowanie elementow pasowanych, Wykonawca zobowigzany jest
przestrzega¢ nastepujacych zasad:
- w miar¢ mozliwosci nalezy zachowa¢ nominalny rozstaw stupkow,
- przy przecinaniu elementéw dtugosciowych zwraca¢ uwagg na doktadnos$¢ ciecia,
- cigcie nalezy wykonywac tak, aby opitki nie dostawaty si¢ na ocynkowang lub powlekang
powierzchni¢ elementu,
- usung¢ zadziory po cigciu, a powierzchni¢ przekroju zabezpieczy¢ przed korozjg zgodnie
Z PN-EN ISO 1461 farba na bazie pylu cynkowego,
- uktad otwordw na styku elementu pasowanego powinien by¢ zgodny z wykonaniem
normalnym, co dotyczy takze minimalnych odlegtosci otworow od krawedzi,
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- przy robotach montazowych zabronione jest ci¢cie palnikiem.
Odstepstwo od nominalnego rozstawu stupkéw Wykonawca powinien uzgodni¢ z
projektantem 1 Inzynierem.

5.3. Elementy odblaskowe

Na barieroporeczy powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe (co 50m):
— czerwone - po prawej stronie drogi,
— biale - po lewej stronie drogi.
Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposéb trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru:
— deklaracje zgodnosci (atest) na konstrukcje bariery mostowej,
— deklaracj¢ zgodno$ci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sa
zobowigzani przez wlasciwe normy (PN i BN).

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Badania materiatlow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (testem)

producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow

dla 5 z wybranych losowo elementéw w kazdej dostarczonej partii wyrobu.

- Sprawdzenie powierzchni - powierzchni¢ zbada¢ nie uzbrojonym okiem, do
ewentualnego sprawdzenia glebokosci wad uzy¢ dostgpnych narzgdzi (np. liniatow z
czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow itp

- Sprawdzenie wymiarOw - przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzagdami pomiarowymi
lub sprawdzianami

Wyniki powinny by¢ zgodne z katalogiem (informacja) producenta barier

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie

wlasciwosci dostarczonych wyrobow 1 materiatlow w zakresie wymagan powyze;.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania barieroporeczy z dokumentacjg projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad nawierzchnig),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z katalogiem (informacja)
producenta barier,

¢) poprawnos¢ ustawienia stupkdw na moscie i ich zakotwienia, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowos$¢ montazu bariery zgodnie z pkt. 5,

e) poprawnos¢ wykonania ewentualnych robot betonowych, montazowych oraz

antykorozyjnych zgodnie z punktem 5.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Jednostkg obmiaru robot jest:
1 metr zamontowanych barier energochtonnych, antykorozyjnie zabezpieczonych

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot zanikajagcych 1 ulegajacych zakryciu jak w SST D-M.00.00.00.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty
wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik negatywny, wykonane roboty nalezy za
niezgodne z wymaganiami Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodno$ci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00. “Wymagania og6lne”
punkt 9.1.

Placi si¢ z ilos¢ wbudowanego materiatu zgodnie z projektem i obmiarem, oceng jakosci
wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiardéw 1 badan laboratoryjnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery energochtonne;j stalowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wyznaczenie przebiegu bariery 1 rozstawu stupkdéw po przyjeciu konkretnego typu bariery
- zakup, dostarczenie materialow przewidzianych do wykonania robdt 1 sprzgtu,
- montaz elementéw kotwigcych wraz z regulacja wysoko$ciowa i w planie
- montaz wszystkich elementow bariery stalowej z wykonaniem niezbednych odcinkow
poczatkowych 1 koncowych,
- umocowanie elementow odblaskowych,
- wykonanie dylatacji barier,
- przeprowadzenie badan 1 pomiarow wymaganych w niniejszej SST,
- odwiezienie pozostato$ci materialow 1 sprzetu,
- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace drogg. Czes¢ 1: Terminologia i ogolne kryteria
metod badan

2. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace drogg. Cze¢§¢ 2: Klasy dzialania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych 1 metody badan barier ochronnych

3. PN-EN 1317-5 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do
wyrobow 1 ocena zgodnos$ci dotyczaca systemow powstrzymujacych pojazd
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4.

o

9.

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.
22.

23.
24.

PN-EN 12899-3 Stale pionowe znaki drogowe. Czeg$¢ 3: Shlupki prowadzace i
urzadzenia

odblaskowe

PN-EN 10162 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnej. Czes$¢ 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnej. Czes$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczenia stali. Cze$¢ 1: Znaki stali

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na zeliwo 1 stal metoda zanurzeniowa.
Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 4016 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci C

PN-EN ISO 4017 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 898-1 Wtasnosci mechaniczne czgsci zlacznych wykonywanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Sruby i §ruby dwustronne

PN-EN ISO 7089 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 7091 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4032 Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4034 Nakretki szesciokatne. Klasy doktadnosci C

PN-EN 20898-2 Wiasno$ci mechaniczne czes$ci ztagcznych. Nakretki z okre§lonym
obcigzeniem probnym. Gwint zwykty

PN-EN 14399-4 Obcigzone wstepnie konstrukcyjne zlacze Srubowe wysokiej
wytrzymatosci. Cze$¢ 4: System HV. Zestaw $rub z tbem sze$ciokatnym i nakretki
szesciokatne]

PN-EN 4759-1 Tolerancje czesci ztacznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne
1 nakretki. Klasy doktadnosci A, B1C

PN-EN ISO 4042 Czesci ztaczne. Powloki elektroniczne

PN-EN 970 Spawalnictwo. Badania nieniszczace polaczen spawanych. Badania
wizualne

DIN 488-2 Mushroom read square neck bolts

PN-EN 206-1 Beton Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢

10.2. Inne dokumenty

25
26

27.

28.

29.

30.

Prawo o ruchu drogowym z dnia 20 czerwcal 997 r. wraz z pdzniejszymi zmianami.
Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow
techniczno budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 z
pdzn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 z p6zn. zm.)

Zalacznik do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr
220, poz. 2181 z p6ézn. zm.) w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla
znakow 1 sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach

Zalacznik do Dz. U. nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. z pdzn. zm.
»Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow 1 sygnatow drogowych oraz urzadzen
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bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”. Zalaczniki
nr 1-4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakow 1 sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkoéw ich umieszczania na drogach.
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