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OGOLNA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ST-0 OST - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogélne odnosi sie do wymagarn wspodinych dla poszczegoinych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt, ktdre zostana wykonane w ramach
»Dostosowanie wybranych pomieszczen szkolnych do wymogéw reformy edukacji — etap VI : w Szkole
Podstawowej nr 79; w Szkole Podstawowej Nr 69; w Szkole Podstawowe] Nr 65 ; w Zespole Szkot
Ogoinoksztatcgeych Nr 55 i Szkole Podstawowej Nr 14,

1.2. Zakres Robdt objetych OST
Zakres robot obejmuje wszystkie prace wchodzace w skfad prac wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.3. Okreélenia podstawowe
Podstawowe okreslenia w Specyfikacii Technicznej s3 zgodne z obowiazujgcymi normami i specyfikacja
05T “Wymagania 0gdlne”,

1.3.1 Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykenawce, upowainiona do kierowania Robotami |
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.

1.3.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji.

1.3.3. inspektor Nadzoru -osoba powolana przez zamawiajacego do dziatania jako Inspektor Nadzoru
upowazniony jest wydawac kierownikowi budowy ub kierownikowi robét polecenia, dotyczgce: usunigecia
nieprawidiowosci lub zagroiert, wykonania préb lub badan, takie wymagajacych odkrycia robét lub
elementow zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych robdt budowlanych i
dowodow dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych oraz urzadzed
technicznych,

1.3.4. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt z dopuszczalnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robdt budowlanych.

1.3.5. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczna wyrobu stwierdzajacy
jego przydatnos¢ do stosowania. Aprobata techniczna powinna zawieraé w szczegdlnosci:

1) podstawe prawng,

2) identyfikacje techniczna i nazwe handlowa wyrobu oraz nazwe i adres wnioskodawcy,

3} przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrcbu oraz, w miare potrzeb, warunki jego uiytkowania i
konserwacji,

4} wiasciwosci uzytkowe i wlasnosci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z wymaganiami podstawowymi,
ich poziom oraz metody badan,

5) kiasyfikacje wynikajgca z odrgbnych przepisow i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenstwa,

7)wytyczne dotyczgce technologii wytwarzania, pakowania, transportu i skladowania oraz szczegdtowy
sposédb znakowania wyrobu,

8) date wydania i termin waznosci aprobaty,

9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w budownictwie w
zakresie okreslonym w pkt 3,

10} wskazanie ohowigzujacego systemu oceny zgodnosci,
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11) wykaz dokumentow wykorzystanych w postepowaniu akrebacyjnym, w tym wykaz raportow z badan
wyrobu,

12} pouczenie, ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajgcym wyréb do obrotu | stosowania
w budownictwie.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych w budownictwie
obronnym, publikowane sg w ramach witasnych wydawnictw jednostek aprobujacych. Oznaczone
znakowaniermn CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze
zharmonizowang normg eurcpejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata
techniczna tub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez
Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi.

1.3.6. Specyfikacja — oznacza specyfikacje robot zataczong do zamowienia oraz wszetkie zmiany tego
dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie 2z klauzula lub przedioione przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Inspektora.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnosc z
dokumentacja Projektowa.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajqcy przekaze Wykonawcy w terminie okreslonym w Umowie Teren Budowy

1.4.2, 2abezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakoficzenia i odbioru ostatecznego Robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywad
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcdw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robdt. Przed przystapieniem do robdt Wykonawca
dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Iniynierem Tablice Informacyjne zgodne z wymaganiami
Prawa Budowlanego. Tablice beda w utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres realizacji Inwestycji.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, e jest wiaczony w cene
umowng.

1.4.3. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowad w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy | wykariczania Robdt Wykonaweca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow | norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigiliwosci dla
osob lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu fub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziafania.

Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdiny wzglad na:

I} Lokalizacje baz, magazyndw, sktadowisk.

2) Srodki ostroino$ci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazamy,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.4. Ochrona przeciwpoiarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedy skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacjl Rohét atbo przez personel Wykonawcy.
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1.4.5. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacii znajdujacych sie na terenie szkoty. Wykonawca
zapewni wiasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.,
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora,
Zamawiajacego oraz wiasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.4.6. Ograniczenie obcigZen osi pojazdow.

Wykonawca musi dostosowac sie do obowiazujgcych ograniczen obcigien osi pojazddéw podczas transportu
materiatéw na drogach publicznych poza granicami terenu budowy okredlonymi w kontrakcie. Zezwolenia
na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obciaieniach osi uzyskane przez Wykonawce od uprawnionych
instytucji, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia drég, spowodowane
ruchem tych pojazdéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i musi
dokonaé napraw fub wymienic uszkodzone elementy na koszt wlasny, uzyskujac aprobate Zamawiajgcego.
1.4.7. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca zobowigzany jest zgodnie z przepisami opracowac Plan Bezpieczeristwa i Ochrony Zdrowia na
budowie. Wykonawca musi przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczeristwa i higieny pracy
zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w szczegdlnosci przestrzegac przepisdw zakazujacych pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowla oraz nie spetniajacych wymagan sanitarnych.
Wykonawca musi zapewnié wszystkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet ochrony iycia i zdrowia 0séb
zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczefstwa publicznego. Wykonawca musi
zapewni¢ i utrzymaé w odpowiednim stanie urzadzenia socjaine dla catego personelu zatrudnionego przy
robotach objetych kontraktem. Uznaje sig, ie wszystkie koszty zwigzane z speifnieniem wymagad
okreslonych powyiej nie podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowy.

1.4.8. Utrzymanie rohét podczas budowy.

Wykonawca zobowigzany jest utrzymaé wykonane Roboty do czasu odbioru koricowego lub czesciowego w
stanie pozwalajgcym na dokonanie odbioru i przekazanie Zamawiajgcemu. lezeli Wykonawca zaniedba
utrzymanie budowli w zadawalajagcym stanie, to na polecenie InZyniera musi rozpoczaé roboty
zapewniajagce utrzymanie nie poiniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie wykonanie
polecenia bedzie skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robot przez Inspektora.

1.4.9. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek znad i przestrzegaé wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy, rozporzgdzenia
itp.), zarzadzenia wladz samorzgdowych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore sg zwigzane z
realizacjg robét lub moga wptywaé na sposob ich wykonania i prowadzenia. np. rozporzagdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.401).

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materialy, ktérych Wykonawca uiyje do wbudowania musza odpowiadac warunkom okredlonym
w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane” i Ustawie o wyrobach budowlanych.

Wvykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materialow dostarczy s$wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos$¢ materiatow.

2.2. Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegofowe informacje dotyczace proponowanego
zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materigidw i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez InZyniera. Zatwierdzenie partii (czgéci) materiatow z
danego frodia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédla uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badad w celu udokumentowanta, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego irddia w sposcb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robot.
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2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robét,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakost i whasciwosé do Robot i byty dostepne
do kontroli przez inzyniera. Migjsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce

2.4, Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badi
zfotone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jedli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uiycie tych materiatéw
do innych robét niz te, dla ktérych zostaly zakupione to koszt tych materialdw zostanie przewartosciowany
przez intyniera.

Kaidy rodzaj Robdt, w ktérym znajduja sie niezbadane i niezaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac ste z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Przedmiar fub ST przewiduja moiliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiafu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze ¢o najmniej 2 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuiszym, jesli bedzie to wymagane dla badart prowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany | zaakceptowany rodza] materiatu nie moize byl poZniej zmieniany bez zgody
inspektora.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéline

Wykonawca zobowigzany jest do uiywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z oferty
Wykonawcy i odpowiadac pod wzgledem typdw i ilodci wskazaniom zawartym w ST, PZ) lub projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustaler’ w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Iniyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Przedmiarze, ST i wskazaniach Iniyniera w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wiasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami. Jeieli Przedmiar lub ST przewiduja moiliwos¢ wariantowego uiycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi InZyniera o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji InZzyniera, moie byc péiniej
zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia | narzedzia niegwarantujace zachowania
warunkéw umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do R\robét.

4. TRANSPORT

4.1, Wymagania ogéine

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczert obcigienia na of przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiade, co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial
Inzyniera. Wykonawea jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakoé¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow,

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniac prowadzenie Robét w terminie przewidzianym umowa. Srodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczainych obcigzert na osie moga byé uiyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drég publicznych
na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowa Wrykonawca ponosi
odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdt
zgodnie z wymiarami .

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez iniyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnoscé.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacyi lub odrzucenia materiatéw | elementow Robot beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledn
wyniki badas’ materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujgee przy produkeji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytufu ponosi
Wykonaweca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robédt

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zafoiong
jakos¢ Robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robot i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Rob6t. Przed zatwierdzeniem systemu
kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania
materiatdw oraz Robot z czestotliwoicia zapewniajgcy stwierdzenie, e Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w przedmiarze oraz aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Umowa.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, moina stosowac wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiardw fub badarn Wykonawca powiadomi Iniyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykananiu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji inspektora.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowt kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
péiniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosch.

Wyniki badan (kopie} bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.4, Certyfikaty i deklaracje

Do realizacji zamodwienia moga by¢ stosowane tytko te materiaty, ktore posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi
okres$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

- deldaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobaty techniczng, w przypadku
wyrobdw, dia ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jeZeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1.1
ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kaida partia dostarczona do
Robot bedzie posiadad te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badad wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan bedy dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone,
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6.5. Dokumenty budowy
Do dokumentdw budowy zalicza sie, oprocz w/w nastepuigce dokumenty:

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespendencie na budowie.
Przechowywanie dokumentdw budowy:
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady obmiaru Robét
Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Przedmiarem w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze.
QObmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robét i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw. Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowiazku ukoriczenia wszystkich Robot. Biedne dane zostang poprawione wedtug instrukeji Inéyniera
na piémie. Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesigcznej
ptatnodci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Zamawiajacego
7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt bedy zaakceptowane przez
Inwestora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadac wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe hedy przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres
trwania Robét.
7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takie w przypadku
wystepowania diuiszej przerwy w Robotach. Gbmiar Robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar Robdt podlegajgeych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposdb zrozumialy |
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni fub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga byc dofgczone w
formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzér 2ostanie uzgodniony z Inspektorem
8. ODBIOR ROBOT
W zaleznoici od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b} odbiorowi koficowemu.

8.1. Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie Hlodci i jakosci wykonywanych
Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu Robdt. Odbioru Robot dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czedci Robdt do odbioru
zgtasza Wykonawca. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie poiniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia | powiadomienia o tym fakcie Inspektora

Jakosé i ilosé Robot ulegajacych zakryciu ocenia InZynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych | w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Przedmiarem, 5T
uprzednimi ustaleniami.
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8.2. Odbiér koncowy

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdt odbioru ostatecznego
Robét sporzadzony wg wzory ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:

1. Podstawowy przedmiar z naniesionymi ewentualnymi zmianami oraz dodatkowa dokumentacje, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacie Techniczne {podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4, Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Rejestry Obmiardw

6. Wyniki pomiardw kontroinych .

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z 5T

W przypadku gdy wediug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace
bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robot poprawkowych | Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogédlne

Podstawg ptatnosci jest okreslona w SIWZ

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy braniowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integraing czes¢ i naleiy je czytaC fgcznie z Przedmiarem i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaly. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich
zawartoscig | wymaganiami. Zastosowanie bedg mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
pézniej niz 30 dni przed data skiadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w
bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Noermami (PN} i przepisami obowigzujgcymi w Polsce,
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzuja w

zwigzku z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na rowni z wszystkimi
innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zaklada sie, iz Wykonawca doglgbnie
zaznajomit sig z trescig i wymaganiami tych norm, Jednoczedni Wykonawce obowigzujg ustalenia zawarte
w:

1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. 2 2000 r. Nr 106 poz.1126, Nr 109 poz.
1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr
129 poz. 1439 Nr 154 poz. 1800 oraz 2 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718 Nr207 poaz.

2016 z 2004 Nr 6 poz. 41, Nr 92 poz.881, Nr 93 poz. 888 i Nr 96 poz. 959).

2. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montaiu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia {Dz. U . z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U.z 200 r. Nr 71 poz. 838 z

péiniejszymi zmianami).

4, Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

5. Normy budowlane.
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S$ZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
$ST 8 01.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE
45111000-8

1. WSTEP
1.1, Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem roboét rozbidrkowych .
1.2. Zakres Roboét chjetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot z zakresu wszystkich
koniecznych do wykonania rozbiorek przy realizacji zadania inwestycyjnego.
1.3, Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogdine warunki wykonania robdt podano w OST “Wymagania ogélne”.
1.4, Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Techniczne] sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i OST “Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogélne
Przed rozpoczeciem robot nalezy przygotowaé teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko materiatow
uzyskanych z rozbidrki z podziatem na:
a) gruz
b) elementy stalowe
¢} materialy izolacyjne
d) pozostate materiaty {drewno, tworzywa sztuczne, szkto itp.)
e} inne odpady niebezpieczne i toksyczne
Materiaty przeznaczone do powtdrnego whudowania nale?y oczydci¢ i zabezpieczyC. Gruz | pozostate
materiaty z rozbidrki nalezy wywies< na wysypisko.
3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.
Do wykonania robot zwigzanych z robotami rozbiorkowymi wykorzystany moie by¢ sprzet:
- reczne urzadzenia mechaniczne (mioty udarowe, prneumatyczne, wiertarki itp.)
- reczne narzedzia {mtotek, przecinak, kilof, topata)
- sprearka powietrza przewoina, spalinowa
- zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy
- samochody skrzyniowe i samowytadowcze
- rynny do gruzu
Nie przewiduje sig robot rozbidrkowych metodg wybuchowa.
4, TRANSPORT
4.1 Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST , Wymagania ogolne” pkt 4,
Gruz oraz pozostale odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym |lub
samowyladowczym,
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wyk. robét podano w OST, Wymagania ogéine”pkt 5.
5.2. Wykonywanie robét rozbiorkowych
Roboty rozbidrkowe obejmuja rozbidrke wszystkich elementéw wymienionych w Dokumentacji
Technicznej, przedmiarze robédt oraz wskazanych przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do bezposrednich
rob6t rozbidrkowych nalezy wykonad wszystkie niezbedne zabezpieczenia, ogrodzi¢ i oznakowat tablicami
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ostrzegawczymi ,Roboty rozbidrkowe-wstep wzbroniony”. Roboty rozbidrkowe nalely wykonywad
mechanicznie lub recznie w sposéh wskazany w ST oraz przez Inzyniera.

Roboty rozbiorkowe wykonaé zgodnie z technologig zatoiong w Dokumentacji Projektowej, roboty
naleiy wykonaé sprzetem zmechanizowanym lub recznie. Roboty rozbiérkowe elementdw przewidzianych
do ponownego wykorzystania nalezy wykonywac recznie lub sprzetem lekkim

Wszystkie elementy moiliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane efementy nie staja sie wiasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiesé je w miejsce wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktdre zgodnie ze specyfikacja
techniczng stajg sie wiasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzlianych do powtornego wykorzystania oraz zgodnie z
Specyfikacjg OST - Wymagania Ogéine.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem s3 jednostki z przedmiaru robot.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci inspektora. Obmiar nie powinien obejmowac
jakichkolwiek robét nie wskazanych w dokumentacji projektowe], z wyjatkiemn zaakceptowanych na pismie
przez inspektora. Dodatkowe roboty wykenane bez pisemnego upowainienia Inspektora nie mogj
stanowic roszczen o dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacjg OST Wymagania Ogotne.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umoizliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogdlne wymagania dotyczace piatnosci

Wymagania dotyczgce pfatnosci podano w SIWZ

9.2, Cena jednostkowa wykonania rob6t obeimuje:

- roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe

- wszelkie roboty rozhiérkowe

- pznakowanie robdt

- wyniesienie materiatdw z rozbiorki z budynku

- podziat materiatéw uzyskanych z rozbiérki

- transport materiatéw na placu budowy

- wywoz gruzu i materiatow z rozbidrki na legaine skiadowisko odpadéw + utylizacja

W cene robét rozbidrkowych nalezy wkalkulowad cene wywozu gruzu obejmujaca zatadunek, wywdz na
odlegtosé do 15 km i wytadunek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r { Dz. U. Nr 47,
poz. 401} w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
55T 8B 02.00.00
PODLOZA | 1IZOLACJE POSADZEK
45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie wykonania
podtoia posadzek i warstw izolacyjnych,

10
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1.2. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoiliwiajgce i majgce na celu
wykonanie podioly i izolacii posadzek .

1.3.0kreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ogdlnej specyfikacji technicznej $T-0 "Wymagania Ogolne".

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedziainy za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ robdt z dokumentacjy
projektowy, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podanc w ogblnej specyfikacji techniczne] ST-0 "Wymagania Ogélne",
2. MATERJALY

2.1. Ogodine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania
Ogdlne” pkt 2.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz zgodnos¢ z Przedmiarem, Specyfikacjami
Technicznymi i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.2 Woda

Mozna stosowal kaidg wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3 Zaprawy- podktady i wylewki

Wymagane dane techniczne dia gotowych podkiadow:

-spetnione wymagania PE-EN 13813

-produkt musi posiadac atest PZH i aprobate techniczng ITB

-wytrzymatosé na zginanie >5 Mpa

-wytrzymatosé na sciskanie > 20 Mpa

Wymagane dane techniczne dla gotowych wylewek:

-spetnione wymagania PE-EN 13813

-produkt musi posiadac atest PZH i aprobate techniczng ITB

-wytrzymatosc na zginanie >7 Mpa

-wytrzymatosc na sciskanie > 25 Mpa

2.4 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13139:2004 a w szczegdlnosci:

-nie zawieraé domieszek organicznych

-miec¢ frakcje rdznych wymiarow

2.5 lzolacje przeciwwilgociowe

Wszystkie materialy muszg by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, Specyfikacjami Technicznymi i
obowigzujgcymi normami oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Przewidziano zastosowanie izolacji przeciwwilgociowej z folii ptynnej. Naleizy stosowaé folie ptynne pod
plytki ogdlnie dostepne w handlu posiadajgce wszystkie wymagane swiadectwa i deklaracje.

2.6 Zaprawy samopoziomujace

Wyroby muszg by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajace oceng higieniczng Panstwowego Inspektora
Higieny.

Baza: mieszanka cementow z wypeiniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestosc nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Temperatura stosowania: od 5do 10 C

Wytrzymatosc na sciskanie (wg PN-EN 13813} : C30

Wytrzymatosé na zginanie {(wg PN-EN 13813) : F7

Skurcz: {wg PN-EN 13813} 0,3 mm/m

Scieralnosé {wg PN-EN 13813) : A12

Konsystencja {wg PN-EN 13813): 145

Il



Szczegolowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rebat

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania Ogolne"
pkt 3.

3.2 Sprzet

Prace mozna wykonal przy uzyciu dowolnego sprzetu przy czym Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét,
zardwno w miejscu tych robdt jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportuy,
zatadunku i wyladunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce inny niz przewidziany w Przedmiarze musi
uzyskac akceptacje inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogodinej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania
Ogdlne" pkt 4.

4.2 Transport

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzgdzen nalely stosowac sprawne technicznie Srodki
transportu. Powinny one zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wplyna
niekorzystnie na jakosd robdt i wlasciwosc przewozanych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetniaé¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem formalnym i rzeczowym,

Wykonawca bedzie usuwac na bieigco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdine zasady wykonania robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania Ogolne" Pkt 5.
Szczegotowe rozwigzania techniczne dotyczace wykonania podtdg i posadzek okresla Projekt Budowlany
oraz dokumentacja kosztorysowa.

5.2. Podktady cementowe i betonowe

Podktad cementowy powinien by¢ wykonywany zgodnie z przedmiarem robét, ktdry powinien okreslac
wymagang wytrzymatoéé i grubodé podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podklad cementowy
powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej, przeciwdiwigkowej lub
jako podkiad zwigzany z podiozem.

Grubos$¢ podidadu cementowego powinna by¢ uzaleiniona od rodzaju konstrukcji podtogi oraz stopnia
scistiwosci warstwy izolacji ciepinej lub przeciwdiwigkowe].

Podioze, na ktérym wykonuje sie podktad (np. w postaci warstwy wyréwnawczej} powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczer oraz nasycone wodg. Podklad cementowy powinien by oddzielony od pionowych
statych elementdw budynku paskiem papy albo paskiem izolacji.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

- w migjscu przebiegu dylatacji konstrukgji budynku,

- oddzielajgce fragmenty powierzchni o roznigcych sig wymiarach.

Zaprawe cementowa lub mieszanke betonowa naleiy ukfadad niezwlocznie po przygotowaniu miedzy
tistwami kierunkowymi © wysokosci réwnej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego |lub
mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem powierzchni.

Podklad powinien mieé powierzchnie rowng, stanowigcg plaszczyzne pozioma lub pochylong, zgodnie 2
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowy tawg przyktadana w dowolnym
miejscu nie powinna wykazywad przeswitow wiekszych niz 5 mm.

Odchylenie powierzchni podkladu od pfaszczyzny nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na calej
diugosci lub szerckosci pomieszczenia.

W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie na
gleboko$é 1/3 — 1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczac 6 m, a w
korytarzach 2-2,5 krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym.
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5.3. Zastosowanie gotowych posadzek cementowych

Zaprawa do wykonywania podkiadu podtogowego na bazie cementu do stosowania wewnatrz obiektow
budowlanych.

Przygotowanie podioza:

Podtoze powinno by¢ czyste, nosne, wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc {pyly, bitumy,
oleje).

Oczyszezone, odkurzone podioze nalezy zwilzy¢ woda, a w przypadku stabego i silnie chtongcego podtoia
zagruntowad emulsjg gruntujaca.

Wykonanie:

Zawarto$c opakowania wsypac do zimnej wody w proporcji 0,10 do 0,12 litra wody na 1 kg suchego proszku
i dokfadnie wymieszaé za pomoca mieszadfa kubetkowego lub w hetoniarce. Zaprawe nanosi¢ na
przygotowane podioie tak jak tradycyjne jastrychy cementowe. Szerokosé uktadanege pola ok. 2m.
Wyrédwnaé zaprawe za pomocy fat przesuwanych po wczesniej przygotowanych prowadnicach
oddzielajacych pola. Powierzehnie zatrzeé na gladko. Zaprawe nalezy zuiy¢ w ciggu 2 godzin. W przypadku
gestnienia w tym czasie, nalezy ja ponownie wymiesza¢ dolewajgc wody. W czasie wigzania chroni€ przed
zbyt szybkim wysychaniem. Po wstepnym zwigzaniu wykonaé dylatacje oraz pielegnowac jak tradycyjny
beton.

Przechowywanie:

Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania do
12 miesiecy.

5.4. Zastosowanie gotowych samopoziomujacych zapraw cementowych

Stosowane do recznego wylewania podktaddw i podtozy pod piytki ceramiczne, kamienne, wykladziny
elastyczne, parkiety i mozaiki ceramiczne.

Wiasciwosci:

Suchg mieszanke cementowg mozna stosowal w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubosé jednej
warstwy nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejne] warstwy powierzchnig naleiy zagruntowat
emulsjg gruntujaca.

Przygotowanie podioza:

Podtoie powinno by¢ czyste i wolne od zatluszczed. Wytrzymatosé podioza na rozciaganie powinna byé
wicksza niz 1,5 Mpa. Przed przystapieniem do wylewania podtoie nalezy zagruntowaé emulsjg gruntujaca,
ktéra utatwia rozptywanie masy i powoduje wyréwnanie chfonnosci podioia. .Wylewke nalezy oddylatowaé
od $cian, a istniejace w podiciu dylatacje nalezy zaznaczy¢ na écianach i po zwigzaniu wylewke w tych
miejscach nacigd.

Wykonanie:

Zawartoié opakowania wsypac do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcja producenta.
Skladniki intensywnie miesza¢ do momentu

uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut zaprawe dokladnie wymieszaé. Na
przygotowane podfoze wylac plynng zaprawe i rozgarnaé po powierzchni podtoza paca stalowgq jub latg oraz
chroni¢ przed zbytnim wysychaniem.

Przechowywat¢ naleiy w pomieszczeniach suchych , w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania
do 12 miesiecy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania
Ogdlne" pkt 6.

Dostarczane na piac budowy materialy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustalié¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

6.2. Wymagana jako$¢ materiatow powinna byt potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakoéci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu Jub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.3. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie naledy stosowac réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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6.4. Naleiy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogélnych wykonania robot .
Sprawdzi¢ prawidiowos¢ wykonania wszystkich elementéw zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz
Dokumentacjg Techniczna.
7. 0BMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady ocbmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogélne" pkt 7.
7.2. Jednostka cbmiarowa
Jednostka obmiarows dla wszystkich warstw posadzki izolacji sg jednostki podane w przedmiarze robot.
liosé robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej i przedmiaru robdt z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inwestora i sprawdzonych w naturze,
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru prac podano w ogdinej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogdine” pkt 8.
1. Odbiory izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ przeprowadzone w nastepujgcych fazach robét :
- po przygotowaniu podioza lub podkitadu pod izolacje
- po wykonaniu kazdej warstwy izolagji
Odbiér powinien obejmowac :
- sprawdzenie jakosci materialow,
- sprawdzenie wytrzymatoéci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podfoza lub podkiadu,
- sprawdzenie ewentualnych spadkéw podioza lub podkiadu
- sprawdzenie ciagiosci warstwy izolacyjne] i doktadnosci jej potoienia,
- sprawdzenie uszczelnienia izolacii.
2. Odbiér podktadu powinien by przeprowadzone w nastepujgcych fazach robét :
- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
- po catkowitym stwardnieniu podkiadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na prébach kont
rolnych
Odbiér powinien obejmowaé:
- sprawdzenie jakosci materiatow,
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jeieli jest ona
wymagana,
- sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego gruboéci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania naleiy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z dokfadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie réwnoéci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowe;j
taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy fata i podkiadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do
1mm,
- sprawdzenie odchylen od plaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomaocy
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia naleiy mierzy¢ z doktadnoscia do 1Imm,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.
3. Odbidr koncowy robét posadzkowych polega na :
- sprawdzeniu z godnosci robét z Przedmiarem
- sprawdzeniu jakosci uzytych materiatow
- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podkiadu i warstw izolacyjnych
- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania posadzki obejmujacego :
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki,
- sprawdzenie grubedci posadzki monolitycznej,
- sprawdzenie wytrzymatosci posadzki monolitycznej,
- sprawdzenie wykotniczenia posadzki | prawidtowosci zamocowania listew podtogowych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI: Zgodnie z umowg
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe]. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
2. PN-EN 13318: 2002 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
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3, PN-EN 13813: 2003 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty- Wtasciwosci i
wymagania

4. BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe pelne i samogasngce.
5.PN-86/B-01300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.

6.PN-88/B-06250 Beton zwykty.

7.PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci.

8.PN-88/6731-08 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuila wielkopiecowego.
9.BN-88/6731-08 Cement. Transport | przechowywanie.

SZ2CZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE

SST B 03.00.00
POSADZKI Z PEYTEK CERAMICZNYCH
45432100-5
1. WSTEP
1.1. Przedmiot S5T.

Przedmictem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbiory
posadzek z piytek ceramicznych.

1.2. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie pokrycia podiog plytkami ceramicznymi .

1.3. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej $5T sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ogéinej specyfikacji technicznej OST , Wymagania Ogoélne".

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania

Ogblne wymagania dotyczgce robot podano w ogdinej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania Ogolne”

2. MATERiALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ogdlnej specyfikacji
technicznej OST ,, Wymagania Ogolne”, pkt 2.

2.2 .Kompozycje klejace

Kompozycje klejace musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

2.3 Plytki ceramiczne.

Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN
177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym oraz winny by¢
chemoodporne w pracowni chemicznych .

2.4. Zaprawy do spoinowania

Musza odpowiada¢ wymaganiom cdpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kaida partia materiatu
powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajace] zgodnosc<
wiadciwoséci technicznych 2z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych oraz winny byé
chemoodporne w pracowni chemicznych .

Materiat dostarczony bez tych dokumentow nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ogdlnej specyfikacji technicznej OST , Wymagania

Ogéine”, pkt 3.

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni podloza,

- szpachie i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
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- narzedzia lub urzadzenia do ciecia plytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczna oraz pojemniki do

przygotowywania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny | wykiadziny.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania
Ogdlne", pkt 4

Materialy | elementy mogg by¢ przewoione dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu

materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci i rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do rohét powinny by¢ zakoriczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

- roboty instalacyjne, instalacje elektryczne bez montazu osprzgtuy,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione | wykonczone tynkiem jub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna byc niisza niz +5 °C w ciggu calej doby.

5.2. Wykonanie wyk!adziny z plytek ceramicznych

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nale?y posegregowac wedlug wymiardw, gatunkow i odcieni oraz
wyznaczyc linie, od ktore} uktadane beda plytki.

Nastepnie przygotowuje sie kompozycie klejgca zgodnie z instrukeja producenta. Nalezy rozprowadzic jg po
podtoiu paca zabkowana, ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna by ¢ natoiona
rdwnomiernie i pokrywaé cala powierzchnig podioza. Powierzchnia z natoong warstwa kompozycji klejacej
powinna pozwoli¢ na wykonanie posadzek w ciggu 10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uklada sie od wyznaczonej linii. Naktadajac piytke, nalely jg
lekko przesunad po podiozu (ok. 1-2 ¢m), ustawi¢ w Zadanej pozycji i docisnac tak, aby warstwa kleju pod
piytka miata grubosc 6-8 mm.

Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejgcej.

W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci spoiny naleizy stosowac
wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu posadzki nalezy usunaé nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy
plytkami.

Zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy plytkach o diugosci boku:

- do 100 mm okoto 2 mm,

- od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Po zwigzaniu kleju naleiy usungé wkiadki dystansowe i wypelnié spoiny zaprawg do fugowania na menisk
wkiesty. W wykiadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne
wypetni¢ masa dylatacyjng lub zastosowaé specjaine wkiadki. Masa dylatacyjna i wkiadki dylatacyjne
powinny miec aktualng aprobate techniczna.

5.3. Kontrola wykonania wykladziny

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowacé:

- stan podioiy na podstawie protokotdw badar miedzy operacyjnych,

- jako$é materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedioZonych przez
dostawcow,

- prawidtowos¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:

- przyczepnosc, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gluchego odglosu,
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- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2 m {odchylenie to nie powinno by¢ wigksze niz 3
mm na catej diugosci faty),

- prawidlowoéci przebiegu | wypetnienia spoin tatg z doktadnoscia do | mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktdra nie powinna przekraczac grubosci okreslone] przez
producenta,

5.4. Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych

Konserwacja posadzek ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich wodga z detergentami {ub innymi
$rodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do fugowania.

6. KONTRLOA JAKOSCI

Kryteria oceny jakosci i odbioru.

* sprawdzenie odbloréw miedzyoperacyjnych podioia i materiatow,

* sprawdzenie dokiadnodci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m2 wykonanej posadzki. llosc robdt okreéla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamobwieniem, ktorego
przedmiot okredlajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takie
dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych.
Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jeieli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny, okladzina iub wykiadzina nie powinna zostac przyjeta.

W takim przypadku natezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan;

- jezeli to mozliwe, poprawif posadzke i przedstawic ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uiytkownika i posadzki oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode — obnizy¢ wartosé wykonanych robot,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wylej rozwigzania — usuna€ posadzke i wykonac jq ponownie.
Protokét odbioru gotowych posadzek powinien zawierac:

- ocene wynikow badart,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem moiliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek lub wyktadzin z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawy piatnosci okredlono w SIWZ

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1.PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicje i wymagania techniczne.

2.PN-IS0O 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

3.PN-EN 87:1994 Piytki i piyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

4.PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceram. prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E > 10%. Grupa B H.

5. PN-EN 176:1996 Plytki ceram. prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej £ <3%. Grupa B I

6. PN-EN 177:1997 Ptytki ceram, prasowane na sucho o nasigkliwodci wodnej 3% < E < 6%. Grupa B Ha.

7. PN-EN 178:1998 Ptytki ceram. prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E » 10%. Grupa B Il b.
8.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZINE
S5T B 04.00.00
KONSTRUKCIE Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH
45421141-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot 5T.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaci technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zwigzanych z wykonaniem zabuddw z plyt gipsowo —kartonowych.

1.2. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktaorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie Scianek i zabuddw wewngtrznych.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Roboty budowlane przy wykonywaniu $cianek dziatowych z piyt gipsowo —kartonowych nalezy rozumiec
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem scianek i zabuddw zgodnie z ustaleniami z
Zamawiajacym.

1.4, Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z przedmiarem, ST i
poleceniami Inzyniera.

Przy wykonywaniu scianek z plyt gipsowo —kartonowych naleiy przestrzegac zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 , Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

2. MATERIALY

2.1. Weda zarobowa

Do przygotowania zapraw stosowal mozna kazdy wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszeze organicine, oleje i
mut.

2.2. Wyroby oktadzinowe - plyta gipsowo —kartonowa

-naleiy stosowad plyty ogélnodostepne w handiu

2.3. Masy szpachlowe i kieje gipsowe

- nalezy stosowal gotowe masy szpachlowe i gipsy klejowe ogdlnodostgpne w handlu i posiadajace
odpowiednie atesty i aprobaty techniczne

2.4. Akcesoria

Przy wykonywaniu $cian z piyt gipsowo kartonowych uzywaé jedynie specjalistycznych

akcesoridow:

- taSma perforowana, tasma samoprzylepna - siateczkowa, tasma naroina z wktadkg naroing

-paroznik perforowany 25x25 mm, potnaroznik aluminiowy 13x23x5, naroznik metalowy siateczkowy,
naroinik perforowany z PCV do formowania tukow

- blachowkrety do btach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm,
blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujgce piyty

- profil ,,U”, profil ,C”, profil ,U” naciety, profil kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal

stabilizujacy profili ,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtowny CD, profil sufitowy przyécienny UD, profil
giety, tacznik krzyzowy, tacznik wzdtuiny, tacznik poprzeczny jednostkowy, facznik poprzeczny dwustronny,
wieszak gérny noniusza, wieszak gorny do przediuiacza, element bezposredniego mocowania promila
listwy drewnianej, element bezposredni.

- element profilu CD uniwersalny ptaski

2.5. Izolacja z welny mineralnej

- wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjpych — wetna mineralna gr. wg przedmiare robdt powinna byé
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie 0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem
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- wymagania dotyczace uzytej weiny mineralne] w postaci ptyt, filcéw i mat: - wilgotnos¢ wetny max. 2%
suchej masy, plyty powinny mie¢ na cafej powierzchni jednakowg twardosé
oraz $cigliwosé
3. SPRZET
Roboty moina wykonad przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT.
Odbidr materialéw na budowie:
- piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukiadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza plyta od dotu spetnia rolg opakowania stosu. Kaidy ze stosOw jest spiety tasmg dla usztywnienia,
w miejscach usytuowania podktadek.
- pakiety naleiy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkiadzie,
- wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietdw o jednakowej diugosci, nakiadanych jeden na drugi,
- materialy na budowe nalezy dostarczaé fgcznie ze $wiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokotami edbioru technicznego
- dostarczone na miejsce budowy materiaty naleiy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta. W razie stwierdzenia wad lub wystapienia watpliwosci, co do
jakosci materiatow naleiy przed ich wbudowaniem poddaé je badaniom okresionym przez Iniyniera
(inspektora nadzoru)
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy | elementy konstrukeji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT.,
Przed przystagpieniem do wykonania zabuddw z plyt gipsowo —kartonowych powinny byc
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowanie przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.
Przed przystapieniem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu.
Oktadziny z ptyt nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, e w ciagu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosé wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny byc suche i dobrze przewietrzone.
5.1. Wymagania ogdlne przy wykonywaniu scianek dziatowych z ptyt gipsowo —kartonowych:
Wyszczegdlnienie robot:
a) Wytrasowanie miejsc montazowych
b} Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych ,U” do stropdw i podtdg za pomocy kotkdw
rozporowych wbijanych
¢) Zamocowanie stupkow z ksztattownikdw stalowych ,,C” do listew poziomych
d} Przymocowanie ptyt do rusztu za pomocy blachowkretow
e} Ulozenie ptyt z wetny mineralnej
f)Przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego
g) Szpachlowanie potaczen ptyt i stykow ze $cianami i stropem
h) Zabezpieczenie spoin tasma (warstwa wierzchniaj
iYSzpachlowanie i cyklinowanie wykariczajgce

Konstrukcje wykonaé z profili U i C o parametrach wg przedmiaru robot z okladzing z ptyt o gr.
podanych w przedmiarze robdt | wypetnieniem welna mineralna. Przed postawieniem konstrukcji éciany,
na jej obwodzie roztozy¢ tasmy izolacyjne z welny mineralnej lub pianki poliuretanowe;j.

W konstrukcji zamocowaé profile towarzyszace otworom drzwiowym. Montaz écian wykonad
zgodnie z instrukcja producenta systemu.
W zaleznosci od sposobu faczenia ptyt miejsca szpachlowane wygladzic¢ | wyszlifowaé, z miejsc klejonych
zerwac nadmiar kleju.
5.2. Spoinowanie
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Ptyty moga by¢ uktadane $cidle obok siebie tj. bez spoiny albo ze spoing ptaskg lub wkiegstg. Spoiny plaskie o
szerokosci 6+15 mm stosowac w tych przypadkach, gdy na plytach suchego tynku przewidziane jest
naklejenie tapety lub majg one nasladowal zwykly tynk. Spoiny wkieste o szerckosci 8+10 mm nalezy
stosowaé w przypadku okladziny boniowanej tj. z zaakcentowanym podziatem. Réznica pomiedzy wieksza
niz 2 mm.

Wolng przestrzert pomiedzy krawedziami plyt nalezy oczy$ci€ i zwiliyé, a nastepnie wypetni¢ gestym
zaczynern gipsowym z dodatkiem opdZniacza dopuszczonego do stosowania w budownictwie przez ITB do
spoin gipsowych lub bezposrednio zaczynem gipsowym przeznaczonym do spoinowania piyt gipsowo-
kartonowych z wypelnieniem szczelin warstwg tasmy do spoinowania. Spoing ptaska nalezy po
stwardnieniu wyrownac rzadkim zaczynem gipsowym do lica ptyt gipsowych. Zamiast czynu gipsowego
moze byc do spoinowania uzyty gips szpachlowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1, Materiaty okladzinowe

Przy odbiorze ptyt naleiy przeprowadzi¢ na budowie w szczegolnosci

powinna by¢ oceniana:

— odpornosci na uderzenia,

- rownosc powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie {czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt {zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosc¢ i nasigkliwosc,

— sprawdzenie zgodnosci z zamowieniem | wymaganiami stawianymi w dokumentacji

technicznej,

~— doratnych ogledzin, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu piyty,

— liczby szczerb i peknieg,

— phcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecie plyt.

6.2. Kleje

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje
w sposdéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorédw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Szpachle gipsowe

Ogolnodostepne na rynku krajowym przeznaczone do szpachlowanie podiozy gipsowych i tynkow.

7. OBMIAR ROBOT

W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowe;j

wielkosci obmiarowe okredla sie na podstawie pomiardéw w naturze.

Jednostky obmiarowy sg jednostki z przedmiaru robét.

Powierzchnie pilastréw, stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym,

llosé robaot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Iniyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Wykonawca winien zgiosié Inwestorowi do odbioru roboty ulegajace zakryciu lub zanikajacych. Odbior
robdt ulegajacych zakryciu fub zanikajgcych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

9, PODSTAWA PLATNOSCI okreélone zostaty w SIWZ

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-1SO 6707-1:1594 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdine

2.PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne

3.PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

4.PN-92/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach ze them stozkowym

5.BN-86/6743-02 Piyty gipsowo-kartonowe
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST B 05.00.00
ROBOTY TYNKARSKIE
45324000-4
1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdw .

1.2. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnodci umoiliwiajace i majgce na celu
wykonanie tynkdw wewnetrznych. zgodnie z przedmiarem robét .

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
zamieszczonymi w ST-0 , Wymagania ogélne” oraz odpowiednimi normami.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacjg
projektowq, ST i poleceniami inspektora Nadzoru,

2. MATERIALY.

QOgodlne wymagania dotyczace materiafdow podano w ST-0, Wymagania ogdine” pkt 2.

2.1. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kaida wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki {ub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek,

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawierac domieszek organicznych,

- mief frakcje roéznych wymiardw, a mianowicie: piasek

drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalely stosowal piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
srednioziarnisty

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1, Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

2.3.2. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

2.3.3. Zaprawe nalely przygotowal w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4, Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 251 35.

2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalely stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna
mase, bez grudek niegaszonego wapna | zanieczyszczen obcych, Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

Roboty mozna wykonad przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora Nadzoru,
4, TRANSPORT

Materialy | elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow,

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

5.2. Przygotowanie podloia

Podioze z elementéw ceramicznych .

1. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10—15 mm od lica muru.
leieli mur jest wykonany na spoiny peine, naleiy je wyskrobaé na glebokosé jak wyiej lub zastosowal
specjalne érodki zapewniajace nalezyta przyczepnosd tynku do podioia.

2. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze naley oczyécié z kurzu szczotkami oraz usunac plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych moizna usuna€ przez zmycie 10-procentowym roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchnie muru nalezy zwilzy¢,
wodg.

PodtoZe betonowe

1. Podioze betonowe pod tynk powinno byc réwne, lecz szorstkie.

2. Gtadkie podioze betonowe nalezy nacig¢ diutami recznymi lub pneumatycznymi, a nastgpnie
oczyscid je z pytu i kurzu.

3. Podtoze stare zaleca sie nacigé w sposob podany w p. 2 nawet w przypadku stosowania desek
niestruganych.

4. Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylgce i pozbawione $ladow smarow.
Powierzchnie nalezy oczysci¢ piaskownicy. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczatna jest fuszczaca sie
zendra na powierzchni prefabrykatow.

5. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawiizany woda.

5.3. Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat. lll
1. Tynk dwuwarstwowy powinien byé wykonywany z obrzutki i, narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od
rodzaju podioza. Narzut powinien byé wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. 1) lub na gladko (kat.
).
2. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ niisza niz na obrzutke.
3. Obrzutke na podlozach ceramicznych, kamiennych, z betondéw kruszynowych lub z betonéw
komdrkowych nalezy wykonywac z zaprawy cementowej | : | o konsystendji odpowiadajgcej 10~12 ¢cm
zaglebienia stozka pomiarowego. Grubosé obrzutki powinna wynosi¢ 3—4 mm. Na podtoiu z gestej siatki
naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciskaé na drugg strone siatki.
4, Narzut wierzchni powinien byé nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrdwnywania nalezy warstwe narzutu dociskac pacg przesuwang stale w jednym kierunku.
Na narzut powinny byé stosowane nastepujgce zaprawy:

-wapienne

- z wapna lasowanego, o odpowiednim stosunku wapna : piasku, t]. I: 4, 1:3 lub | : 2, albo wapna

hydratyzowanego -1:3,

- gipsowo-wapienne; przy tynkowaniu $cian dodatek gipsu. powinien wynosi¢ do 10%, przy tynkowaniu
stropow — do 30% w stosunku do objetosci wapna,

- cementowo-wapienne; do tynkdw nie narazonych na zawilgocenie I: 2 : 10, do tynkéw zewnetrznych |:
1,5 :5, do tynkdw narazonych na zawilgocenie |: 0,3 14,
- cementowe; do tynkow nie narazonych na zawilgocenie | : 4, do tynkdw narazonych na zawilgocenie

1.3,
Zaprawa powinna miec konsystencje odpowiadajgcg 7—10 om, a przy podioiu z nienasigkliwego kamienia
famanego 4—7 c¢m zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut moina wykonywac bez pasow lub listew,,
$ciggajgc go pacy, a nastepnie zacierajgc packy, drewniang. Gruboéé narzutu powinna wynosi¢ 8—15 mm.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zaprawy.
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleiy kontrolowac jej marke i konsystencjg
w sposdb podany w obowigzujacej normie.
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Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byc¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Gotowe zaprawy tynku renowacyjnego podkiadowego i nawierzchniowego

Gotowe zaprawy muszg odpowiadad wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda
partia materiatlu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosdi,
stwierdzajacej zgodnoi¢ wihaéciwoici technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach
technicznych.

Materiat dostarczony bez tych dokumentdw nie moze by¢ stosowany.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2 /mb w przypadku pasow o ckreslonej szerokoscif wykonanegoe tynku.
llodé robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbioér podloia.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze
powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr poditoza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, naleiy podtoze oczysci¢ i zmyé wods.

8.2. Odbiér tynkdw.

Ogdlne zasady odbioru prac podano w ogdlnej specyfikacji techniczne ST-0 "Wymagania Ogéine" pkt 8.
Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego

promienia nie powinny by¢ wieksze nii:

- dla tynkow kategorii i lll — 7 mm,

- dla tynkow kategorii IVi IV f — 5 mm.

Widoczne miejscowe nieréwnosci tynkow:

- dopuszczalne o szerokosci i gtebokosci | mm i dtugodci do 50 mm w liczbie 3 nierownosci na 10 m2 tynku.
Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym natezeniu,
bez smug i plam. wymagania te nie dotyczg tynkow surowych rapowanych, wyrdwnanych kielnia, sciggach
pacg i pedzlowanych.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych ¢zastek wapna
(czesto gliny) s3 niedopuszczalne

Dia wszystkich odmian tynkdw sa niedopuszczalne nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajgcych z
podioza, plesniitp.

- Trwate Slady zaciekdw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoia.

Minimalna przyczepnosé tynku do podtozia cegly pustakow lub blokéw betonowych powinna wynosic:

- dla tynkow wapiennych — 0,01 MPa,

- dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych— 0,025 MPa,

- dla tynkow gipsowych — 0,04 Mpa,

- dla tynkdw cementowych — 0,05 MPa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI warunki platnosci okreslono w SIWZ

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

2. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

3. PN-B-10106:1997 Tynki | zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

4. PN-B-10106:1997/A71:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl)

5. PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowliane. Suche mieszanki tynkarskie

6. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw - Czes$¢ 12: Okreslenie

przyczepnosci do podfoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

7. PN-EN 13658-1:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania | metody badan. Czes¢ 1:
Tynkowanie wewngtrz pomieszczen
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8. PN-EN 13658-2:2005 Listwy metalowe | obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czesc 2:
Tynkowanie zewnegtrzne

G, PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czesé 1: Zaprawa tynkarska.

10. PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaroéw w budownictwie. Postanowienia ogélne

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE

$5T B 06.00.00
GLADZIE GIPSOWE
45324000-4
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST. Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru gladzi
gipsowych .

1.2. Zakres robodt objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoici umotiliwiajgce i majace na celu
wykonanie gtadzi gipsowych zgodnie z przedmiarem robét .

Niniejszg ST objety jest nastepujacy zakres robot:

- kfadzenie jednej warstwy gladzi gipsowej na scianach i sufitach

- sprzgtanie

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podstawowe podane w niniejszej 5T s3 zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
zamieszczonymi w ST-0 , Wymagania ogdlne" oraz odpowiednimi normami.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania

2. MATERIALY.

Ogdine wymagania dotyczace materialéw podano w ST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1. Woda.

Do przygotowania masy stosowal moina kaida wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uiycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tiuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2, Gips budowlany szpachlowy.

Naleiy stosowac gotowe mieszanki ogélnodostepne w handlu.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg posiadal $wiadectwa jakosci producenta i uzyskad
akceptacje Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

3.1 Wymagania Ogdlne

Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu podano w $T-0 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

Roboty moina wykonad przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
3.2 Sprzet do wykonywania robét

Roboty moizna wykonac przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uiywania
takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdow i wykonywanych robét
oraz beda przyjazne dia srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowad nastepujacym sprzetem:

— pace, kielnie, mfotki murarskie itp.

— papier scierny o réznej gradacji lub odpowiednie cykliny do szlifowania giadzi gipsowe;j

- poziomice, przymiary metrowe.

—drabiny.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania Ogdlne

Qgdéine wymagania dotyczgce transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania
Ogolne”, pkt 4
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4.2 Transport

Do transportu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Przy zatadunku i wytadunku
oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw obowiazujacych w transporcie
drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkdw transportowych, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ i wiasciwosé przewoionych materiatow i sprzetdw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania dot. wykonania robdt pedano w OST ,,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét

W zwigzku z tym, Ze prace beda wykonywane w czynnym budynku Wykonawca zapewni: elastyczng
organizacje robodt, zgodng ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, sukcesywne sprzatanie korytarza przy
pomieszczeniach objetych pracami, tak aby umoiliwi¢ korzystanie z niego bez zakiéced. Przed
przystapieniem i podczas prowadzenia robdt naleizy zabezpieczyé wszystkie powierzchnie i elementy
wyposazenia przed zabrudzeniem i uszkodzeniem,

Po robotach zwigzanych z kladzeniem gtadzi, naleiy wszystkie pomieszczenia doprowadzi¢ do stanu
pozwalajgcego na ich uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem (w tym m. in. Mycie okien, posadzek,
zabrudzonych powierzchni, drzwi, poreczy itp.).

5.1 Przygotowanie podtoia

Glad? gipsowg mozna wykonywac tylko wewnatrz pomieszczen, gdy sciana jest réwna i nienarazona
na dziatanie wilgoci. Gladzie moina stosowaé na podtozach mineralnych takich, jak tynki cementowe,
cementowo-wapienne, gipsowe, sciany betonowe i $ciany z GK Przed przystapieniem do jakichkolwiek
dziatan naleiy oceni¢ jakos¢ podtoza (jego rownosé, nosnosé i czystosé) | odpowiednio je przygotowac,
Pierwszym etapem przygotowania podioZa jest oczyszczenie go z elementdw mogacych ostabic
przyczepnosé gladzi, zwlaszeza z kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku badZ powiok
malarskich. Dla utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna sciane przed skrobaniem
zmoczy€ czystg wodg lub wodg zmieszang z mydiem malarskim Wszystkie pekniecia i rysy nalezy poszerzyc,
aby mdc je péiniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac ostrym
narzedziem np. diutkiem, $rubokretem, a nawet krawedzig szpachelki. Do zeskrobanta starych powtok farb
mozemy uzyé szpachelki lub szezotki drucianej. Co jednak zrobié, gdy na scianie pozostaje warstwa nie do
usuniecia, ktdra nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci? Wtedy nalezy zastosowaé $rodki
chemiczne, tugujgce stare powloki np. z farb olejnych fub uiy¢ specjalnych gruntéw zwiekszajacych
przyczepnosé, np. podkiadu tynkarskiego. Szczegdlng uwage nalezy zwrocic na przygotowanie sufitu.
Stanowt on powierzchnie, na ktérej najtrudniej wykonaé gladi gipsowa. Na suficie zbierajg sig pyly i kurz,
powstate podczas uytkowania pomieszczenia. Dlatego tez przed gruntowaniem nalely oczysci¢ z tego
typu zabrudzen zardéwno jego powierzchnie, jak | powierzchnig Scian.

5.2 Gruntowanie podioia

Kolejnym | zarazem ostatnim etapem przygotowania podfoza jest gruntowanie emulsjg gruntujaca. Jej
zadaniem jest zmniejszenie | wyréwnanie chlonnosci podtoia oraz poprawienie przyczepnosci wykonanej
gtadzi gipsowej. Emulsja gruntujaca dzieki duzej zdolnodci penetracji, wnika w strukture podioza | wzmacnia
je.

5.3 Przygotowanie masy

Mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie materiatu do naczynia z odmierzong

ilodcig wody. Proporcje mieszanki podane sa na kaidym opakowaniu i réinig sie w zaleinosci od rodzaju
zastosowanej masy. Po wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczysci¢, gdyz pozostawione w nim resztki
zwigzanego gipsu skracajq czas wigzania nastepnej partii. Masg mieszamy, aiz do uzyskania jednorodnej
mieszaniny bez grudek. Mozna to robié recznie, ale najlepiej uiy¢ wiertarki zaopatrzonej w mieszadio do
gipsu. Konsystencja masy przygotowywanej do napraw powinna by¢ nieco gestsza niz do wykonywania
gladzi. Szpachldwka nadaje sie do uzycia po powtérnym wymieszaniu (po odczekaniu 5 minut) | zachowuje
swoje whadciwosci przez ok. 1,5 godziny.
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5.4 Wzmacnianie naroiy

Przed przystgpieniem do wykonywania gladzi nalezy zajgc sig wszelkiego rodzaju narozami zewnetrznymi
(okien, drzwi, stupdw, scian itp.). Nawet jedli sg one réwne i nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio
wzmocnié, by nie ulegly uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu uiyjemy naroinikow
aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyna na dokladnosé | estetyke wykonania naroza. Wzdiuz catego
naroia okiennego, co kilkanascie centymetrow nanosimy topatkg placki masy szpachlowej. Powinny by
one na tyle duie, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do zalozonej pozycji), masa gipsowa
zostata wycisnieta przez oczka perforacii. Profil naroinikowy naleiy wtopi¢ w swieio naniesiong mase
szpachlowy i ustabilizowac w pozycji pionowej, az do wyschnigcia gipsu. Nalezy pamietaé, Ze czas otwartej
pracy masy szpachiowej (od momentu jej naloZenia do zakofczenia obrébki) jest ograniczony i wynosi
okoto 15 minut. Po uplywie tego czasu nie nalezy zmieniaé potozenia zatopionego w masie elementu. Po
zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety przez oczka nadmiar gipsu po catej dlugosci naroza. Péki
masa jeszcze nie jest zaschnieta, naleiy skontrolowaé poziomnicg dokladnosc¢ zastabilizowanego elementu.
Sprawdzeniu podlegaé powinna pionowos¢ naroinika oraz to, czy nie jest on zbyt wysunigty poza lico
Sciany.

5.5 Wykonywanie gtadzi na scianach

Kolejnosé prac przy wykonywaniu gladzi na écianie jest bardzo podobna jak przy sufitach.

Pierwszym etapem jest naniesienie na $ciany warstwy podktadowej. Czynimy to za pomoca diugiej pacy,
przesuwajac ja w kierunku od dotu do gory sciany. Przy duzych powierzchniach $ciane nalezy podzielic na
mniejsze pola technologiczne tak, aby mozna byto wykonywa¢ kolejne operacje bez przestojow.

Mase gipsowg rozprowadzamy na $cianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy,
Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku gdrze. Pace naleiy silnie dociskac do podioia, co porwoli
kontrolowaé réwnomierne rozlozenie szpachlowki na powierzchni i dostosowanie ilosci naktadanej masy do
stopnia nierdwnosci powierzchni.

Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpoczac od miejsc najbardziej odbiegajacych od plaszczyzny
zaktadanego lica $ciany, np. powierzchni przy montowanych naroiach. Naktadanie kolejnych partii gipsu
musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni.

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, moina zeskrobaé
ewentualne nieréwnosci, przygotowujgc w ten sposéb powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢
w przeciwnym kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podtoza.

5.6 Profilowanie naroiy

Do wykonywania naroZzy wewngtrznych uiywamy specjalnie wyprofifowanych szpachelek katowych.
Profilowanie narozy naleizy dokonywaé po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy szpachlowej.

5.7 Szlifowanie, odpylanie i gruntowanie gladzi

Kohcowy fazg wykonania gladzi gipsowe] jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po
catkowitym wyschnieciu gladzi. Ewentualne, pozostale jeszcze nierdwnosci usuwa sig papierem sciernym
/60-80/, lub paca z siatka do szlifowania /60-120/. GladZ moina réwniez szlifowaé mechanicznie, np.
szlifierkg z pochtaniaczem pylu.

Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania warto zaopatrzy€ sie w maske
przeciwpylows. Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca sie zaloienie okularéw ochronnych. Dobrym
sposobem na sprawdzenie réwnosci cate] éciany jest oéwietlenie jej w odpowiedni sposéb. Zrédio $wiatta
powinno byé ustawione bezposrednio przy Scianie i skierowane réwnolegle do jej powierzchni. Cienie
rzucane przez nieréwnosci doskonale uwidocznia miejsca do poprawek.

Po zakonczeniu szlifowania, gladi nalezy dokfadnie odpyii¢. Pozostawienie pytu na powierzchni
gladzi spowoduje ostabienie przyczepnodci kolejnej, nakfadanej warstwy np. farby. Odpylanie moina
przeprowadzié za pomocg szczotki z migkkim wiosiem badi odkurzacza z odpowiednig koricowkg i
pochfaniaczem pytu. Gruntowanie podioia przed potoZeniem nastepnej warstwy, np. malowaniem lub
tapetowaniern, naleiy przeprowadzi¢ wediug zaleceri producenta materiaty, ktérym planujemy wykoriczy¢
powierzchnie. Gruntowanie pod farby wodorozcieficzalne moizna wykonaé rozciericzong farbg lub gruntem
do podtozy gipsowych.
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Do malowania gladzi moina uzywad dowolnych farb. Aby moc korzystaé w peini z wiasciwosci
gipsu, ktéry jest materiatem bardzo przyjaznym mieszkaficom domu, zaleca sie do malowania stosowac
farby o duzej paroprzepuszczalnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2, Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru na bieigco, w
miare postepu robot, jakosci uzywanego przez Wykonawce sprzetu i jakosci wykonywanych Robdt zgodnie
z podpisang umowa i wymaganiami 5T.

W szczegélnosci obejmujg:

-kontrole prawidtowosci wykonania robét

-ocene estetyki wykonanych robot

-stanu powierzchni gladzi po szlifowaniu

Biezgca kontrola obejmuje wizuatne sprawdzenie wszystkich efementow procesu technologicznego.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni od plaszezyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byc
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows robét jest m2 wykonanej gladzi. Hoéé robét okredla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogélne dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Wymagania przy odbiorze

8.1 Warunki odbioru

Gladz powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koricowego po spefnieniu

nastepujacych warunkow:

-zakoniczono wszystkie naprawy i zaszpachlowafo wszystkie ubytki w Scianach

-obrobiono wszystkie naroia

-wyszlifowano recznie lub mechanicznie cata powierzchnig

8.2 Dokumenty odbioru

Przy odbiorze koficowym nale?y przedstawic nastepujace dokumenty:

- obmiary powykonawcze,

8.3 W ramach odbioru koricowego naleiy:

- sprawdzié zgodnosé wykonania gladzi z wymaganiami okresionymi w odpowiednich

punktach podpisanej umowy i PN, a2 w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie

koniecznosci wprowadzenia odstepstwa,

8.4 Protokét konicowy odbioru

Odbiér koricowy koriczy sie protokolarnym przejeciem gladzi do malowania lub

protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania scian i sufitu do malowania, wraz z

podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne zasady pfatnosci

Zasady ptatnosci robdt podano w SIWZ

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za m2 potozonej giadzi gipsowej, zgodnie z obmiarem robot, oceng jakosci uiytych materiatow oraz
jakodci wykonania robot.

Cena obejmuje:

-zakup i dostawa materiatéw,

-drobne naprawy scian

-ktadzenie gtadzi,

-szlifowanie giadzi
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-obrébka naroiy
-uporzadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1.PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie

2.PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatodciowych
3.PN-EN-197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci

4.PN-79/B-06711 Kruszywa mineraine, Piaski do zapraw budowlanych

5. PN-88/B-32250 Materiaty budowtane. Woda do betonéw i zapraw.

6. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte, Wymagania i badania przy odbiorze,

7. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

8. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST B 07.00.00
ROBOTY MALARSKIE
45442100-8
1. WSTEP
1.1. Przedmiot S5T.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wszelkich robot malarskich .

1.2. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, cbejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt matarskich obiektu.

1.3. Okreslenia podstawowe,

Okredlenia podane w niniejszej S5T sg zgodne z cbowigzujgcymi odpowiednimi normami, ustaleniami
zawartymi w OST ,Wymagania Ogdlne” oraz z ponizszymi znaczeniami.

Podloie malarskie - powierzchnia {np. tynku, betonu, drewna, piyt pil$niowych itp.) surowa, zagruntowana
lub wygtadzona {np. warstwg szpachiowki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Powlcka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoZona i rezprowadzona na podiozy,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanej.

Farba - piynna lub potptynna zawiesina atbo mieszanina silnie rozdrebnionych cial statych {np. pigmentu-
barwnika i réinych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. 2ywic, olejow, poliestrow), ktdry po pokryciu nim
powierzchni i wyschnieciu tworzy powloka transparentna.

Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklista powloke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje kolor okreslonym farbom
lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wadnej polimeru z dodatkiem sSrodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentdw [ obciginikdéw w spoiwie
iywicznym rozcieficzonym rozpuszczatnikami organicznymi (np. benzyng tgkows, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcienczaine woda — zawiesina pigmentéw i obciginikéw w
spoiwie Zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkia wodnego
itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci
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suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania
kompozycji.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych organicznych (np. dyspersji
wodnej 2ywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego ), pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.4. Ogoine wymagania dotyczace robot.

Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania Ogolne”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosdc z przedmiarem, 55T i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materialy do malowania wnetrz budynkéw

Do malowania wnetrz budynkéw moga by¢ stosowane:

« farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiadac wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

= farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktore powinny
odpowiadad wymaganiom PN-C-81901:2002,

« emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktdre
powinny odpowiadal wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach;

- tywicznych rozpuszczalnikowych innych niz ofejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postadi cieklej fub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskiadnikowe do razclenczania wodg, ktére powinny odpowiadad
wymaganiom aprobat technicznych,

+ lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane styrenowane, ktore powinny
odpowiadad wymaganiom normy PN-C-81800:1998.

* lakiery, ktére powinny odpowiadac normie PN-C-81802:2002

* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,

« srodki gruntujace, ktore powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2, Rozciericzalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny ocdpowiadaé
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Srodki gruntujace.

2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyinej nie podaje inaczej,

- na chfonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozciericzong woda w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powloki malarskiej,

2.3.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi pawierzchnie nalezy zagruntowac rozciericzonym
pokostem 1:1 {pokost: benzyna lakiernicza).

2.3.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podloia w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byc
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu, podano w ogéinej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania
Ogdlne", pkt 3.

Roboty moina wykonac przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatdw natryskowych.

4. TRANSPORT
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Farby pakowane nalezy transportowad zgodnie z PN-85/0-79252 | przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz

+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny hyc
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania moina dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moie spasé ponizej] +1°C. W czasie malowania
niedopuszczaine jest nawietrznie malowanych powierzehni cieptym powietrzem od przewoddw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitdw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych {z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtoiy

Podioze pod malowanie stanowi¢ moga:

* nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia,

* heton,

» tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,

* tynk pocieniony, minerainy i Zywiczny,

* drewno,

+ materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta piléniowa itp.},

¢ piyta gipsowo-kartonowa,

* piyta widknisto-mineraina {np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),

¢ elementy metalowe.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.

5.1.1. Mury ceglane { kamienne pod wzgledem dokladnodci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10020.-1968.

Spoiny muru powinny byé catkowicie wypetnione zaprawa rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny byé uzupetnione. Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z
zaschnietych grudek zaprawy wystajacych poza jej obrys oraz z kurzu, tluszczu i ewentualnych resztek
starej powtoki malarskiej.

5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu oraz
ttustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone
farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia fub miejsca rakowate betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowsa lub specjalnymi
mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

5.1.3, Tynki zwykie:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiedniy zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by pozbawiona zanieczyszczen {np. kurzu, rdzy, tluszczy,
wykwitdw solnych). Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone | umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywadé Sladéw starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej.

Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa, a elementy metalowe zabezpieczyc
antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Podioia z drewna, materiaiéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, mieé wilgotnosc nie
wigkszg niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdw zaciekdw iywicznych. Powierzchnia powinna byé
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odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, 2ywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentuaine
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachldéwka posiadajgca aprobate techniczna.

5.1.6. Podioia z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktorg wydanc aprobate techniczna.

5.1.7. Podioia z piyt widknisto - mineralnych powinny mieé wilgotnodé nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujace nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gidwki powinny byc zabezpieczone antykorozyjnie.
5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam tfuszczu.

5.2, Kontrola podiozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju naleiy wykonywaé w nastepujgcych
terminach:

* po otrzymaniu protokotu zich przyjecia - tynkdw,

» nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.

Kontrole podioiy nalezy przeprowadziCc po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:

* murdw ceglanych i kamiennych - zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, dokfadnos¢ wykonania
zgodnie z norma PN-B-10020:1968 wypetnienie spoin, naprawy i uzupetnienia, czystod¢ powierzchni,
wilgotnosé muru,

» podtozy betonowych - zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czystosé powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,

» tynkow zwyklych i pocienionych - zgodnosc¢ z projektem, réwnosé i wyglad powierzehni z wymaganiami
normy PN-B-10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupeinienia, zabezpieczenie elementow
metalowych, wilgotnosci,

« podiozy z drewna - wilgotnosé, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy |
uzupetnienia,

» plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystosc powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

* elementow metalowych - czystosé powierzchni,

Kontrole dokladnosci wykonania murdéw naleiy przeprowadzic metodami opisanymi w normie PN-B-
10020.-1968.

Réownosé powierzchni tynkow nalezy sprawdzic metodami opisanymi w normie PN-B-10100.-1970.

Wyglad powierzchni podiozy nalely oceni¢ wizualnie z odlegloéci okoto 1 m w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni {z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy ocenid przez przetarcie powierzchni
sucha, czysta reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnosé podioiy naleiy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzaddw.

W przypadkach watpliwych naleiy pobraé prébke podioia i okresdlic wilgotnos¢ metodsg suszarkowo-
wagows.

Wyniki kontroli podfozy naleiy odnotowad w formie protokdiu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podiozy

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci podlozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy okredli¢
zakres prac, rodzaje materiaiéw oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podioizy, a wyniki kontroli naleiy
odnotowal w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

5.4. Wykonanie robét malarskich

5.4.1. Warunki prowadzenia robot maiarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku),
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- w temperaturze poniZej +5 °C, z dodatkowym zastrzeieniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej O °C,

- w temperaturze powyziej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podioza nie hyla wyisza
niz 20 °C {np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie sSwieio
pomalowane {nie wyschnigte) nalezy ostoni¢.

Roboty malarskie moina rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podioizy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
widknisto-mineratne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy 1, a w
przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz podanaw p. 3.1.

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podiozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewnic cdpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych Zrodet ognia.

5.4.2. Kontrola materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny cdpowiadac normom wymienionym w p. 2.1, 2.2,
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyf deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobow z odpowiednig normg lub
aprobata techniczng,

- termin przydatnosci do uiycia podany na opakowaniu,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nale?y przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowic jednorodng w
kolorze i konsysiencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

a) w przypadku farb ciektych:

* skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

» grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych},

* kozuch,

= slady plesni,

» trwaty, nie dajgcy sie wymieszaé osad,

+ nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

* ohce wtracenia,

e zapach gnilny.

b} w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

e zhrylenie,

* obce wtracenie,

e zapach gnilny,

e Slady plesni.

5.5. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku moina rozpoczac, kiedy podioia speiniaja wymagania podane w p.
5.1. Podfoia powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zadanej jakosci
robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

e catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centrainego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatoienia urzadzed sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury osdwietleniowej (gniazdka, wytaczniki
itp.),

* wykonaniu podioiy pod wykladziny podtogowe,

= ytozeniu podiog drewnianych, tzw, biatych,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie,

Drugie malowanie moina wykona¢ po:
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* wykonaniu tzw. biatego montazu,

» yfozeniu posadzek (z wyjgtkiem wykladzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokofdw,

« oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajgca informacje wymienione
w p. 5.4.2. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu fub

zabrudzeniu, naleiy zabezpieczy¢ i ostonic.

5.6. Wymagania w stosunku do powtok malarskich

5.6.1. Wymagania w stosunku do powfok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywaine przy stosowaniu $rodkéw myjacych | dezynfekujacych,

odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢} jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem

producentai

projektem technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitdw podioia, plam, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoia oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatost powtoki odpowiadajacq rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie powinny
wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentow | wypetniaczy.

5.7.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczatnikowych spoiwach zywicznych

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkdw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie,

b} bez uszkodzen, smug, plam, przeswitdw i sladdw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, fuszczenia sie powloki
i odstawania od podtoza; dopuszcza sie natomiast chropowatosé powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury
podtoia,

c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podioia.

5.7.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych rozciericzanych woda.
Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczanych wodg powinny spelnia¢ wymagania
podane w p. 5.5.2,

5.7.4. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-agrganicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podioze, bez przeswitdw, plam i odpryskdw- nie powinny zaé Scieraé sie ani
obsypywaé przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

b) nie miec $ladéw pedzla,

c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

d) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkdw
modyfikujgcych),

e} nie mie¢ przykrego zapachu,

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odciert barwy powfoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowarn o powierzchni nie wiekszy niz 20 cm2,

b) chropowatosc powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢} odchylenia do 2 mm na ! m oraz do 3 mm na catej diugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powltokach jednowarstwowych.

5.7.5. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
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c) dobrze przylegac do podioza,
d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
e) by¢ cdporna na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze naleiy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania, nie wczesniej
jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne naleiy przeprowadzi¢ w temperaturze

powietrza nie nizszej niz +5 °Ci przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyiszej niz 65%.

Odbior robét malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

s sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

s sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powiok matarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w s$wietle rozproszonym z
odlegfosci okoto 0,5 m,

b} sprawdzenie zgodnosci barwy | potysku - przez pordéwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.

¢} sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne wcieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatky w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke naleiy uznaé za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily Slady farby,

d} sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podiozach mineralnych i mineralno-wldknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacied
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kaida strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnosc powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

¢ na podiozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409.

e} sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokiadne spiukanie je} woda za pomocy miekkiego pedzla;
powtoke naleiy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata

jednakowag barwe i nie powstang przeswity podioia.

Wyniki kontroli i badan powltok powinny by¢ odnotowane w formie protokétu z kontroli i badad.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady cbmiaru robdét

Ogéine zasady obmiaru robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogdlne" pkt. 7.
7.2. lednostka ohmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ robdt okredla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uznac za
wykonane prawidiowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest speinione, naleiy uznac, ie
powioki nie zostaty wykonane prawidtowo i naleiy wykona¢ dziatania korygujace, majace na celu usuniecie
niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci powloki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci naleiy ponownie skontrolowac wykonane powioki, a wynik odnotowac w formie
protokotu kontroli i badan.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawy platnosci okreslono w SIWZ
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1.PN-B-10020:168 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

2.PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

3.PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania

4. PN-EN-IS02409.-1999 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej

5.PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane

6.PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciernczalne stosowane wewnatrz

7.PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

8.PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw

9.PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow.

S2CZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
58T 8 08.00.00
ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACH ELEKTRYCZNYCH WEWNETRZNYCH
45310000-3
ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW INSTALACI ELEKTRYCZNYCH ORAZ OPRAW ELEKTRYCZNYCH
45311000-0

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoiowych specyfikacji technicznych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST} s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét

zwigzanych z instalacjg elektryczng w remontowanych pomieszczeniach.

1.2. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja czynnosci umoiliwiajgce | majgce na celu wykonanie instalacji

elektrycznej w remontowanych pomieszczeniach. Zakres robot obejmuje instalacje elektryczne o$wietleniowe

oraz gniazd witykowych.

1.3. Ckreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej $5T sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w

S$T-0 ,Wymagania ogdélne”

2.0, MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w 57 - 0, Wymagania

ogblne”

2.2. Zastosowano nastepujace zasadnicze materialy podstawowe:

- przewody {750V):Cu 2x1,5mm2, Cu 3x2,5mm2

- oprawy Swietlowkowe z blachy stalowej z kloszem lub rastrem 2x40 W {IP20)
- tacznik p/t $wiecznikowy,

- gniazda wtykowe 1-faz,

- listwa kablowa LN 40x16,

2.3. Odbidr materiatdow na budowie.

- Materialy takie jak: oprawy oswietleniowe, przewody nalezy dostarczac na budowe wraz ze swiadectwami
jakosci, wymaganymi atestami, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru technicznego

- Dostarczone na miejsce budowy materialy naleiy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosei i zgodnosdci z
danymi wytworcy.

- W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosei mogacych mie¢ wptyw na jakosé
wykonania robdt, materiaty naleiy przed ich whudowaniem poddac badaniom okreslonym przez dozor
techniczny robot.

2.4. Skiadowanie materiaidw na budowie.

Skiadowanie materialdw powinno odbywad sie 2zgodnie z zaleceniami producentdw, w warunkach

zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu fub pogorszeniu sie wlasciwosci technicznych na skutek wptywu

czynnikow atmosferycznych lub fizykochemicznych. Naleiy zachowac wymagania wynikajace ze specialnych
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wihasciwosci materiatow oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa przeciwpoiarowego.
3.0, TRANSPORT
Materiaty na budowe powinny byl przywoione odpowiednimi §rodkami transportu, zabezpieczone w sposdb
zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
4.0. WYKONANIE ROBOT

4.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty instalacyjne.
4.2, Trasowanie.
Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegaé bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami, powinna
by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontow. Wskazane jest aby przebiegata
w liniach poziomych i pionowych.
4.3, Montai konstrukcji wsporczych.
Konstrukcje wsporcze przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj
instalacji, powinny by¢ zamocowane do podioza w sposob trwaly, uwzgledniajacy warunki lokalne i
technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie pracowad, oraz sam rodzaj instatacji.
4.4. Przejscia przez $ciany i stropy.
Przejécia przez 4ciany i stropy powinny speinia¢ nastepujgce wymagania:
- wszystkie przejécia obwoddw instalacji elektrycznych przez sciany, stropy itp. muszg byc chronione przed

uszkodzeniami.
- przejécia te nalety wykonywaé w rurach izolacyjnych
- przejscia pomiedzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny byé wykonywane w sposéb szczelny,
zapewniajacy nie przedostawanie sie wyziewdw.
Jako osfony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowad rury z tworzyw sztucznych.
4.5. Montai sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.
Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podioia w sposob trwaty zapewniajgcy mocne i bezpieczne
jego osadzanie, Do mocowania sprzetu i osprzetu moga stuzy¢ konstrukcje wsporeze lub konsolki osadzone na
podtoiu, mocowane do elementéw konstrukeji budowlanych lub przykrecone do podioia za pomoca kotkow
{srub rozporowych). Przewody opraw o$wietleniowych naleiy fgczye z przewodami wypustéw za pomocy
ztgczy. taczniki powinny by¢ instalowane na wysokosci ok, 120 cm od podiog.
4.6. Podejscie do odbiornikdw.
Podejscia instalacji do odbiornikow elektryczaych naleiy wykonywad w miejscach bezkolizyinych, bezpiecznych
oraz w sposéb estetyczny.
Do odbiornikdw zamocowanych na $cianach, stropach podejécia naleZy wykonywat przewodami utozonymi na
tych $cianach, stropach fub na innego rodzaju podtoizach.
4.7. Ukfadanie przewoddw.
Przewody izolowane kabelkowe {750V) p/t.
W zaleinosci od rodzaju instalacje wykonaé:
- w listwach kablowych LN 40x16
- na pozostatych scianach pod tynkiem
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej naleiy:
przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomoca diawikéw. Srednica diawicy i
otworu uszczelniajacego pierscienia powinna by¢ dostosowana do Srednicy zewnetrznej przewodu lub kabla.
Po dokreceniu diawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za pomocg odpowiednich uszczelniaczy.
4.8. taczenie przewodow.
W instalacjach elektrycznych faczenia przewoddw naleiy dokonywad w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w
odbiornikach. Nie wolno stosowac potaczen skrecanych.
Przewody muszg by¢ utoZone swobodnie i nie moga byé narazone na naciagi i dodatkowe napreienia. Do
danego zacisku nalezy przytaczyé przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest
przygotowany.
W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sg przytaczone za pomocg oczek, pomiedzy oczkiem
a nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w
sposob umoiliwiafacy przeplyw pradu. Diugosc odizolowanej iyly przewodu powinna zapewniaé prawidtowe
przyfaczenie.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moie powodowac uszkodzen mechanicznych. Kofice
przewodow miedzianych z 2ytami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami
lub ocynkowane, {zaleca sie stosowanie tulejek zamiast cynowania).
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4.9. Przytaczanie odbiornikéw.
Miejsca przytaczen iyl przewoddw z zaciskami odbiornikow powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo
potaczenie musi by¢ wykonane w sposdb pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz
zabezpieczone przed osfabieniem sity docisku, korozig itp.
Polaczenia elastyczne stosuje sie gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane
53 do przesunied lub przemieszczen.
Potaczenia te nalezy wykonywad przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi.
4.10.Praby montaiowe.
Po zakoniczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ praby montaiowe obejmujace badania i pamiary.
Zakres prob montazowych naleiy uzgodnic z Inwestorem.
Zakres podstawowych prob obejmuje:
* pomiar rezystancji instalacji
= pomiary impedancji petli zwarciowych
5.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Sprawdzenie i odbidr robdt powinno byc wykonane zgodnie z normami [4], {5]. [6), [7}
5.2, Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakoriczeniu powinno podlegac:
- zgodnosé wykonywania robét z dokumentacia projektowa,
- whasciwe podtaczenie przewodow fazowych i neutralnych do urzadzen m.in. gniazd wtykowych, wentylatorow
wycliggowych.
- zatgczanie punktow swietlnych, wentylatordw
- wykonanie pomiardw rezystancji izolacji, pomiardw skutecznosei ochrony przeciwporazeniowe] z
przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.
6.0. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot obejmuje instalacje elektryczne wewnetrzne. Jednostkg obmiarowa jest komplet robot.
7.0.0DBIOR ROBOT
1. 7.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
2. 7.2. Odbiory koricowe instalacji w obiekcie.
3. 7.3. Odbiér ostateczny po wykonaniu instalacji w branzach.
8.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z SBWZ i umowa
9.0. PRZEPISY POWIAANE
[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na
state. Przewody o izolacji i powloce polwinitowej, okragte
[2] PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogélnego przeznaczenia do uktadania na
stale. Przewody jednoiyfowe o izolacji polwinitowej.
[3] PN-93/E-990400. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
terrmoplastycznych i powloce polwinitowef na napiecie znamionowe 0,6/1 kv.
[4] PN-76/E-05125 i N-SEP-E-004. Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie | budowa.
{5] PN-IEC 60364-4-41 Ochrona od porazen pradem elektr. do 1 kv
{6] PN-/E-05009 Instalacje elektr. W obiektach budowlanych
{71 Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut energetyki wydanie IV z 1988r.
[8] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. W sprawie informacji dotyczacej bezpieczenistwa
i achrony zdrowia.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 09.00.00
WYPOSAZENIE

37500000-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot 55T

Przedmioctem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z dostarczeniem | montazem elementdw wyposazenia .

1.2. Okredlenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podane w ninieiszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami
oraz definicjami podanymi w OST Wymagania ogdine.
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1.3. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Ogoine wymagania dotyczgce Robdt podano w OST Wymagania ogélne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ Projektowg , Specyfikacj
Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru reprezentujgcego Zamawiajgcego.
2. MATERIALY
2.1. Ogédlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wymagania dotyczace rodzaju uzytych materiatéw podano w dokumentacji technicznej | przedmiarze
robot. Wszystkie parametry elementdw wyposazenia zostaly szczegélowo opisane przedmiarze,
3.SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST Wymagania ogéine.
Do montazu gotowych elementdw moina stosowac sprzet dowolnego rodzaju.
4. TRANSPORT
4.1 Cgdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST Wymagania ogélne. Wykonawca ma obowigzek
zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczeristwa .
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Roboty nalezy prowadzic¢ zgodnie z zaleceniami f instrukcjami producenta i dostawcy elementow.
6. KONTROLA JAKOSCi ROBOT
6.1 Ogodline zasady dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w OST Wymagania ogdlne. Kontrola polega na
sprawdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostkg obmiarows dla poszczegdlnych elementéw sg jednostki podane w przedmiarze robot,
8. ODBIOR ROBOT
Roboty zwigzane z matg architekturg uznaje sie za wykenane jezeli sg wykonane zgodnie z
Dokumentacjg Projektowq i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Zgodnie z SIWZ i umowg
10. PRZEPISY ZWIAZANE .
1. Przepisy zwigzane wymienione w OST Wymagania Ogdine.
2. Zalecenia i instrukcje producenta elementow wyposazenia

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
557 8 10.00.00
ROBOTY INSTALACYINE WODNE | KANALIZACYINE | SANITARNE
CPV 45330000-9

Instalacja wodociggowa
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST,

W rozdziale tym przedstawione sg wymagania dotyczgce materiatow, wykonania i odbioru robot
montazowych koniecznych do wykonania wewnetrznej instalacji wodociggowej w zwigzku z realizacja
inwestycji okresione] w rozdziale 00.00.00

1.2. Zakres robdt objetych ST
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Zakres rob6t objetych ST jest to wymiana przewododw instalacji wody zimnej i cieptej przy podejsciach
umywalkowych, podejsciach do piuczek ustepowych oraz kabiny prysznicowej. Podejécia instalacji
wodociggowej naleiy potgczyé z czynng instalacjg wodociggowa.
Na podejsciach do kazdego wezta sanitarnego zastosowaé zawory cdcinajace,
Przybory i armature sanitarng przyjmuje sie standardowa, miski ustepowe porcelanowe zawieszane,
umywalki zamontowane do Scian na postumentach
Przewiduje sig izolacje przewoddw wody zimnej i wody cieptej otulinami gr. 13 mm.
Przechodzenie rur przez Sciany i stropy towarzyszy€ musza okredlone warunki:
- Rura winna by¢ umieszczona w obejmie z materiatu nie powodujgcego jej uszkodzenia.
- Nie wolno prowadzi¢ rur nieostonietej, narazonej na styk z betonem, a tym samym
Uszkodzeniem jej przez réine chropowatosci betonu podczas pracy rury.
- Rury przewodowe nie wolno umieszczac w ostonie z metalu, Lecz jako rure ochronng
naleiy zastosowac rure z tworzywa sztucznego, ktéra moze by¢ wypetniona materiatem
trwale-plastycznym.
Po wykonaniu instalacje nalezy dwukrotnie przeptukaé, a nastepnie wykonac probe na zimno, Préba
szezelnodcl instalacjl winna byé wykonana przed ewentualnym przykryciem rurociagdw w bruzdach, czy tez
ich obudowa.
Wartosé cisnienia przy prébie winna wynosi¢ 0,9 MPa. Proba ta polega na dwukrotnym podniesieniu
ci$nienia do ci$nienia probnego na okres 10 minut. Odstep miedzy pierwszg a drugq proba powinien
wynosit 30 minut. Prdba musi wykazac absolutng szczelno$é instalacji a dopuszczalny spadek cignienia
wynosi 0,6 bara, Préobe te nazywamy probg wstepna.
Préba gtowna trwa 2 godziny przy cisnieniu probnym jak wyzej i spadek cisnienia po tym czasie nie moie
przekroczy¢ 0,2 bara. Oczywiste jest, ze ani w czasie prdby wstepnej ani gtdwnej nie moie wystgpif zaden
przeciek.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenie podstawowe w niniejszej specyfikacji technicznej sq zgodne z okresleniami wystepujagcymi w
obowigzujacych Polskich Normach.
2, MATERIALY

Warunki ogoine stosowania materiatdw podano w ST 00.00.00.

Do budowy instalacji wodociggowej wewnatrz budynku zastosowad nalezy wyroby posiadajgce aktualne
aprobaty techniczne przez Centralny Oérodek Badawczo-rozwojowy Techniki Instalacyjnej ,,INSTAL".

Na instalacje wody uzytkowej zastosowano rury stalowe ocynkowane.

3. SPRZET

Ogdine warunki sprzetu podanc w ST 00.00,00. Wymagania ogoine.
4. TRASPORT | SKEADOWANIE

4.1. Rury stalowe

Rury w wigzkach muszg byc transportowane na samochodach o odpowiedniej diugosci. Ksztattki nalezy
przewozic w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikad ich zanieczyszczenia.

Rury o réznych srednicach powinny by¢ skltadowane oddzielnie hadi najwigksze powinny znajdowac sie na
spodzie!l

4.2 inne wyroby

Armatura, ksztaltki i inne elementy budowanej instalacyi wodociggowej powinny byé pakowane i
transportowane w sposob zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i
korozjg. Przew6r powinien sig odbywa¢ krytymi srodkami transportu w celu zabezpieczenia materiaidw
przed wplywami atmosferycznymi. Szczegdlnie gwinty wewnetrzne muszg byc¢ chronione przed korozjg
natomiast zewnetrzne przed uszkodzeniami.
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Sktadowanie powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknigtych, suchych o wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 70% i temperaturze nie nizszej niz 0°C. Przechowywane wyroby nalezy pozostawié w
oryginalnych opakowaniach odpowiednic oznakowanych tak diugo, jak to mozliwe.

W pomieszczeniach skiadowania nie moga znajdowac sie zwigzki chemiczne dziatajace korodujaco. izolacje
z tworzyw sztucznych natezy przechowywac z dala od urzgdzen grzewczych.

Rozmieszczenie jednostek tadunkowych powinno umezliwic swobodny dostep do wszystkich materiatow.
5. WYKONANIE RGBOT

Ogdlne warunki wykonania robét podano w czescl ogdinej ST 00.00.00
5.1, Montaz rur stalowych.

Przed przystgpieniem do montazu Trzeba sprawdzic stan tgczonych elementéw.

Przewody muszg by szczelne, a gwinty nieuszkodzone ani nieskorodowane.

Rury nalezy f3czy€ za pomocy zlgczek i ksztattek. Potgczenie ma by¢ wykonane w sposob trwaly i szczelny.
Rury moina przycinaé na placu budowy do zadanej dlugosci.

Na gwint naleiy taczy¢ armature przeptywows i czerpalng.

Przewody wewnetrzne powinny by¢ utoZone tak aby byto moiliwe ich ocdpowietrzenie, a w razie potrzeby
adwodnienie. Przewody poziome powinny lekko wznosic sie w kierunku przeplywu wody,

Przewody poziome powinny by¢ uktadane rownolegle do Scian, a przez mury przechodza prostopadie.
Wewnatrz muryu nie moze znajdowac sie Zadne potaczenie rur,

Rury nalezy przymocowac do scian uchwytami metalowo-gumowymi w odstepach zaleznych od $rednicy
rur.

5.2. Montaz armatury przeplywowe;.

Rurociagi taczone beda z armaturg | osprzetem za pomoca potaczen gwintowanych,

z zastosowaniem ksztaftek. Uszczelnienie tych polaczet wykonac za pomocg np. konopi oraz pasty
miniowe}.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

- sprawdzenie dziatania zaworu,

—whkrecenie pdl-srubunkdw w zawér i na rure, z uszczelnieniem gwintéw materiatem

uszczelniajgcym,

—skrecenie potgczenia.

Przed przystapieniem do montazu trzeba sprawdzic stan tgczonych elementow. Armatura przeptywowa
musi by¢ szczelna oraz nieskorodowana.

Armatura powinna by¢ tak rozmieszczona, aby obstuga z tatwoscia orientowata sie w przeznaczeniu i
wplywie nastawienia elementédw armatury na dziatanie urzgdzen wodociagowych.

Zawory powinny by¢ umieszczone w miejscu widocznym, dostepnym do obstugi i kontroli, majacym swiatto
sztuczne | o ile jest to moZliwe naturalne.

Armature przeptywowa z przewodami z rur stalowych nalezy tgczyé za pomocg ksztattek (gwintowanych).
Potgczenie ma gwarantowac szezelnosé armatury, Zawdr w potozenie zamknietym powinien szczelnie
zamyka¢ przeptyw wody.

5.4. Montaz armatury czerpalnej

Wysokos¢ ustawienia armatury czerpalnej wg wymagah normy PN-81/B-10700.02 oraz wytycznych
producentow,

5.5. Przejscie przez przegrody budowlane

W miejscach, gdzie przewody wodociggowe przechodza przez sciany fub stropy, pomiedzy Scianka rur a
krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej, powinna byé pozostawiona wolna przestrzen, wypeiniona
materialem utrzymujacym stale stan plastyczny.

5.6. Préby cisnienia i izolacje
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Probe szczelnosci nalezy przeprowadzié przy ci$nieniu wyzszym o 50% od cisnienia roboczego, lecz nie
mniejszym niz 08,9 MPa w oparciu ¢ norme PN-81/B-10700.00 — , Instalacje wewnetrzne wodociggowe i
kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdine wymagania i badania”.

W czasie proby utrzymac to cisnienie przez 20 minut i obserwowad przewody i armature. Przewody,
armatura przelotowo-regulacyjna oraz wszystkie potgczenia nie powinny wykazywad przeciekéw. Podczas
badania cisnienia na manometrze kontrolnym nie powinno sie zmniejszy¢ o wiecej niz 2%. Badanie dla
instalacji wody ciepte] nalezy przeprowadzi¢ dwukrotnie: raz napetniajgc instalacje woda zimng, drugiraz o
temperaturze 55°C.

Po przeprowadzenie prob instalacje nateiy zaizolowad.

5.7. Nadzdr na budowyg instalacji wodociggowef

Nadzor techniczny nad budowg instalacji wodociggowej sprawuje Inspektor nadzoru.

Decyzje 0 zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone przez inspektora
nadzoru.

6. KOTROLA JAKOSC!

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac :

- sprawdzenie prawidlowosci uloZenia przewoddw ,
- sprawdzenie prawidtowosci uszczelnienia przewodow,
Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10735.
- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.
7. OBMIAR ROBOT

7.1, lednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanego i odebranego przewodu i uwzglednia nizej wymienione
elementy sktadowe, obmierzone wedtug innych jednostek:

- utoienie rurocigguw m

- zamontowanie urzadzen w szt.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST 00.00.00

Wymagane przy odbiorze instalacji wody zimnej, cieptej, cyrkulacyjnej i instalacji p.poz. okreélajg normy PN-
81/B-10700.02 — , Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody cieptej i zimnej z rur stalowych ocynkowanych”, PN-
81/B-10700.00 — , Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wspdlne wymagania i badania” oraz PN-B-02865; 1997 -, Ochrona przeciwpozarowa budynkéw .
PrzeciwpoZarowe zaopatrzenie wodne. Instalacja wodociagowa przeciwpozZarowa”.

8.1. Ogdine zasady odbioru robot

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie | wymaganiami inwstora jezeli wszystkie pomiary i badania za
zachowaniem tolerancji.
8.2. Odbicr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podiegajg wszystkie technologiczne czynnosci zwigzane
z utozeniem wewnetrznej instalacji wodociggowej.

Odbidr robot zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umoziiwiajgcym wykonanie korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu robot.

8.3. Odbidr koricowy

Odbiorowi koricowemu podlega:

- sprawdzenie kompletnosci dokumentocfi do odbioru technicznego koricowego (podiegajgee no
sprawdzeniu protokoféw badarn przeprowadzonych przy odbiorach technicznych czesciowy),

- bodanie szczelnosci cofego przewodu i armatury.
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Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny byc ujete w formie protokotu, szczegdfowo
omdwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzor techniczny oraz czfonkdw komisji
przeprowadzajgcej badania. Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uznaé za
dokfadne, jezeli wszystkie wymagania {badanie dokumentagji i szczelnosci catego przewodu) zostaly
speinione. Jezeli ktéres z wymagar przy odbiorze technicznym koricowym nie zostafo spefnione, nalezy
ocenit jego wplyw na stopieri sprawnosci dzigtanio przewodu i w zaleznosci od tego okresli¢ konieczne
dalsze postepowanie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-H-74200:1998 — ,Rury stalowe ze szwem gwintowane”
- PN-EN10242:1999 — , Gwintowane faczniki rurowe z zeliwa ciagliwego”
- PN-B-02421:2000 — ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. lzolacja cieplna rurociggow, armatury i urzgdzen,
Wymagania i badania”
- PN-85/M-75002 — , Armatura przeptywowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania”
- PN-93/M-75020 - ,Armatura sanitarna. Zawory wyptywowe i baterie mieszajace.

(Wielkos¢ nominalna %) PN10. Minimalne cisnienie przepitywu 0,05 MPa. Ogoine wymagania techniczne
- PN-92/B-01706 — ,Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu”,
- PN-81/B-10700.00 — ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne,

Wymagania i badania przy odbiorze. Wspélnie wymagania i badania”
- PN-81/B-10700.02 — , Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne,

Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody cieptej i zimnej z rur stalowych

ocynkowanych”
- Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998r. w sprawie aprobat
i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz, U. Nr 107 z 1998r.
poz. 679).
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych” czesc Il
- Rozporzadzenie MI w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki, Dz.U. nr 75z
2002r

KANALIZACIA SANITARNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

W rozdziale tym przedstawione sg wymagania dotyczace materiatdw, wykonania i odbioru robét
moentazowych koniecznych do wykonania wewnetrznej kanalizacji sanitarnej w zwigzku z realizacja
inwestycji okreslonej w rozdziale 00.00.00

1.2. Zakres robdt objetych ST

Okreslenia podstawowe w niemniejszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi PN.

Zakres robot objetych ST jest to wymiana przewoddw kanalizacji sanitarnych w pom. Projektowane
podejicia | przewody kanalizacji sanitarnych naleiy pofaczy¢ z istniejaca kanalizacja sanitarna.

Do mocowania rur stosowac uchwyty o Srednicy odpowiadajacej srednicy zewnetrznej

rury, ktdre catkowicie obejmujg obwéd rury. Zalecane — uchwyty skrecane srubami z gumowg uszczelkg
E£PDM mocowane do $ciany za pomocg plastikowych kotkdw rozporowych | wkretéw. Stosowanie
metalowych kotkdw jest dopuszczalne, jednak nie zapewniaja one tak dobrej izolacyjnosci akustycznej.
Uchwyt staly montowad nad ksztattka lub potaczeniem kielichowym, uchwyt przesuwny nalezy
zamontowac odlegiodci nie wiekszej niz 2,0m ponad uchwytem statym.

Przejscie przewodéw pionowych przez strop wykonac w tulejach ochronnych z tworzywa sztucznego,
diuzszych od grubosci Sciany czy stropu 0 1 cm z kazdej strony. Przestrzed miedzy rurg z tulejg wypetnié
materiafem plastycznym
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Przybory i armature przyjmuje sie standardows, miski ustepowe kompaktowe, umywalki na postumentach.
Kabina prysznicowa narozna na brodziku z tworzywa sztucznego.
2. MATERIALY

Warunki ogolne stosowania materiatdw podano w ST 00.00.00
Do budowy kanalizacji sanitarnej wewnetrznej budynku zastosowaé nalezy wyroby posiadajgce aktualne
aprobaty techniczne wydane m. in. przez Centralny Osrodek Badawczo — Rozwojowy Techniki Instalacyjnej
ANSTAL":,
- Rury kanalizacyjne z polichlorku winylu PCV zgodne z norma PN-80/C-89205 — ,Rury
kanalizacyjne z nieplastyfikowanego poli(chiorku winylu}”.
- Ksztatftki kanalizacyjne z polichlorku winylu PCV zgodne z normg PN-81/C-85203 —
#Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego poli{chlorku winylu)”.
- Rury kanalizacyjne Zeliwne bezkielichowe typu SML taczone na opaski z uszczelka,
- Przybory sanitarne a armaturg odptywowa powinny spetniac wymogi norm:
- PN-85/M-75178/00 — , Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania”
- PN-86/H-74084 — , Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej.. Wpusty sciekowe podiogowe”
3. SPRZET

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w $T 00.00.00. Wymagania ogodine.
4, TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1, Rury kanalizacyjne z PCV

Transport rur z PCV musi sie odbywad na samochodach o odpowiedniej diugosci w sposob zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Rury mogg by¢ przewozone w wigzkach lub luzem. W czasie przewozu wiazek zwroci¢ uwage, aby nie
utegaly one przemieszczeniom w czasie jazdy. Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywac na
calej dlugosdci pojazdu. Pojazd musi posiadad wsporniki boczne w rozstawie max 2m. Rury sztywniejsze
winny znajdowac sie na spodzie. Jezeli dtugosé rur jest wieksza niz diugosc pojazdu, wielkos¢ nawisu nie
moie przekroczy¢ 1 m.

Whytadunek rur w wigzkach wymaga uiycia podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub dwigu z belka
uniemoziliwiajacy zaciskanie sie zawiesi na wigzce. Nie woino stosowad zawiesi z lin metalowych lub
fafdcuchdw. Gdy rury sg roztadowywane pojedynczo mozina je zdejmowac recznie lub z uzyciem podnosnika
widlowego.

Nie wolno rur rzucaé lub wiec. Nie powinny miec kontaktu z Zzadnym innym materiatem, ktory mogiby
uszkodzi¢ tworzywo sztuczne,

Rury z tworzyw sztucznych winny byé sklfadowane tak diugo, jak to mozliwe w oryginalnym opakowaniu
(zwojach lub wigzkach). Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od kamieni | ostrych
przedmiotdw.

Wigzki moina sktadowad po trzy, jedna na drugiej, lecz nie wyiej niz na 2m wysokosci w taki sposob, aby
ramka okalajaca wigzke wyisza spoczywata na ramce wigzki nizszej.

Gdy rury s3 sktadowane luzem w stertach nalezy zastosowac boczne wsporniki, najlepiej drewniane lub
wylozone drewnem w maksymalnych odstepach co 1,5m. Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej
dlugosci, to spodnia warstwa rur winna spoczywac na drewnianych tatach o szerokosci min. 50mm.
Rozstaw podpdr nie wiekszy niz 2m. W stercie nie powinno znajdowac sie wiecej niz 7 warstw, lecz nie
wyiej niz 1,0m.

Rury o roinych srednicach powinny bys skiadowane oddzielnie badz najsztywniejsze winny znajdowacé sie
na spodzie.

Gdy wiadomo, e sktadowane rury nie zostang utozone w ciggu 12 miesiecy naleiy je zabezpieczy¢ przed
nadmiernym promieniowaniem stonecznym poprzez zadaszenie. Rur z kamionki nie wolno nakrywaé w
spos6b uniemozliwiajgcy swobodne przewietrzanie.

Dtugotrwate dzialanie promieni sfonecznych moze w niewielkim stopniu obnizy¢ odpornos¢ studzienek na
uderzenia oraz spowcdowac ich odbarwienie,
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4.2. Pozostate elementy instalacii kanalizacji

Przybory sanitarne wszystkie ksztattki i inne elementy budowlanej instalacji kanalizacyjnej powinny by¢
pakowane i transportowanie w sposob zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i korozjg. Przewd:z powinien sie odbywaé krytymi srodkami transportu w celu
zahezpieczenia materiatéw przed wptywami atmosferycznymi . Szczegdlnie gwinty wyrobow stalowych
takich jak pompy bad? stalowe fgczniki musza by¢ chronione przed korozjg, natomiast ceramiczne przybory
sanitarne przed sanitarne przed uszkodzeniem mechanicznym.

Sktadowanie powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych o temperaturze nie nizszej niz
0°C. Przechowywane wyroby halezy pozostawié w oryginalnych opakowaniach odpowiednio oznakowanych
tak diugo, jak to moiliwe.

W pomieszczeniach sktadowania nie moga 2najdowac sie zwigzki chemiczne dziatajace korodujaco. Wyroby
z tworzyw sztucznych naleiy przechowywac z dala od urzgdzen grzewczych.

Rozmieszczenie jednostek tadunkowych powinno umozliwi¢ swobodny dostep do wszystkich materiatéw.
5. WYKONANIE ROBOT - ELEMENTY PODSTAWE

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano czesci ogdlnej w ST 00.00.00

5.1, Montaz rurz PVC

Rury z PCV zastosowane do budowy piondw i podejs¢ do przybordw sanitarnych {kanalizacja sanitarna i
kanalizacja odprowadzenia skroplin} nalezy taczy¢ za pomoca kietichowych potaczen wciskowych
uszczelnionych specjalnie wyprofilowanym pierscieniem gumowym.

Przed przystapieniem do prac montazowych trzeba sprawdzic stan tgczonych elementéw. Na poczgtku
naleiy odpowiednio przygotowac rure tzn. obciac¢ na dang dugosc z zachowaniem kata prostego do
kierunku ciecia. Przed wykonaniem potgczenia bosy koniec nalezy oczysci€ z zadzioréw oraz zukosowac pod
katem 15°. Nie naleiy przycinac ksztattek.

Aby wykonad potaczenie nalezy posmarowad bosy koniec srodkiem poslizgowym na bazie silikonu, a
nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha, az do oporu i z powrotem wysunac rure na odleglos¢ 10 mm.
Konicowki ksztattek mozna catkowicie wsungc€ do kielichdw.

Przewody nale?zy mocowac do elementdw konstrukcji budynkdw za pomoca uchwytow lub wspornikow.
Pomiedzy przewodem, a obejma naleiy stosowac podkiadki elastyczne. Obejmy uchwytéw powinny
mocowac rure pod kielichem. Na przewodach spustowych natezy stosowac na kazdej kondygnacji, co
najmniej mocowanie state zapewniajace przenoszenie obcigzen rurociggdw oraz co najmniej jedno
mocowanie przesuwane.

5.2. Montaz przybordw sanitarnych

Lokalizacja i dobdr montowanych przybordw sanitarnych zgodnie ustaleniami z inspektorem nadzoru.
Wysokos¢ ustawienia przyboréw wg wymagan normy PN-81/B-10700.01 oraz wytycznych producentow.
Przybory powinny byé zamontowane w sposob zapewniajacy tatwy w celu utrzymania w czystosci oraz
konserwacji lub wymiany przybordw, syfonow i podejsc kanalizacyjnych. Umywalki powinny byé
montowane do scian w sposob zapewniajacy fatwy demontaz oraz wiasciwe uzytkowanie. Miski ustepowe
montowac do podioia.

Przybory sanitarne powinny by¢ zaopatrzone w zamkniecie wodne (syfon) wbudowane w przybdr lub
zaktadane bezposrednio pod przyborem.

Wpusty podtogowe powinny by¢ montowane w poblizu punktéw czerpalnych {ub w poblizu Scian. Wpustéw
nie powinno sie umieszczac w ciagach komunikacyjnych.

Wszystkie syfony i podejécia do przybordw sanitarnych nalezy montowaé za pomoca kielichowych pofaczen
wciskowych uszczetnionych specjalnie wyprofilowanym pierscieniem gumowym.

5.4, Przejscie przez przegrody budowlane

W miejscach, gdzie przewody kanalizacyjne przechodzg przez éciany lub stropy, pomiedzy sciankg rur a
krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej, powinna by¢ pozostawiona wolna przestrzer, wypetniona
materiatlem utrzymujgcym stale stan plastyczny.

Wszystkie przejscia przez stropy oddzielenia pozarowego wykonad w klasie odpornosci ogniowej przegrody
z zastosowaniem przepustow p. poz. firmy Hilti.
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Dla przewodow palnych w zakresie $rednic od 32 nalezy zastosowac atestowane manszety CP644 Hilti -
przy przejsciach przez sciany —po obu stronach, przy przejéciach przez strop jedna ostonz od dotu.

5.5. Badanie szczelnosci

Prébe szczelnosici nalezy przeprowadzad w oparciu o norme PN-81/B-10700.00 -, Instalacje wewnegtrzne
wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Podejsicia i przewody kanalizacji technologicznej nalezy obserwowadé podczas przeptywu wody
odprowadzonej z dowolnie wybranych przybordw sanitarnych.

Kanalizacyjne przewody odplywowe sciekow technologicznych nalezy powyiej kolana faczgcego pion z
poziomem napetnié catkowicie wodg i poddaé obserwacji.

Prébe kanalizacji deszczowej prowadzonej wewnatrz budynku nalezy przeprowadzic przy ci$nieniu
prébnym réwnym najwyiszemu ci$nieniu statycznemu, jakie moie powstac w wykonanej instalacji. W tym
celu przewody deszczowe nalezy napetniaé wodg do poziomu dachu i oceni€ szczelnosé rur i ksztattek.

5.6. Nadzor nadbudowq instalacji kanalizacyjnych

Nadz6ér techniczny nad budows instalacji kanalizacyjnych sprawujg inspektor nadzoru oraz projektant.
Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonanie muszg by¢ potwierdzone wpisem de dziennika
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od
rozwigzan projektowych — przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji techniczne]
nie mogg powodowac obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych fub zmniejszat trwatosé eksploatacyjng
instalacji kanalizacyjnych.

6. KOTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonaweca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli w zakresie i z czestotliwoscia okresiong w
PZ) i zaakceptowana przez Kierownika Projektu.
W szczegélnosci kontrola powinna obejmowac :
- sprawdzenie rzednych zatozonych faw celowniczych i nawigzanie do podanych
statych punktow
wysokosciowych z doktadnoscig do 1 cm,
- badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem wodg,
- badanie i pomiary szerokosdci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podioza z
kruszywa
mineralnego lub betonu,
- badanie odchylenia osi kolektora,
- sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowg zatozenia przewoddw i studzienek
- badanie odchylenia spadku kolektora deszezowego i sanitarnego,
- sprawdzenie prawidtowosci utoienia przewodow ,
- sprawdzenie prawidtowosdci uszczelnienia przewoddw,
Przewéd powinien by¢ poddany badaniu w zakresie szczelnosci na eksfiltracje
sciekéw do gruntu i
infiltracje
wod gruntowych do kanafu.
Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10735.
- badanie wskainikdw zageszczenia poszczegdinych warstw zasypu rurociggow
- sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek sciekowych ( kratek ) i pokryw
wilazowych
- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja,
7. OBMIAR ROBOT

7.1. lednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m {metr) wykonanego i odebranego przewodu i uwzglednia nizej wymienione
elementy skladowe, obmierzone wedtug innych jednostek:

- ufoZenie rurocigguw m

- zamontowanie urzadzen w szt
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.00.00
Wymagania przy odbiorze instalacji kanalizacyjnych okreélajg normy PN-81/B-10700.00 - LInstalacje
wewngtrzne kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze” oraz PN-81/8-10700.01 — LInstalacje

wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne, Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanaiizacyjne”.

8.1. Odbidr koricowy

Odbiorowi koAcowemu podlega:

- sprawdzenie kompletnoéci dokumentacji do odbioru technicznego koricowego {podlegajgce na
sprawdzeniu protokotow badan przeprowadzonych przy odbiorach technicznych czesciowy),

- badanie szczelnosci catego przewodu i armatury.

Wyniki przeprowadzonych badafi podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokotu, szczegbtowo
omdwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzér techniczny oraz czionkéw komisji

przeprowadzajacej badania. Wyniki badari przeprowadzonych podczas odbioru koncowego naiezy uznac za

doktadne, jezeli wszystkie wymagania (badanie dokumentacji i szczelnosci cafego przewodu) zostaly
spetnione. Jezeli ktére$ z wymagari przy odbiorze technicznym koricowym nie zostato spetnione, nalezy
ocenic jego wplyw na stopier sprawnosci dziatania przewodu i w zaleznoéci od tego okresli¢ konieczne
dalsze postepowanie.

9. PRZPISY ZWIAZANE

- PN-80/C-89205 ~ ,Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego poli{chlorku winylu}”

- PN-81/C-89203 -, Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego poli{chiorku winylu}”

- PN-85/M-75178/00 ~ , Armatura odplywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i
badania”

- PN-86/H-74084 - Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wpusty sciekowe

podiogowe”

- PN-92/B-01707 - ,Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu”

- PN-81/B-10700.00 — , Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze”

- PN-81/B-10700.01 - ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania

i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne”

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych | Administracji z dnia 5 sierpnia 1998

r.w sprawie aprobat kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw

budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r. poz. 679)

- »Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano ~ montazowych” — czesé L.

- Rozporzadzenie Mi w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢
budynki, Dz.U.nr 7522002 r

46



