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*PRZED WYKONANIEM SPRAWDZIĆ ODDYLATOWANIE ŚCIANY DZIAŁOWEJ OD STROPU.

1. W ISTNIEJĄCEJ ŚCIANIE WYCIĄĆ SZCZELINĘ NA GŁĘBOKOŚĆ 12 ŚCIANY I NASTĘPNIE OSADZIĆ 
W NIEJ KĄTOWNIK STALOWY S235 80X40 CM. PO OBU STRONACH ŚCIANY.
2. WYKONAĆ POŁĄCZENIE KĄTOWNIKÓW ZA POMOCĄ ŚRUB MOCOWANYCH CO 15CM 
3. WSUNĄĆ PAS BLACHY GR. 3MM, ZESPAWANY SPOINĄ PACHWINOWĄ GR. 3MM
4. WYKUĆ PROJEKTOWANY OTWÓR POD NADPROŻEM. UŻYWAĆ DOBRYCH, OSTRYCH NARZĘDZI 
DLA UNIKNIĘCIA ZBYT DUŻYCH USZKODZEŃ KRAWĘDZI WYKONYWANEGO OTWORU.

*UWAGA
DOTYCZY TYLKO I WYŁĄCZNIE ŚCIANY DZIAŁOWEJ.

KĄTOWNIK STALOWY
NIERÓWNORAMIENNY
80X40
STAL S235
EN 10162
PN-73/H-03460
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SKRĘCIĆ ŚRUBAMI 
M 16 KL. 5.6

NOWE NADPROŻE Z 
KĄTOWNIKÓW 80X40

STAL S235

GŁĘBOKOŚĆ PODPARCIA 
KĄTOWNIKA MIN 8CM Z 

KAŻDEJ STRONY

KĄTOWNIKI SKRECIĆ 
CO 15 CM ŚRUBAMI M 

16 KL. 5.6
ISTNIEJĄCE 
NADPROŻE

POPRZECZKI 
PRZYSPAWANE OD 

DOŁU

min 8cm

KRAWĘDŹ OTWORU 
ISTNIEJĄCEGO KRAWĘDŹ OTWORU 

PROJEKTOWANEGO

PAS BLACHY GR. 3MM 
SPOINA PACHWINOWA 

GR. 3MM
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